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KERB KONUS - Vertriecbs GmbH
Wernher-von-Braun-Strasse 7
Gewerbegebiet Nord

D-92224 Amberg

Tel.: ++49 9621 679-0
Fax.: ++49 9621 679444
e-mail: KKV-
Amberg@kerbkonus.de

internet www.kerbkonus.de

Spojovaci technologie Kerbkonus se dnes
pouziva po celém svété v nejrliznéjsich odvétvich.

Vysoce moderni vyrobni zafizeni zajistuji kvalitu
a dodavatelskou zpUsobilost.

Vlastni oddéleni vyzkumu a vyvoje realizuje
narocnd feseni spojovani pro nejriznéjsi pouZiti.

Uzké& mezinarodni spolupréce a vyména zkusenosti
zarucujf vysoky stav techniky.

Se samostatnymi pobockami a zastoupenimi
v mnoha zemich jsme spolehlivym partnerem, vzdy,
kdyZ jde o téma technologii pro bezpecné spojent.

...nase vyrobky a sluzby

Dle zplsobu ukotveni v materialu nabizi Kerbkonus
nejrliznéjsi provedeni zavitovych vioZek:

e Samorezné zavitové vlozky pro kovy,

drevo a umélé hmoty

e Z4vitové vlozky pro vtlacovani za tepla

nebo ultrazvukem

e Z4vitové vlozky pro zasroubovani do matefského zavitu
e Z4vitové vlozky pro zanytovani

Kromé jiZ roky osvédcenych a mnohostranné
pouzitelnych zavitovych vloZek nabizi Kerbkonus dalsi vyrobky a
sluzby z technologie spojovani:

e systém lisovanych nytd pro tenké tvarové dily
o jisténi Sroubli

e tésnéni zavitl

e izolujici vrstveni umélymi hmotami

Mate-li specidlni problém na téma spojovaci technika -
s know-how a vyrobky Kerbkonus mate feseni.
Technické detaily vyrobkd Kerbkonus naleznete také
na nasi strance: www.kerbkonus.de



Povlaky zavitovych ploch ...
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Pokryti zavitu vrstvou-od KerbKonus...
kvalita a bezpecnost Strana 2 a 3
kryci vrstvy prfi pouZiti a na zkusebné Strana4 a5
Tuflok"modra skvrna"
Srouby do120°C, kratko- 360° stiedni Podnik. norma  |Strana 6 - 9
M1 - M68 dobg, az 150°C 900/945

Matice Nylonova vrstva
M5 - M12 barva: modra

Nytemp®

Srouby: do 200°C, vrstva 360° stredni Podnik. norma  [Strana 6 - 9
M1 - M68 umélé hmoty 900/945
Matice: barva: oranzova

Nyseal®

M3 - M10 barva: zelend nebo | 360° nezménén | Podnik. norma  |Strana 10 a 11
ISO 4 -15S0 10 transparentni 903 2

Nystay®

Srouby, ¢epy barva: zelena Podnik. norma  [Strana 12 a 13
od priméru 1 mm | fixace 903 4
koliky
od prliméru 3 mm | Polyolefin

Nyplas®
barva: Cerna 360° nezménén | Podnik. norma | Strana 14 a 15
PVC/Plastisol- 903 3
az 70° C 360° nizky Podnik. norma | Strana 16 a 17
930
izolujici ne nizky Podnik. norma  [Strana 18 - 21
vrstva 911/912/913

precote 5 ® 3M 4291

od M3 filmotvorna 360° nizky Podnik. norma  |Strana 22 - 23
disperze 924 a7 929
barva: tyrkys, bila

precote 30/80/83/85

od M3 az 170° C, (u precote | 360° nizky Podnik. norma  [Strana 24 - 25
80/83) lepidlo 924/926/927
v mikrokapslich
barva: Zlutd, Cervend,
tyrkysovd, bild

2510

od M3 kratkodobé az 150°C| 360° nizky Podnik. norma  [Strana 24 - 25
u 3M 2510, lepidlo 924 - 929
v mikrokapslich
barva: modra,
bila, oranzova
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precote 709

Srouby/ do 700° C 360° nizky Podnik. norma  [Strana 26
Koliky 926...4/927...4

precote 10-1

Srouby/ -100° C 360° stredni Podnik. norma  |Strana 27
Stifte 150° C 926...1/927...1
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Systém fizeni kvality :

DQS - certifikovano dle

DIN EN 1SO 9001 : 2000 Re
ISO /TS 16949 : 2002 Reg.
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V nasem hlavnim sidle

v Ambergu vyrdbime zdvitové vlozky
raciondlnimi vyrobnimi metodami.
Kvalifikovani a vysoce motivovani
odborni pracovnici zarucuji stejnomér-
nou a vysokou Uroven vyrobkd.

Dodnes vyrobend mnoZstvi jdou

do miliard. Vysoce moderni
automatické linky vyrabi zcela nepre-
trZité. Pfesné a v nejvyssi kvalité. Vyra-
bét velké série

raciondlné a levné, to je jedna

z nasich osvédcenych prednosti.

Pfi tom jsme nezanedbali

flexibilitu. Rychle odstrafiujeme tzké
profily nasich zékaznika

a vyrdbime také specidlni dily

v malych sériich.

N&3 dobre utfidény sklad umoZiuje
dodavat sériové vyrobky spolehlivé

a rychle. Vase vyroba bude tak probi-
hat vZdy ve shodé s terminy.

Kvalita je u Kerbkonus nejvy3si vidci
myslenkou. Védomi kvality se tdhne
jako Cervend nit nasimi aktivitami

a sluzbami podniku. Kvalita se

u Kerbkonus proziva.

U vyznamnych certifikaci jsme ddsled-
né na nejnovéjsim stavu. Pravidelné
nechévdme provadét kontroly podle
nejddlezitéjsich mezindrodnich norem.
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Bezpecnost pro nase
zakazniky ...

KernKonus ma také v oblasti zuslechto-
vani dobré jméno.

Nandseni vrstev na zavity povazujeme
za rozsahlé poskytovani sluzeb.
Témata, jako jisté dodaci Ihaty a flexi-
bilita nejsou u KerbKonus jen hesly,
nybrz zékladem vysoké spokojenosti
zakaznikd.

Nandseni vrstev provadime na nékolika
pracovistich (2 z toho jsou v Némec-
ku) a jsme tak blizko svych zakaznikd.
Kratké vzdalenosti a flexibilita ve vyro-
bé zarucuji nasim zakazniktim vysokou
bezpecnost dodavek.

Nase flexibilita se projevuje zvlasté v
rychlé schopnosti reagovat na prani
zakaznika. Prejimdme organizaci logi-
stiky. Pokud to situace vyzaduje, reagu-
jeme také v pfipadech dzkych profild
rychle a spolehlivé, abychom zachovali
dodavatelskou zplsobilost k nasim
zakaznikm.

Dlouhodobé zkusenosti, jako subdoda-
vatele automobilového priimyslu ndm
ukézaly potfebu feseni dkold prekracu-
jicich problémy spojovani. KerbKonus
je se svym know-how a rozsahlou
nabidkou vyrobkd a sluzeb spolehlivym
partnerem vZzdy pokud jde o technolo-
gie bezpecného spoje.

JelikoZ nam neni zndmo, které druhy
zavitQ, rozmért, materiall, povrcho-
vych dprav a.j. prevladaji, je nezbytné
nutné provést pred vieobecnym pouzi-
tim pfislusné kontrolni zkousky, abyste
se presvédcili pred o poZadované funk-
ci za danych praktickych podminek



erh 7\
onus \./

Nanesené vrstvy -
pouzitl v praxi...

Vrstvy na zavitech-Tuflok, Nytemp,
Nyseal, precote, 3M a Nycote se
osvédcily na celém svété.
KerbKonus nabizi nanasenf téchto
vrstev jako sluzbu na dodanych
Sroubech a maticich.

Charakteristiky vyrobku

o zajisténi proti uvolnénf a odsroubo-
vani

e utésnénf proti kapalindm a plyndm

e pouzitelné v materidlech libovolné
pevnosti a tvrdosti povrchu

e nedochdzi k poskozeni povrchi,jak
je to moZné u mnoha podloZkovych
element(,nebo u Sroubl s ozubenou
hlavou.

e nedochazi k vrubovému tcinku pod
hlavou Sroubu,proto také zadné
nebezpeci lomu u tenkosténnych
wyliskd

e 73dné problémy s ddvkovanim jako
u kapalnych pojistovacich prostredkd

e nedochazi k polepeni dilli a montédz-
nich pasa

TufLok® — "modra skvrna" nebo
jako vrstva kolem dokola

Spolehlivy,hospodarmy systém

k zajistovani a utésnéni Sroubovych
spojd.Srouby a jiné dily se zavity
obdrZi na ¢asti zavitu vysoce pruznou,
otéruvzdornou modrou nylonovou
vrstvu.,

Tuflok-flek zpUsobi pfi zasroubovani
vysoky tieci zavér tim,Ze se boky zavi-
t0 mezi Sroubem a matici pevné
stlaci.Navic vyplni axialni vali mezi
Sroubem a zdvitem matice.Tak
vznikne spojeni,které zamezi
povoleni pfi dynamickém namahani.

Nytemp®

Zajisténi a utésnéni Sroubd pro vysoké
teploty v oblasti aZ do 200° C pfi trva-
lém zatizeni(krdtkodobé jsou mozné i
vyssi teploty)

Nyseal®

Nyseal je novou koncepdi.

Na Srouby,nebo jiné dily se zavity
se nanasi pruzné tésnéni pifmo pod
hlavu,pfirubu,nebo na vybéh zavitu.
PouZiti ru¢né nasazovanych
podlozek,tésnéni,nebo 0-krouzk({i
odpada.

Nystay®

Nystay je povlakovani, které se nanasi
pifmo na télo spojovaciho materilu,
tak aby béhem transportu nebo mon-
taze nedoslo k jeho ztracenti.

Nyplas®

Nyplas je nové koncepce, kterd umoz-
fiuje na Srouby i jiné spojovaci prvky
nanést pifmo pod hlavu tésnici
materidl Plastisol/PVC.

Pouziti ru¢né podavanych podlozek,
tésnicich krouzkli timto odpada.

Nytorq®

Nytorq je vrstva na bazi syntetického
vosku, ktery tvofi suchy kluzny film.

Nycote®

Nycote je patentovanym procesem
nanaseni vrstvy, pfi némz se na zahfaté
dily se zavity nanasi izolujici (nevodivy)
teflonovy prasek. Vysledek: ochranna
vrstva proti usazovani lakd a jinych
povrch(i béhem elektroponorného pro-
cesu.

precote/3M®

Princip se nazjvé mikrozapouzdreni:
nejmensi kapky kapaliny se obklopi
tenkou sténou. Takto je mozné "zaba-
lit" kapalné lepivé pojistky v praskové
formné.

Praskové mikrokapsle se zapracujf

do reaktivniho systému pojiva a v této
formné se nanaseji na plochy zavitu.
Dily se zavity se pokryvaji vrstvou stroj-
nim smacenim kapkami na zvlastnich
zazizenich. Pii zasroubovéni dilu mikro-
kapsle prasknou, kapalna lepiva pojist-
ka se uvolni a v kratké dobé zatvrdne.
Vznika Sroubové spojeni zajisténé proti
vibracim, ztratém predpéti a soucasné
je utésnéné.
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Ve zkusebneé...

Uspéch podniku zévisi predevsim na
jeho produktivité a inovacni sile jakoZ
i jeho poskytovanych sluzbach.Vysoky
standard kvality je pfi tom podstatnym
predpokladem pro dlouhodoby Uspéch
na trhu.

Zlepsovani kvality a narlist produktivity
se nevylucuji.Oba se efektivnim zajist-
ovanim kvality navzajem dopliuji.

KerbKonus proto také investoval

v oblasti vyroby nandseni vrstev na
zavity znacné prostredky do vystavby
interniho sledovani a kontroly. JiZ od
16.Cervna 1994 je nas podnik certifi-
kovan dle DIN ISO 9001 kontrolnim
a opakovanym auditem.

Certifikace dle QS-9000/VDA 6.1 byla
Uspésné zakoncena v Unoru 1999.
KerbKonus vyrabf zavitové viozky ve
vysokych poctech kust.Ne zfidka zavisi
na téchto malych komponentech bez-
pecnost lidi,jako tfeba u drzakd airba-

gd.

Proto kontrolujeme a zkousime nase
vyrobky disledné dle nejprisnéjsich
smérnic.U zvIast kritického pouZiti
zkousime kazdy jednotlivy dil ve vyso-
ce modernich zafizenich.Teprve poté
jsou k Vam dodany.
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Tuflok® "modry flek"se osvédcil po
celém svété v automobilovém primys-
lu,ve vyrobé tézkych stroj,armatur

a pristrojti,v hydraulickych zafizenich,

v elektro a jemné mechanice a optice.

Tuflok je vhodny také tam,kde jiné
systémy technicky,nebo ekonomicky
selhdvaji:
e pro velmi malé Srouby-od M 0.8
e pro $rouby z tvrdého materidlu
e pro Srouby které nesmi byt

v prlfezu oslabeny
e pro zavitové koliky

Oblasti pouziti

o TufLok®: tepelné staly od -56°C do
+120°C. Po predchozi praktické
zkousce je mozné pouziti az do
+150°C

o Nytemp®:pro vysokoteplotni zajis-
téni Sroubd az do 200°C pfi trvalém
zatizeni (kratkodobé je mozné také
vys$si zatizeni).

o TufLok®: nevysycha, nesmrstuje se,
nerozklada se, je prakticky neomeze-
né skladovatelny. Je odolny v(ici
alkoholu, oleji, benzinu a vétsiné
fedidel.

Vrstva Tuflok je vhodnd také pro potra-
vinarské podniky.

TufLok®/Nytemp®
pro samojistici
vnéjsi zavity...

Charakteristiky vyrobku

e \/ysoky pojistovaci Ucinek ve srovna-
ni z jinymi zpdsoby, i tehdy kdyZ nej-
sou Srouby spravné utaZeny.

e \/ kaZdé poloze zasroubovani je
odolny viii otfesim. Sroub s Tuflo-
kem je proto také vynikajici jako sef-
izovaci Sroub.

o Tésny v(ci kapalindm a plyntim.
Nylonova vrstva se pevné vtlaci do
bokd zavitu a zamezuje tak prliniku
médif. Pro tato pouZiti se doporucuje
vrstva 360°C.

e Nahrazuje tvarové dokonalym sty-
kem pojistovaci prvky, které se pfi
montaZi ztrati, nebo zapomenou.
Modry Tuflok je neztratitelou
soucasti Sroubu.

e MoZnost opakovaného pouZiti. Vyso-
ce pruzny modry Tuflok ma snahu
stale znovu zaujmout pdvodni tvar.
Jeho typickd okrajovd zéna zamezuje
jeho ustiihnuti pfi zaSroubovani.

© NevyZaduje Zadnou dobu vytvrzova-
ni, vhodné pro okamZité zatiZeni.
Neni problém Sroub s Tuflokem po
montdZi znovu dotdhnout (pfetah-
nout).

e Vhodny pro vsechny kovové materia-
ly, také pro dily se zavity z nerez-
oceli, lehkych kov(i a mosazi,také
pro vsechny dily se zuslechténym
povrchem.

Montaz

MontdZ se provadi strojné,nebo ru¢né
obvyklym nafadim. Sroub s Tuflokem
zvysuje produktivitu,ponévadz je
mozno jej plné automaticky privést a
zasroubovat. Nenf tfeba,aby zavity
matice byly prosté oleje a tuku,toCivy
moment se tak v3ak sniZi.

Nanaseni vrstvy

Nanaseni vrstvy se provadi dle podni-
kové normy 900.1

Je moZné také provadét chrométovani
pozinkovanych Sroubl po naneseni
vrstvy Tuflok, koncentrace kyseliny

dusi¢né pro aktivaci vrstvy zinku nesmi

presahovat 5%,méla by byt zésadné

co nejnizsi.

Optimalinf vysledky se dosahujf

u cistych,hladkych, tiisky neobsahuiji-
cich zavitl matic ve stfedni tfidé tole-
rance.Doporucuje se zpravidla zahlou-
beni zavitu matice.

Tuflok systém je mozno bez probléma
pouZit v béZnych vyrobnich sériich

a bez jakékoli zmény nafadi.

ZvIastni prani pro umisténi vrstvy

a vysi tocivého momentu je mozno
zohlednit.

Zkouseni

Zkousenf se provadf zpravidla dle PN
900.1

Jiné zkusebni metody se musf vzdy
uvést. Mohou to byt:

-DIN 267,¢3st 28
-DIN 267,¢3st 15
-Zkusebnf dil zékaznika s uvedenim
pozadovaného tocivého momentu.
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b N\ Zavit s vrstvou nylonu TufLok®/Nytemp®
er svérna vrstva Podnik. norma 900.1
onus \/ dle DIN 267,¢st 28 DB-Patent
Pouziti Normalni vrstva B, B N
K vyrobé montazné kotvicich, Uhel vrstveni alfa v oblasti jadra (| '
samojisticich a tésnicich Sroubl 90°, okrajové pasmo aZz 180°. ; v
a zavitovjch dilii od M 0.8 a7 Délka vrstvy B1 asi 4-6chod B S ... - |a i‘;
M 68, délky a7 220mm. 24Vt } \u
Asi 2-3chody zavitu zlstanou bez ___|

vrstvy pro bezvadné zaSroubovani
(B,).

Tocivé momenty

Srouby I [ If Vil
IS0 69 zadroubovani prvni povolovani pété povolovani momentovy =)
A max. Nm min. Nm min. Nm ki ?(t)é;l%_gnax.
M 2
Sroub
M 3 0,45 0,1 0,05 < TufLokam 1]
M 35 0.7 0,2 0.1 ‘ Zakloubeni 90°,
@71,05A
M 4 09 0,28 0,17 . /
Zkusebni
M 5 1,6 0,4 0,23 matice: [ 10x
ocel, bez povrch: ' Stoupani zavitu
M 6 3 0,8 0,4 Gpravy, tvrzend i
M 8 6 1,5 0,8 ‘_\
M 10 95 23 12 1SO 6H nebo UNC/UNF: 2B
M 12 13 3,4 1,7
M 14 19 45 23
M 16 28 7 35
M 18 36 9 4
M 20 44 11 5,5
M 22 60 15 7,5
M 24 80 20 10

Zkouseni to¢ivého momentu
1. Pred zkousenim se kontroluje dodrZeni tolerance zkusebni matice

2. Sroub zasroubovat do zkuebni matice a7 je misto s vrstvou uvnitf matice. Pfi tom se zmé&H maximalni moment $roubovani.
(max. hodnoty viz. tab, sloupec I)

3. Sroub pootocit zpét o 90stupiid, poté béhem dalich 360stupiil zméfit nejvétsi tocivy moment. (pozadovana hodnota viz. tab, sloupec Il)

4. Sroub 4krét zcela vydroubovat z matice a znovu zasroubovat. Pii patém vysroubovani zméfit béhem prvnich 360stupnich opét nejvétsi
tocivy moment (poZadovana hodnota viz. tab. sloupec Ill).

Hodnoty uvedené v tabulce pfedpokladajf Srouby, které jsou co se tyce materidlu a kvality povrchu homogenni. Vytahovaci tocivé momenty
pfi zkouseni pod predpétim: viz, idaje vyrobce Sroubd.

Specialni provedeni

Odlisné délky vrstvy, vrstva kolem dokola a nebo jind mista s vrstvou. Pro odlisné tocivé momenty jakoZ i pro hodnoty pro jiné zkusebni meto-
dy(napf. se zkusebni matici dle DIN 267, ¢ast 28, Cislice 5.1.2) nebo jiné tolerance Sroub( je potiebnd zkusebni vrstva.

Kromé standardni barvy-modré pro Tuflok a oranZové pro Nytemp se dodavaji za Ucelem rozliseni (napt. Whitworth/metricky zavit, rizné tfidy
pevnosti a pro oznaceni malych rozmérd M1 (M1,2) na pfani jiné barvy.

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 16 63 e D-92206 Amberg ® Telefon ++499621 679-0 e Telefax ++499621 679444 7
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TufLok®/Nytemp®
pro samopstm
vnitrni zavity...

Samojistici vnitfni zavity jsou opatieny
vrstvou vysoce pruzného nylonu:
Tuflok"modry flek".

PFi nasroubovani vnitfniho zavitu zp(-
sobi tento modry Tuflok-flek vysoky
plosny tlak v protilehlych bocich zavi-
tu.

Kromé toho vyplIni vrstva nylonu axial-
ni vali mezi Sroubem a zavity matice.
Vznikne spojenf zajisténé proti vibra-
cim,které zamezuje pfi dynamickém
namdahdnf uvolnéni, ale které je mozZno
kdykoli povolit.

Oblast pouziti

Samojistici vnitini zavity Tuflok se
osvédcily vsude v prlimyslu, pfikladné
v automobilovém prdmyslu, jakoZ i u
pfistrojd a konstrukci vieho druhu-
predevsim tam, kde je nebezpedi, Ze se
dily stroji nebo vozidel za provozu
uvolni.

Charakteristiky vyrobku

® vrstvou na vnitfnim zavitu Tuflok se
dosahuje vysokého pojistného Ucin-
ku.

Samojistici Tuflok matici je mozno
rychle a snadno namontovat, bud
ru¢né, nebo strojnimi Sroubovacimi
nastroji. Je idedIni pro presné
nastavovaci prace.

Na rozdil od pojistnych matic

s deformovanym zévitem, nebo

s ozubenim zamezuje Tuflok-matice
veskerému povrchovému poskozeni
dilu, zakousnuti v zavitu jakoZ

i otéru, nebo poskozeni zavitu Srou-
bu.

Dodatecné pojistné elementy Ize
zcela vynechat. To znamena Usporu
nakladd mensi ndro¢nost na sklado-
vani, dispozici a montdz.

"Zabudovany pojistny Ucinek "nelze
pfi montéZi zapomenout a pfi opra-
varenskych pracech ztratit.

To znamend zvySenou bezpecnost.

Vnitfni zavit Tuflok Ize znovu pouZit

Tuflok: tepelné stély od -56°C do
150°C.

Nytemp: pro vy3si tepelné zatiZeni
do 200°C trvalého zatiZeni
(kratkodobg je mozné také vyssi
zatizeni).
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Zavit s vrstvou nylonu
erth 7N\ Svérna vrstvay Tquok_®/Nytemp®
onus \./ dle DIN 267, ¢ast 15 Podnik. norma 945
Pouziti Normalni vrstva

Pro Sroubeni odolné v(ici vibracim ~ Mistni vrstva

avsak vzdy s moZnosti povoleni. Jeden aZ dva chody zavit(
na kazdé strané zlistanou
bez vrstvy za Ucelem snadného
nasroubovani.

Rozméry v mm

zavitové tocivy moment
matice tfida pevnosti 5 a 8 tfida pevnosti 10 a 11
prvni prvni paté prvni prvni paté
nasroubovani vySroubovani vySroubovani nasroubovani vySroubovani vySroubovani
max. min. min. max. min. min.
M 5 1,6 0,29 0,2 2,1 0,35 0,24
M 6 3 0,45 0,3 4,0 0,55 0,4
M 8 6 0,85 0,6 8,0 1,15 0,8
M10 10,5 1,5 1 14,0 2,0 1.4
M12 15,5 2,3 1,6 21 3,1 2,1

Vhodné pro viechny kovové materialy, také pro zavitové dily z nerez-oceli, lehkych kovd a mosazi,
jakoZ i pro v3echny dily se zuslechténym povrchem.

Zavit dle DIN 13
Odolnost viz. Tuflok - podnikova norma 900.1
Jisténi dle DIN 267, list 15 (ve zvIastnich pfipadech pouZiti zjistit zkouskou)

Jiné rozméry a specialni vrstvy dle poptévky
Nanaseni vrstvy jako sluzba na dodané matice.

Kromé standardnich barev-modré pro Tuflok a oranzové pro Nytemp se dodavaji také pro ucely rozliseni
(napt. Whitworth-metricky zavit, rlizné tfidy pevnosti a k oznaceni malych rozmérl napt. M1/M1, 2)
na prani také jiné barvy...
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Nyseal®- vrstva pod hlavou
pro utésnéni
sroubu s hlavou...

Nyseal je novou koncepci, kterd umoz-
fuje na Sroubech a jinych dilech se
zavity nanést pfimo pod hlavu, pfirubu
nebo na vybéh zavitu pruzné tésnéni.

PouZiti ru¢né nasazovanych podlozek,
tésnéni, nebo O-krouzkl odpada.

Oblast pouziti

Nyseal je zelend, nebo transparentni
vrstva umélé hmoty, kterd je natavena
na spodni stranu hlavy Sroubu. Tim je
dosazeno vynikajictho utésnéni proti
kapalindm a plyndim. Soucasné slouzi
tato vrstva jako tlumi¢ u citlivych
povrchd.

Charakteristiky vyrobku
e cenové vyhodné feseni

e zamezuje kontaktni korozi pod
hlavou $roubu

e vynikajici tésnici vlastnosti

* nenf tfeba dalSich podlozek nebo
tésnéni

e 73dnd znecisténa pracovisté
a montazni mista

e 7adny odpad.
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erh 7N Nyseal® Podnik. norma
onus \./ tésnici vrstva 9032

Rozstik nema vliv
na funkci

Pouziti

Tloustka vrstvy
0,2-0,4 mm

Pfimo natavena na povrch spojovaci ¢lanek, ktery je odolny
kovového dilu tvofi Nyseal opako-  proti vibracim.
vané pouzitelné tésnéni.

PouZiti pro plastové vylisky které
PouZitl drahych a ru¢né nasazova-  jsou dodate¢né tvarovany, je
nych dilli je zde zbytecné. mozZno vytvoit vrstvu, coZ cini
drahé O-krouzky prebytecné.
U samofeznych,nebo zvitofez-
nych SroubU tvoff vrstva dodatecny

Priklad vrstvy Nyseal dle PN 9032

Rozméry v mm

vhodné max. utahovaci moment 1)

pro Srouby Nm
903 200 030.000 M 3 0,6
903 200 040.000 M 4 1,4
903 200 050.000 M 5 2,6
903 200 060.000 M 6 4,5
903 200 080.000 M 8 11,0
903 200 100.000 M 10 22,0

1) smérné hodnoty

Pro zvI&stni pfipady pouZiti se doporucuje provedeni praktické zkousky.
Jsou mozné i vy$si utahovaci momenty, avsak pfi tom se sniZuje moZnost opakovaného pouZiti.

Priklad pro nalezeni Vrstva Nyseal dle PN 903 2

Cisla dilu na sroubu M 10: 903 200 100.000

Profil vyrobku Material: Polyolefin
Pracovni teplota: 70°C
Opakovatelnost pouZiti: az 10krat, dle zatiZeni
Tvrdost-Shore : 54
Barva: zelend nebo transparentni
Max.teplota: 90°C
Tésnici Ucinek: az 70 barl

Jiné rozméry a tvary, napf. pfirubové matice, Srouby s dfikem a jiné spojovaci prvky dle poptavky.
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onus \./

Nystay® - vrstva pro udrzovani
spojovacich l1))rvku béhem
prepravy nebo montaze

na svem miste"...

Nystay® je vrstva z umélé hmoty,
kterd je nanesena pifmo na dfik spojo-
vacich prvkd za Ucelem jejich zajisténi
bé&hem prepravy, nebo montéze v pfis-
lusném aplika¢nim/montaznim soubo-
ru.

Oblast pouziti

Nystay® je moZno pouZit na vsech
spojovacich prvcich. Se zavitem nebo
bez z4vitu. Nystay umoZiuje predbéz-
nou montdZ pfimo u automatického
pfivadéni a pouZiti robotd. Oblast
pouZiti se neomezuje samoziejmné
jen na Srouby, nybrZ spise na viechny
spojovaci prvky jako hridele, nyty, ¢epy,
nalisované a otacivé dily atd.

Charakteristiky vyrobku
o fixuje spojovaci prvky na svém misté
béhem prepravy, montaze, nebo

sestavovani.

e nejedovaté, setrné k Zivotnimu

prostredi, ponévadz se jednd o umé-

lou hmotu na bézi polyolefind.
e bez chemického vytvrzovani

e je mozno nasadit vsude na dfiku
spojovaciho prvku

e u konecného uzivatele zkracuje
montazni dobu.

Vyhody pro uZivatele

V oblasti zavitd, Srouby s vrstvou
Nystay je mozno nasadit do konstruk¢-
niho dilu jiz predem. Vrstva fixuje
Sroub ve vrtaném otvoru zcela
spolehlivé.

Konecny uZivatel dostane tak
konstruk¢ni soubor pfedmontovany

se Srouby a nemusi teprve hledat

a vybirat sprdvné Srouby k montdzi.
Rovné?Z se tim sniZuje objem skladova-
ni spojovacich prvkd.

Pracovni Casy a takt se s jiZ pfedmon-
tovanymi prvky pfi kone¢né montazi
podstatné zkracuiji.
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el‘b £\ Nystay® Podnik. norma
onus \./ predbézna vrstva 903 4.

Pouziti

Nystay se natavuje pffmo na dfik !
spojovacich prvkd.PFi tom vznikd {
pruzna kruhovitd vrstva,kterd 1
pfedstavuje spolehlivé zajisténi

\

S . £
proti ztraté pfedmontovanych | £
konstrukénich soubort pro pre- ety | E
pravu a skladovani. | i

o
|
|
Pozice krouzku
volitelna
ca. @ 11 mm

Priklad pouziti na M10

Rozméry v mm

Cislo vhodné pro Srouby / svorniky
dilu od prlméru

903 400 030.000
903 400 040.000
903 400 050.000
903 400 060.000
903 400 080.000
903 400 100.000

Piiklad nalezeni Vrstva Nystay dle PN 903 4 na Sroubu M10:
Cisla dilu 903 400 100.000
Profil vyrobku: Material: zakladni latka polyolefin
Provozni teplota: 40°C az +90°C
Barva: zelend

Jiné rozméry a tvary,napr.pfirubové matice,srouby s dfikem
a dalsi spojovaci prvky dle poptévky
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Nyplas® -

tésnici vrstva...

Nyplas® je nejnovéjsi koncepce, kterd
umoZiiuje nanaset na Srouby nebo jiné

zavitové prvky pfimo pod hlavu, pfiru-
bu, nebo na vybéh zavitu tésnici mate-

ril Plastisol/PVC procesem predbézné-

ho nandseni vrstvy.

Odpada pouZivani ru¢né nasazovanych
podlozek, tésnicich krouzkd atd.

Oblast pouziti

Nyplas® je ¢ernd PVC/Plastisolova
vrstva, kterd se nanasi pfimo na spod-
ni stranu hlavy Sroubu. Tim se dosahu-
je vynikajictho utésnéni proti
kapalindm a plyntim. Soucasné pidsobf
jako tlumici vrstva u citlivych povrchd
Sroubovanych dili. Na rozdil od nasich
vrstev Nyseal se s Nyplas dosahuje
podstatné vétsich tlousték vrstvy.
Zasadné se pred zavedenim do sériové
vyroby doporucuje prakticka zkouska
za Ucelem stanoveni potfebné tloustky
VIStvy.

Charakteristiky vyrobku

e Utésnéni/atlum hlucnosti bezpro-
stfedné po sesroubovani

e Pouzivani O-krouzku, podloZek atd.
odpada

e MozZnost opakovaného pouZiti

e \elmi dobré tésnici vlastnosti

® Dlouha Zivotnost bez smrstovani,
nebo vysychani

e Teplotni rozsah pouZiti:
-40°C a7 +150°C

Jsou splnény ndsledujici
automobilové specifikace:

GM 6086 M Typ 3

GM 1131 MTyp D

Ford ESN 800688-S 100
Ford WSK M4G 70C
Daimler Chrysler MSCD 43

£

P g
E
A
=
=
v
=
=
2
—
-
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erh 7N Nyplas® - tésnici vrstva Podnik. norma
onus \./ P 003 3

Pouziti

Nyplas je nejnovéjsi Odpadd pouZivani ru¢né nasazo-
koncepdi,kterd umoziuje nand-  vanych podloZek,tésnicich krouz-
Set na Srouby,nebo jiné zavitové  ku apod.

prvky pfimo pod hlavu

Sroubu,pfirubu,nebo na vybéh

zavitu tésnici materidl

Plastisol/PVC.

ca. 0,5mm

tloustka vrstvy

Cislo vhorné pro Srouby
dilu

903 300 030.000 M3
903 300 040.000 M4
903 300 050.000 M5
903 300 060.000 M6
903 300 080.000 M8
903 300 100.000 M10
Priklad nalezeni Vrstva Nyplas dle PN 903 3 na $roubu M10:
cisla dilu 903 300 100.000
Profil vyrobku Material: Plastisol/PVC
Provozni teplota: -40°C aZz +150°C
Barva: cerna
Charakter povrchu Vrstvu je moZno nanést na vechny kovové materidly. Zavit musi byt prosty oleje a tuku.

Pro lesklé fosfatované dily jsou pfipustné vhodné antikoroznf prosttedky.
Skladovatelnost Min.3roky

Nyplas nevykazuje béhem skladovani Zadné smrsténi nebo vyschnuti

Opakované pouziti: JelikoZ je opakované pouZiti znacné zavislé na utahovacich momentech charakteru povrchu
a jinych parametrech seSroubovani, doporucuje se zasadné prakticka zkouska.
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Nytorq® - vrstva pro dosazeni
vynikajici mazaci schopnosti

Nytorq® je novy druh vrstvy na bazi
syntetického vosku, jde o suchy, pevny
kluzky film.

Oblast pouziti

Vsude tam, kde je tfeba malého koefi-
cientu tfeni v zavitu, nebo sniZeni jeho
Sife rozptylu.. RovnéZ je mozno snizit
odpory vytvarené samoformujicimi
nebo trilobuldrnimi Srouby.

Charakteristiky vyrobku

e |dedlni pro sniZzeni formovaciho
momentu samopieznych nebo trilo-
bularnich Sroubl

¢ Nejedovaté, snadna montaz

o Nakladové Usporné - tsporou
nékladt na montaz

e Zabrafiuje ,vibraci” a ,zadirani”
pfi montazi sroubovych spojd

e Je jiZ nanesen na zavitovém prvku
jako ,predbéznd vrstva”.

o Pouzitelné jak na vnéjsi tak
na vnitini zavit.

Nytorq® je mozno nanaset na vsech-
ny zavitové prvky. Vytvari suchy, Zlu-
tavy kluzny film.

Spolehlivé zamezi studenym svariim u
problematickych parl materidl a
zamezuje problém(m sesroubovani.

Nytorq® umoZiuje kontrolovanou
montaz sroubeni. Nanesenf vrstvy je
mozno provést také ¢astecné pod hla-
vou Sroubu. To umoZziuje kombinaci
pojistnych vrstev Sroubd v zavitu pfi
dodrZeni zadanych koeficientd tfenti,
napt. u Sroubeni pro automobilovy pri-
mysl.
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erh 7N\ Vrstva Nytorq®
onus \./ na bazi syntetického vosku Podnik. norma 930
Pouziti Standardni vrstva vné
Vrstva suchého, nelepivého 360° kolem dokola
kluzného filmu na povrchu V zadani zakazky, uvedte prosim ot R |-
zavitd. délku vrstvy.

Délka vrstvy

-

Délka vrstvy

—

930 000 020.000
930 000 030.000
930 000 040.000
930 000 050.000
930 000 060.000
930 000 080.000
930 000 100.000 M10

Dalsi rozméry dle poptévky

Piiklad nalezeni ¢isla dilu  Nytorg-vrstva WN 930 na $roubu M10:
930 000 100.000

Material: Synteticky vosk
Barva: nazloutld
Provozni teplota: - 70°C
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Nycote® -

izolujici vrstva ...

Tam,kde silné povlaky nepfiznivé ovli-
viiuji snadny chod zavitti, nabizi Nyco-
te tu sprdvnou ochranu: pred galvanik-
ky nanesenymi povlaky jakoZ i katafo-
retickym zékladovanim

a lakovénim, které se nanaseji elektro-
ponornym procesem predevsim
katodického principu.

Nylok Fasteners Corporation

v USA, poskytovatel licence KerbKonus
vyvinula proces nanaseni vrstvy:
specidlni praskova smés - zakladni
latkou je teflon - se nanasi za tepla
jako uzavrena vrstva k pokryti zavitu.

Dlsedek: galvanicky, nebo elektropo-
norem nanesené ochranné vrstvy

a zakladovani nelpi na zavitech.
Pozdéjsi montdZ neni tak nepfiznivé
ovlivnéna.

U dilti s vrstvou Nycote je pfi utahova-
ni Sroubl hodnota tfenf sniZena. Tato
vlastnost usnadriuje plnéni
predepsanych montaznich podminek.

Reseni: Nycote®

Rozséhlé zkousky prokazuji: Nycote
ma vlastnosti, které zamezuji nezadou-
cimu usazovani kataforetického zakla-
dovani nebo lakli na zavitech.

Vsude tam, kde ochranna vrstva
Nycote pokryva zavity, neni pfilnuti
zakladovych materiall, nebo lakl
mozné.

Dily se zavity-jak s vnitinim, tak vné-
jsim zévitem, se ve specidlnim procesu
opatfi vrstvou. Poté se ve vyrobé karo-
sérif na pasu napf. svafecimi stroji
zpracuji bez problémd jako dosud.

Dalsi plus: Tento zpdsob zpracovani
zamezuje také dosud velmi obtiznému
ulpivani rozstriku pfi svafovanti.

Oblasti pouziti

Tam, kde se pouZiva elektroponorné
lakovani, nebo galvanické dpravy

a mista se zavity se musi zakryt, ma
pouZiti Nycote smysl.

PFi tomto procesu se nanesenim
Nycote na spojovaci prvky zakryji poz-
adovand mista se zdvity. Usazenf laku
na zavitech neni tak mozné a montaz
neni rusena.

Dal3i vyhoda Nycote: lepsi “chod".
Nycote snizuje koeficient tfeni pfi Srou-
bovani a zarucuje definovanou upinaci
silu.

Proces je idedlné vhodny pro rychlé
montazZni prace, jak jsou dnes v mnoha
primyslovych odvétvich potfebné.

Nycote nahrazuje vrstvy z vosku

a mazani, které bylo asto za Ucelem
lepsiho "chodu" nandseno na upeviio-
vaci prvky.
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Vyhody

... technologies for a reliable hold

izolujici vrstvy...

Jak pusobi vrstva Nycote

Nycote je patentovany proces nandseni
vrstvy, kdy se izolujici (nevodivy) teflo-
novy prasek nandsi na zahtaté dily se
zavity. Vytvori tak ochrannou vrstvu
proti nezadoucim usazeninam zaklado-
vani, lakd a jinych povrchl béhem
elektroponorného procesu.

Pokryti zavitll vrstvou Nycote je nakla-
dové pfiznivou alternativou k vétsiné
nejpouzivanéjsich pokryti. Vytvéfi na
zavitech jisty mazaci efekt, s nizuje pfi
montazi vznikajici nezadouci zvuky

a zamezuje prilepovani rozstiku.

PFi montazi se vrstva Nycote z nos-
nych bokd zavitd setfe. Vzniknou opét
lesklé, kovové stykové plochy pro vyni-
kajici elektrickou vodivost a definova-
né pevnosti Sroubového spoje.

Sedfeny material je zatlacen do vol-
nych prostord pdru zavitt, predevsim
do dna zavitové drazky matice a Spicky
zavitu Sroubu.

Nycote nelne k povrchu zavitu
chemickym procesem.

Pi nanaseni vrstvy je teflonovy prasek
vtaven do pord a trhlin povrchu.

Tak vzniké mechanicka pfilnavost:
dosti silnd aby vrstva drzela na povr-
chu a dosti slaba aby doslo béhem
montaze k jejimu uvolnéni.

Vyhody na prvni pohled

e Nycote sniZuje koeficient tfeni, takze
je mozno navafovaci Srouby a matice
montovat rychleji. Odpada dodatec-
né mazani olejem a tukem.

e 7vlastni kluznost Nycote
snizuje” chvéni”pfi Sroubovani
a zamezuje tak velmi nepfijemnym
vysokym frekvencim, které vznikaji
pfi Sroubovéni kovu na kov.

e Nycote se sklada z teflonu a je
proto zdravotné a ekologicky zcela
nezavadny

e Nycote chrani pfed nezadoucimi
usazeninami, pfi elektroponorném
lakovdni, zakladovani a nanaseni
vrstev.

e Nycote zamezuje usazenindm laku
pfi lakovani. Pfi nasledné montéZi
zavitovych dild se vrstva seskrabne
a umozni tak opét vodivé Sroubové
spojent.

e Nycote sniZuje rozptyl koeficientu
tfeni aby pfi montézi byla dosaZena
spravna sila predpéti.

e Nycote zamezuje ulpivani rozstfiku
pfi svafovani. Obtiznd a nakladna
dodatecnd prace se stane prebytec-
nou.

PouZiti v automobilovém
pramyslu

Vsichni vyrobci automobilli nabizi
dnes za Ucelem podpory prodeje dlou-
hé zaru¢ni doby. Pri tom je dobra
odolnost v{ici korozi podstatnym
aspektem, se kterym se vyrobci auto-
mobild musi vypofadat novym zékla-
dovdnim a lakovanim.

Toto nové zékladovani s sebou pfindsi
problémy. Pfi elektroponorném lakova-
ni prochézi pfedmontovana karosérie
se vsemi potfebnymi upeviiovacimi
elementy ponornou kédi se zéklado-
vym natérem, ktery kataforetickym
procesem prilne na kazdou ¢ast,
vCetné zavitl na upeviiovacich
elementech.

Tato vrstva se odstranuje jen velmi
tézko, je tfeba Casto dodatecné cisté-
ni. Cisté zavity jsou proto podstatnym
predpokladem pro odbornou a fadnou
montaz.

Jsou spInény nésledujici
automobilové specifikace:
VW TL 188

GM 6076 M

Ford WSS-M21P27-A3
Mercedes Benz MBN 10392
Fiat 9.57455
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Setii dodateénou
praci a naklady...

S vrstvou Nycote se zuZuje rozp-
tyl koeficientu tfeni za ucelem
dosazeni definovaného predpéti

Rozptyl koeficientd tfeni hraje dnes pfi
vsech béznych zplsobech utahovéni
spolurozhodujici roli pro dimenzovani
Sroubového spoje.

Ponévadz se ve vétsiné piipadd srou-
bové spojeni utahuje ,na moment”
nastavuje se potiebna sila predpéti
pomoci utahovaciho tocivého momen-
tu MA.

To znamena: Silu predpéti Fv nelze
pfimo méfit. Vypocitava se nepiimo
jako funkce utahovaciho tocivého
momentu.

Zjednodusené znazornéno, je pro bez-
pecnou funkci Sroubového spojeni
zapottebi minimalni sily pfedpéti Fv
min. Této Fv min. musf byt dosazeno

tj. pfi maximalnim tfenim v zavitu.

Z diagramd je vidét: Pfi stejném uta-
hovacim to¢ivém momentu, ale
mensim koeficientu tfenf v zavitu
stoupa dosazené predpéti Fv. To mlze
vést k nadmérnému namahani

a k vypadku Sroubového spoje.

Vzhledem k relativné velkému rozptylu
koeficientd tfeni povrchl bez vrstvy
bylo proto ¢asto nutné predimenzovani
Sroubovych spojti. PouZitim Nycote se
rozptyl koeficientdl tfeni minimalizuje

a tim i pfedimenzovani spoje.

To vede k vyhodadm co se tyka hmot-
nosti a nékladd. Soucasné se pouzitim
Nycote snizuje koeficient tfeni

Vv zavitu.

Diagram (1) ukazuje srovnavaci test
deseti Sroubli s vrstvou Nycote

a deseti stejnych Sroubl bez vrstvy,
potfenych olejem.

Pfi utahovacim tocivém momentu
MA=20Nm se ukazuje u Sroubd

s vrstvou Nycote rozptyl sily predpéti
Fv=1,5KN (3itka pasu modrého diagra-
mu pfi to¢ivém momentu 20Nm).

U $roubl bez vrstvy vyplyva Sitka rozp-
tylu 11KN, tedy témér osmkrat vyssi
hodnota.

Stejny test, provedeny na pfislusnych
maticich/diagram 2 ukazuje pfi utaho-
vacim momentu MA=22Nm rozptyl
sily predpétf jen 2,6KN, zatim co mati-
ce bez vrstvy maji rozptyl 10,4KN.

M 8 X 1.25 Navafovaci Sroub
30
R 25 ~
2 55 £ -
ks g
'_QU_ 0 /'/
b 5 -
0
0 5 10 15 20 25 30
) Tocivy moment (Nm)
Diagram (1)
M 8 X 1.25 Navafovaci matice
30 —
= 25 g
z -
= 20 >
£} 4 g
i 15 Pz ~
S0 :
= - —
o +—=Z
0 5 0 15 20 25 30
. Tocivy moment (Nm)
Diagram (2)
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®
erh 7\ Nycote® Nycote
izoluiici vrst 516 hmot Podnik. norma
onus ./ izolujici vrstva z umélé hmoty 911/912/913
Pouziti Vrstva na zavitech ¢epu WN 911/912:
Hlava zdstava bez vrstvy
K ochrané proti katodicky nana-  Soucasné je vrstvou Nycote pfiz-
Senym laktim (kataforetické zék-  nivé ovlivnéna hodnota tfeni
ladni natéry a laky) KTL, které zavitovych dilG a zamezuje se
svymi velkymi tloustkami vrstev  ¢asto vznikajicimu ulpivani roz-
nepfiznivé ovliviiuji chod zavitl.  stfiku pfi svafovani. I
Dosud obvyklé zakryvani
ev. dodatecné Upravy se pouZitim
Nycote vylucuji. Delka vrstvy

Vrstva na zavitech matice WN 913:
Zahloubenf zavitu zUstava bez vrstvy
pro bezproblémové svareni

De’II<a vrstvy

7 \ )

Pfechody na zacatku a konci vrstvy jsou
pro funkci bez vyznamu

Zkouseni:
1. Pfed nanasenim vrstvy se namatkovou zkouskou zkousi priichodnost zavitu matic ev. ¢epd kalibrem 6H resp. 6g.

2. Béhem nanasenf vrstvy se provadi zkouseni chodu KKV - zkusebnim ¢epem ev. KKV - zkusebni matici ve stanovenych
¢asovych intervalech a poctech kusl. Zkusebni Cepy resp. matice: rozmér zhotoven na stfed tolerance.

3. Konecnd zkouska se provadi obvyklym Sroubem nebo matici
4. Dodatecné je mozno dily KT-lakovat, a tak prezkouset, zda nezlsava Zadny lak na plochdch opatfenych vrstvou.

Povrchova dprava dilG pfed nanasenim Nycote nenf potfebnd, dily by mély byt dodany bez povrchové dpravy/naolejova-
né. Po naneseni vrstvy jsou opét bez Upravy nebo jsou opatfeny kratkodobou antikorozni ochranou (olejem). Spojovaci
prvky s galvanickou Upravou povrchu (pomédéné, pozinkované aj.) nebo s lakovanym povrchem vyzaduji zvlastni opa-
tfeni. Maji-li byt napt. dily po nanesenf vrstvy Nycote galvanicky upraveny, je pfed nanesenim vrstvy nutné lehké podmé-
déni. Jen tak je moZno po galvanickém procesu zarucit pfilnavost vrstvy Nycote. Proto by mél uZivatel pfed zadanim
zakazky objasnit viechny podrobnosti.

Nanesena vrstva je neomezené skladovatelna. Je tieba vsak vzit v dvahu odolnost vici korozi (Ucinek protikorozniho
pipravku) celého dilu. Mechanické naméhani vrstvy vede predevsim u zavitu ¢epd k bodovému poskozeni uzavrenych
vrstev. Tam se mUZe pfi elektroponorném lakovani ukladat bodové lak.
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precote 5 ¢ 3M 4291
tésnici vrstva

pro vnéjsi a vnitrni zavity...

Oblast pouziti

Tyto tésnici prostiedky sloZzené prevaz-
né z univerzalnich plniv a maziv na
disperzni bazi se pouzivaji v procesech
nanasenf vrstvy v mnoha pfipadech

v automobilovém priimyslu,vyrobé
apardtl a strojd k utésnéni Sroubovych
spojl.

Nanesené zaschlé vrstvy nereagujf ani
se zavitem, na ktery jsou naneseny,
ani s protizavitem:pozdéjsi povolenf

a opétné utaZeni Sroubovych spojt je
tak bez problém{ mozné. Dale neni
zakladni materidl zavitu omezen na
kovové materialy.

Zaschly povrch je stabilni a nelepivy.
Delsi skladovani pfi teploté mistnosti
aZ ke konecnému pouZiti pfi montazi
je proto bez problém( mozné.

Dobrd stélost vrstev proti mnoha ply-
niim a kapalinadm jakoZ i vysokym tla-
kiim také pfi teplotach az do 180°C
umoznuje velky rozsah pouZiti.

Charakteristiky vyrobku

 Nejvyssi tésnici Ucinek vici plyntm
a vétsiné kapalin.

e \/ zvislosti na materidlu a sparovani
zavitl se spolehlivé utéstiuji spoje
proti tlaku az 50 bard.

® Dil se zavity a tésnici element jsou
spolu neoddélitelné spojeny. Zbytec-
né druhd montaz vzhledem k zapo-
menutému, nebo ztracenému tésnéni
je proto vyloucena.

® Hospodarné vzhledem k velkosério-
vému nanaseni vrstvy a moznostem
pouZiti v montéZnich automatech.

o Setff dispozici, skladovani a montéz
dodatecnych tésnicich elementd.
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Vnéjsi a vnitini vrstva na zavitu

s disperzni vrstvou
tésnéni zavitu

precote 5
3M 4291

Podnik. norma 926 - 929

Pouziti

Pro zhotoveni pro montdZ pfipra-
venych tésnicich roubt a dill se
zavity od M3.

Standardni vrstva

—
Bl~A, 360° | -

kolem dokola. A ’ N A
Asi 2-3 chody zdavitu zdstavaji (

bez vrstvy za Ucelem snadnéjsiho s s

nasroubovani (B2). Minimalni | B

délka(B): 10mm.

Standartni vrstva vnitini

360° kolem dokola.

Z kazdé strany jeden zavit bez
vrstvy za Ucelem snadnéjsiho
nasroubovani.

¢islo dilu

- Srouby s hlavy 926 ... ... 500 928 ... ... 500
- zavrtné Srouby 927 ... ... 500 929 ... ... 500
- Matice 924 ... ... 500 925 ... ... 500
Barva vrstvy Zlutavé-bila bila

Rozsah teplot

-50°C - +180°C

-25°C - +180°C

Odolonost viici tlaku

- valcivale. 15 bar 15 bar
- valc/kon. 50 bar 50 bar
Skladovatelnost min. 3 roky min. 3 roky

Pouziti

Tésnici prostredky je mozno nanést na vsechny kovové a nekovové dily se zavity, jako Srouby, zavrtné Srouby, rozpérky,

fitinky atd. jak valc/vlc. a také valc/kon. provedeni od priméru zavitu 4mm.

Vlastnosti

Utésnéni vici plyntim, vodé a kapalindm pfi vysokych tlacich a teplotach az do +180°C

PiedbéZna uprava Maji-li se dily se zavity opatiené vrstvou pouZit vice krat, musi byt povrch pred nanesenim vrstvy suchy,
Cisty, zbaveny oleje a jinych necistot.
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Matice

precote 30/80/83/85¢3M 2353/2510

pojistna vrstva

pro vnéjsi a vnitrni zavity...

Oblasti pouziti

Podle poZadavk{ praxe jsou nabizeny
rdzné standardni vyrobky.

precote 30 :

Pro utésnénf zavitl a stfednépevné
zajisténi zavitl. Snadnd demontdZ bez
dotvrzovani.

precote 80 :
UniverzéIni zajisténi Sroubd,vysoce
pevné, tepelné stalé do 170°C

precote 83 :
Zv1asté rychle tvrdnouci varianta pre-
cote 80

precote 85 :

UniverzaIni zajisténi Sroubd, vysoce
pevné s nizkou hodnotou soucinitele
tfenf,tepelné stalé do 150°C

3M:
Lepici a tésnici funkce, necitliva vaci
oleji a tuku, spolehlivy, samojistici uci-

nek proti vibracnim sildm pficné k ose
Sroubu.

(Vibracni zkousky dle DIN 651 51)

Charakteristiky vyrobku

o Nejvyssi jistici Ucinek proti dynamik-
kému namdahani a absolutné spoleh-
livé utésnéni.

e \/ysokd tepelnd stalost od -80° do
+170°C (u precote 80)

o Sroub a pojistovaci prvek jsou spolu
neoddélitelné spojeny. Proto nemize
dojit ke ztraté nebo opomenuti zajis-
téni Sroubu.

e Nahrazuje dosavadni, ¢astecné nes-
polehlivé pojistné prvky, jako jsou
pojistovaci krouzky, korunové
matice, podlozky, drdténé pojistky,
pojistné plechy atd.

e Dobra odolnost vici chemikaliim,
napf. proti paliviim, hydraulickym
olejtim, chladicim kapalindm atd.
Zabrariuje korozi.

e Hospodarné vzhledem k velkosério-
vému nanaseni vrstvy a pouZiti obvy-
klych montéZnich nastrojC.

e Spoif dispozici, skladovani a montaz
dodatecnych pojistnych materiald.

- ——  Heterogenni
Sroub = disperze

Tolerancni
pole Sroubu

24
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precote 30/80/83/85
3M 2353/2510
Podnik. norma 924. - 929.

Vnéjsi a vnitini povlak zavitu s lepidlem
z umélé hmoty (Mikrokapsle)
Lepici vrstva dle DIN 267, ¢ast 27-3M 2553/2510

erb £\
onus \.#

Pouziti Standardni vrstva

T

Ke zhotovenf pro montaZ pfipra-  B1 = A, 360° kolem dokola.

venych samojisticich Sroubli a dild  Asi 2 aZ 3 chody zavitu z{stavaji

se zavity od M 3. bez vrstvy za Ucelem snadného
nasroubovani (B2). Minimalni B |8
délka (B): 10mm B

precote 30 precote 80/83 precote 85 3M 3M
2353 2510

¢. dilu
- Srouby s hlavou 926 ... .. 300 926 ... ... 800 926 ... ... 900 928 ... ... 000 928 ... ... 900
- zavrtné Srouby 927 ... ... 300 927 ... ... 800 927 ... ... 900 929 ... ... 000 929 ... 900
- Matice 924 ... ... 300 924 ... ... 800 924 ... ... 900 925 ... .. 000 925 ... ... 900
Barva vrstvy Zlutd cervend tyrkys modra oranz
Moment utrZenf:
Montovan pod predpétim <09 M, >0,9 M, >0,9 M, 0,9 M, >0,9 M,
Montovana bez predpéti min. 8 Nm min. 10 Nm min. 10 Nm min. 10 Nm min. 10 Nm
Rozsah teplot -50°C - +120°C -50°C - 170°C -50°C - +150°C -80°C - +90°C -30°C - +150°C
Soucinitel tfeni zavitu 0,12-0,14 0,25-0,28 0,10-0,15 0,18-0,22 0,20-0,25
smérné hodnoty
Doba vytvrzovani 24h 24h 24h 24h 72h
Pri pokojové teploté

M, = utahovaci moment

Vsechny hodnoty se vztahuji na srouby M10 DIN 933-8.8 cerné zuslechténé.

Charakter povrchu

Vytvrzovani

Skladovatelnost

Opakované pouziti

Vrstvu je mozno nanést na viechny kovové sroubové materidly. Zavity musi byt zbaveny oleje a tuku.
Pro lesklé, fosfatované dily jsou piipustné vhodné antikorozni prostiedky.

Vytvrzovani zacina kratce po nasroubovani Sroubd. Justace a utahovani by mély byt provedeny proto
béhem 5minut. Dostatecné funkcni pevnosti je dosazeno vétsinou jiz po 30min., rychlejsi vytvrzeni je

u precote 83. Precote 80 tvrdne také pfi teplotach az-20°C, avsak s nizsi rychlosti vytvrzeni.

Srouby s vrstvou: 3roky pfi pokojové teploté. Precote 30 a precote 80 jsou jesté dobie skladovatelné

také pfi extrémné vysoké vihkosti vzduchu.

Srouby s vrstvou 3M 2353 a 3M 2510 je mozno pii dodrZeni okrajovych podminek (bez oleje a tuku)
pouZit vice krat. JelikoZ vsak mohou vzniknout nedefinovatelné predpoklady, neradime opakované

pouZivat jednou utrZend zavitova spojenti.

Dalsi technické podrobnosti je tfeba objasnit dle jednotlivych pripada.
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precote 709 - vrstva na
odolna vuéi zapékani

precote 709

nereaktivni, filmotvorna disperze mine-
ralnich pevnych latek na dilech se zavi-
ty, za UCelem umoznéni kontrolované
montdZe a demontdZe pfi pouZitf

za vysoké teploty.

Oblast pouziti

Na dilech se zavity a kolicich nebo
zatkéch a potrubnich Sroubenich,
které vyZaduji jednak vysoké predpéti
bez povrchového svaru pfi montazi,
jednak pfi plsobeni teploty je mozno
je snadno bez poruseni demontovat.

Material disperze s minerdlnimi pevnymi |atkami
Barva antracit

Provozni teplota do 700° C

Koeficient tfeni zavitu 0,09 - 0,13

Tocivy moment

zaSroubovani -uM10 1-2 Nm

Skladovatelnost 4 roky pfi pokojové teploté

Sroub ¢astecné
Sroub celkové ponorem
Kolik ¢astecné

Druh vrstvy ¢.d
¢.d

zavitech

Charakteristiky vyrobku
e suchy, nelepivy film
e tésni ihned po montdzi

o zdravotné nezavadné, jak pfi
zpracovani, tak po naneseni vrstvy

© cenoveé pfizniva vrstva

e konstantné nizky koeficient tfenf
Zavitu

o 7adné zadirani, nebo studeny svar
© zamezuje korozi v zavitovém spoji
o (i¢inek oddéleni do 700°C

o dobrd chemicka stabilita

flu9ze... ... 400
flu926... ...420

¢ dilu927... ... 400
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precote 10-1
svérna predbézna vrstva

precote 10-1 Oblast pouziti Charakteristiky vyrobku
nereaktivni, filmotvorna polyamidova

suspenze k vrstveni diltl se zav|ty Na dilech se ZéVity, Jak VélCOVY/VékOVy, ° peVn\] film

Jedné se o neskodnou vrstvu k okamzi-  tak také valcovy/kénicky na Sroubech a

té fixaci cylindrickych a kénickych kolicich nebo zatkéch k zajisténi a fixa- e absolutné nelepiva vrstva

zévitd. Suchy film je pevny a nelepivy. ¢ jakoZ i k utésnéni proti
ostfiku vodou nebo jinymi kapalinami. e fixuje, jisti a tésni ihned po montézi
Vzhledem ke specidlnimu sloZeni neni
natavovani vrstvy potiebné. e opakované pouZitelné
Je moZné vicendsobné pouZiti.
e zdravotné nezavadné, jak v pripravé
tak také po nanesenf vrstvy

e vrstva se nanasi predem
e zamezuje korozi v zavitovém spoji

® je moZno nanaset na viechny kovo-
vé materidly

e vynikajici chemické odolnost

e hodnoty dle DIN 267, ¢ast T28

Material nereaktivni polyamidova suspenze
Barva zelend
Provozni teplota - 100° C (voda)/ - 150° C (olej)/ benzin nebo nafta pokojova teplota
Kroutici momenty viz DIN 267 128
Skladovatelnost neomezené za pokojové teploty
Druh vrstvy Sroub kolem dokola ¢ dilu92e........... 100
kolik kolem dokola ¢.dilu927........... 100
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KerbKonus -

blize k zakaznikam.
Po celém svéte.
Zasahuje vsechny obory.

BliZze zékaznikdm - pro Vs znamena predevsim: rychlé reakce na poZa-
davky zakaznikd a plynulé realizace naro¢nych fesenf spojeni.

Blize zékaznikdim - pro nds nejen heslo, ale dilezity strategicky ndstroj.
VZzdy kdyz se jedna o spolehlivé a hospodarné uplatnéni moderni spojo-
vaci technologie, nabizeji Vam nasi technicti

poradci na celém svété prakticky podloZené informace. Poradenstké sluz-

by jsou koordinovéany v nasi centrale v Ambergu. Zavolejte nam a dom-
luvte si s ndmi schlizku.

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH
Postfach 1663
D-92206 Amberg

... technologies for a reliable hold

... V Némecku

Centrala Amberg
Vyroba a prodej

D-92224 Amberg

Kerb-Konus
Fasteners Pvt. Itd.
Kolhapur/Indie

KKV Corp.

Osaka/Japonsko

KKV AG
Sattel/Svycarsko
Flanders, New Jersey/USA

Kerb-Konus Italia s.r.l.
Mulazzano/Itélie

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH
Wernher-von-Braun-StraBe 7

Precision Fasteners Inc.

Dalsi obchodni zastoupeni v mnoha zemich svéta.
Adresa pro poptavky na www.kerbkonus.de

Vyrobni zavody
Hadamar

... @ Ve svété.

Kerb-Konus UK
Telford/Shropshire
Velka Britanie

Kerb Konus Espanola S. A.
Alcorcon/Madrid
Spanélsko

KKV Belgium
Gooik/Belgie

Sofrafix
Savigny-le-Temple
Francie

Telefon
Telefax
e-mail

internet

++49 9621 679-0
++49 9621 679444
KKV-Amberg@kerbkonus.de

www.kerbkonus.de

Diese Druckschrift unterliegt nicht dem Anderungsdienst / Druck-Nr. 60.04.07
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