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Poistné drotené kruzky
pre hriadef Forma "A", pre dieru Forma "B" Federstahidraht
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fiir Wellen Form "A" fiir Bohrung Form "B"

@d1 d2 d3 d4 e~ @d1 d2 d3 d4 e~
7 6,1 6,2 0,8 2 7 0,8 7,9 7.8 4
8 7,1 7.2 08 2 8 0,8 8,9 8,8 4
10 9,1 9,2 0,8 2 10 0,8 10,9 10,8 4
12 10,8 11 1 3 12 1 13,2 13 6
14 12,8 13 1 3 14 1 15,2 15 6
16 14,2 14,4 1,6 3 16 1,6 17,8 17,6 8
18 | 162 164 16 3 18 | 1.6 198 196 8
20 17,7 18 2 3 20 2 22,3 22 10
22 19,7 20 2 3 22 2 24,3 24 10
24 21,7 22 2 3 24 2 26,3 26 10
25 22,7 23 2 3 25 2 27,3 27 10
26 23,7 24 2 3 26 2 28,3 28 10
28 25,7 26 2 3 28 2 30,3 30 10
30 | 277 28 2 3 30 2 323 32 10
32 | 291 295 25 4 32 | 25 349 345 12
35 | 321 325 25 4 35 | 25 379 375 12
38 | 351 355 25 4 38 | 25 409 405 12
40 37,1 37,5 2,5 4 40 2,5 42,9 425 12
42 | 39 395 25 4 42 | 25 45 445 16
45 42 425 2,5 4 45 2,5 48 47,5 16
48 | 45 455 25 4 48 | 25 51 505 16
50 47 47,5 2,5 4 50 2,5 53 52,5 16
55 51,1 51,8 3,2 4 55 32 58,9 58,2 20
60 56,17 56,8 3,2 4 60 3,2 63,9 632 20
65 61,1 61,8 3,2 4 65 32 68,9 68,2 20
70 66 66,8 3,2 5 70 3,2 74 73,2 25
75 71 71,8 3,2 5 75 3,2 79 78,2 25
80 76 768 3.2 5 80 | 32 84 832 25
85 81 81,8 3,2 5 85 3,2 89 88,2 25
90 86 86,8 3,2 5 90 3,2 94 93,2 25




