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Spojovaci technologie KerbKonus se dnes
pouziva po celém svété v nejriiznéjSich odvétvich.

Vysoce moderni vyrobni zafizeni zajistuii kvalitu
a dodavatelskou zpUsobilost.

Vlastni oddéleni vyzkumu a vyvoje realizuje
narocna feseni spojovani pro nejriiznéjsi pouziti.

Uzka mezinarodni spolupréace a vyména zkusenostf
zaruCuji vysoky stav techniky.

Se samostatnymi pobockami a zastoupenimi
v mnoha zemich jsme spolehlivym partnerem, vzdy,
kdyZ jde o téma technologii pro bezpecné spojenti.

...nase vyrobky a sluzby

Dle zpUsobu ukotveni v materidlu nabizi KerbKonus
nejrdznéjsi provedeni zavitovych vlozek:

e Samorfezné zavitové vlozky pro kovy,
dfevo a umélé hmoty
e Zavitové vlozky pro vtlacovani za tepla
nebo ultrazvukem
e Zavitové vloZky pro zaSroubovani do matefského zavitu
e Zavitové vlozky pro zanytovani

Kromé jiZ roky osvédcenych a mnohostranné
pouzitelnych zavitovych vioZek nabizi KerbKonus dalsi
vyrobky a sluzby z technologie spojovani:

e systém lisovanych nytl pro tenké tvarové dily
o jisténi Sroubd

e tésnéni zavitl

e izolujici vrstveni umélymi hmotami

Technicky detaily o produktech firmy KerbKonus
najdete na nasi weboveé strance:
www.kerbkonus.de

Pes nasi stranku se dostanete taktéZ na portal pro
stahnuti konstrukénich dat. Tu mdzZete stahnout nade
produkty ve zvolenym formatu nebo jako CAD-Data.
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Zavitové vlozky KerbKonus ...

Kontrolovana kvalita, zkusebni metody | strana2 a3
Anchor® — oblasti pouZiti a charakteristiky vyrobku strana4a b

Anchor®-montaz

Nastroje | strana 6

Anchor®-nytovaci matice

M2 az M16 standardni predrazeny | 7010a27180 | strana 7
provedeni vrtany

M2 az M8 | Usporné vahou a predraZeny | 7210a27380 | strana 8
prostorem vrtany

Anchor®-Tanktyp

M3 az M12 | prostorem predrazeny | 7410a27580 | strana 9
vrtany

Clifa®-lisovaci matice a zavitovy sroub

oblasti pouziti, charakteristiky vyrobku a montézni pokyny | strana 10a 11
Clifa®-M
M2 az M10 | pro kovy predrazeny | 500 0 a7 503 0 | strana 12
vrtany
Clifa®-P
M4 az M10 | pro kovy predraZzeny | 5005az5025 | strana 13
vrtany
Clifa®-AM
M3 az M5 distan¢ni pouzdro predrazeny | 503 8az5258 | strana 14
pro kovy vrtany
Clifa®-AL/-SL
M2 az M5 pro umélé hmoty predraZeny 503 6az5256 | strana 15
distan¢ni pouzdro vrtany
M3 az M5 Lisovaci Sroub 506 7 az 518 7
Clifa®-ABO
M3 az M5 Lisovaci predrazeny 5700a570 1 strana 16
zavitova vlozka vrtany
— oteviend—
s Sestihranem
Clifa®-ABG
M3 az M5 Lisovaci predraZeny 5710a5711 strana 17

zavitova vlozka vrtany
— uzaviend —
s Sestihranem

Clifa®-SP/-SR/-SPD

po zalisovani povrch predraZeny strana 18
plose zarovnany vrtany

M2,5 az M8 SP hrubé ozubeni 506 0 az 5340

M3 az M8 SR jemné ozubeni 506 1az534 1

M2,5 az M8 SPD pro tenky plech 506 2 az 534 2

Clifa®-SPS

@5mm po zalisovani povrch | predrazeny 5103 az5343 | strana 19
plode zarovnany vrtany
SPS s rychloupinacim zavitem

Clifa®-SA/-SAD

predrazeny strana 20
vrtany 5104 az5344
5109az5349

M3 az M10 pre tenky plech
M5 az M8 pro zvysené zatizeni

Clifa® poptavkovy datovy list
na zvlastni zhotoveni pro lisovaci zavitové Srouby Clifa® | strana 21

Clifa®-AL pInéna v pase

M2 az M5 | pro umélé hmoty | predraZzeny | 506 3 | strana 22
vrtany
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Kontrolovana kvalita

V nadem hlavnim sidle

v Ambergu vyrabime zavitové
vlozky raciondlnimi vyrobnimi
metodami. Kvalifikovani a vysoce
motivovani odborni pracovnici
zarucuji stejnomérnou a vysokou
Groven vyrobkd.

Dodnes vyrobena mnozstvi jdou
do miliard. Vysoce moderni
automatickeé linky vyrabi zcela
nepretrzité. Pfesné a v nejvyssi
kvalité. Viyrabét velké série
racionalné a levné, to je jedna

z nasich osvédcenych prednosti.

Pri tom jsme nezanedbali
flexibilitu. Rychle odstranujeme
Uzkeé profily nasich zakaznikl

a vyrabime také specialni dily

v malych sériich.

N&s dobre utfidény sklad
umozriuje dodavat sériové
vyrobky spolehlivé a rychle.
Vase vyroba bude tak probihat
vzdy ve shodé s terminy.

Kvalita je u KerbKonus nejvyssi
vdci myslenkou. Védomi kvality
se tahne jako cervena nit nasimi
aktivitami a sluzbami podniku.
Kvalita se u KerbKonus proziva.

U vyznamnych certifikaci jsme
ddsledné na nejnovéjsim stavu.
Pravidelné nechavame provadét
kontroly podle nejddleZitéjsich
mezinarodnich norem.

Systém Fizeni kvality:

DEKRA - certifikovano dle

ISO 9001:2008 Reg. ¢ 30507428/3
ISO/TS 16949:2009 Reg. ¢ 160507011/3
ISO 14001:2004 Reg. ¢ 170507049/3
ISO 50001:2011 Reg. ¢ 181115119

40.122016
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Vytahovaci-
vytlaCovaci sila

F Sroub 12.9

1.7 1.8
Vytahovaci moment

Nm
Sroub 12.9
Podlozka
/ EN 1SO 7089 N
D=1,5¢E D=~
Obr. 1
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Protahovaci sila

Protahovaci moment

... technologie pro bezpecny spoj

Ve zkusebnae ...

Zavitové vlozky KerbKonus

se vyrabi ve velkém poctu kust.
Ne zfidka zavisi na téchto malych
komponentach, jako tfeba

u drzakd airbagl, bezpecnost
lidi.

Proto kontrolujeme a zkousime
nase vyrobky dusledné dle
nejpfisnéjsich smérnic.

U zvIsté kritickych pouZiti,
zkousime kazdy jednotlivy
kus na modernich zkusebnich
zafizenich. Teprve poté jsou
expedovany.

Napfiklad:

— rozmérova stabilita
—zahranicni dily

1.3
VytlaCovaci sila

F Sroub 12.9

1,5¢E

1.9
Moment prekrouceni

Nm
Sroub 12.9

1,5¢E

Moment prekrouceni

ZkusSebni metody

ZatiZitelnost zavitové vlozky

zavisi v podstaté na plose plasté
dilu naméhané stfihem. Spravnym
vybérem zavitové vlozky pro dané
pouziti je dosazeno nejvy3si miry
spolehlivosti.

Vyzkousenymi praktickymi
zkusebnimi metodami (viz tabulka
nize) dodavame konstruktéru
bezpecné Udaje, aby bylo mozno
zvladnout kazdy, také zcela
exoticky pfipad pouziti zcela
bezpecné. Ve vétsiné piipadd
dokonce se standardnimi
zavitovymi viozkami.

1.4 1.5 1.6

Protahovaci sila Moment prekrouceni Moment pfekrouceni

Zkugebni metoda A Zkusebni metoda B

F Nm Nm

Sroub 12.9
Podlozka

/ ENISO 7089 N\ '\

1.10 1.1

Protahovaci moment

1.12
Moment prekrouceni

Nm Podlozka Nm Podiozka m

EN 150 7089 EN1S0 7089 Sroub 12.9
Vrtani-@
Tvrzena ocel
A+0,1 F F
D=15¢E

Ocelové lista tvrzend
Zajisténa proti
spoluotéceni
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Anchor’-

nytovaci matice
s vrubovym ozubenim ...

Nytovaci matice Anchor® je zavitova
vloZka z oceli nebo nerez materialu,
mosazi, nebo lehkého kovu. Dtk

je zarovnan a opatfen vrubovym
ozubenim.

Anchor® se nytuje do tenkych vyliskd
s pfedrazenymi UloZnymi otvory. Pfi
tom se zafezava ozubeny vénec difku
do stény otvoru. Vznika tak absolutné
pevné ukotveni.

Zvlastni tvar difku a zahloubeni na
spodni strané chrani zdvih pred
poskozenim pfi montazi. TEméf ve
vsech pfipadech pouZiti se ukazuje
pfi zkouskach pfetizeni: Anchor® drZi
jesté pevné, kdyzZ uz je zavit Uplné
pretocen.

Oblasti pouziti

Nytovaci matice Anchor® méa univerzalni
pouZiti. Nabizi mnohostranné konstru-
kéni moznosti: pro robustni Sroubeni

v automobilovém primyslu, k bezpec-
nému upevnéni vysoce citlivych
elektronickych dild atd.

Charakteristiky vyrobku

* Anchor® je zajisténa proti protoceni a
oboustranné zatiZitelna.

* Anchor® je mozZno pouzit na dilech
s povrchovou Upravou, hotové
pozinkované. Odpada Casové
narocné Cisténi vnitfnich zavitl a
dopracovavani poskozeni povrch(.
T~ VI Obr.2
e Pfi zaSroubovani Sroubd nelze
Anchor® vytlacit. To spofi ¢asové
ztraty.

Technické ddaje

Podnikova norma 701-758, str. 7-9
e Anchor® je usazen pfiléhavé a
centricky bez pouziti $ablon, nebo
jinych nastavovacich pfipravkd.

Na poptavku:

Anchor® se zajisténim Sroubli
Tuflok® ve vnitfnim zavitu. Nanesena
vrstva z umélé hmoty slouzi jako
pojistka proti samovolnému uvolnéni
Sroubu.

Anchor® s tésnicim prostrédkem
precote 5 na Ulozné plose.

40.122016



Zvlastni pozadavek

Vahu a prostor Setfici konstrukce

... technologie pro bezpecny spoj

Nase doporuceni

Anchor®-Mini s malym venkovnim rozmérem
(Podnikova norma 721 az 738)

Mozny jednostranni uzavieni zavitu

Anchor-Tanktyp se zavitovym slepym otvorem (Podnikova norma 741 az 758)

Distancni upevnéni

Anchor® ve specidlni délce

Opérna a loZiskova funkce

Anchor® bez vnitfniho zavitu (speciani provedeni)

Licovani s povrchem plechu

Zlab v materialy neni potrebny

Oboustranny zatizeni

Anchor® mlZze byt zatazen z obou stran,vypaceni Anchor® je jen stézi mozny

Také ke zpracovani v FKV

Delaminace v FKV (vldkno-plastovy-spoje) se minimalizuje.

40.122016
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Montaz nakretek
Anchor®

Obr. 3.1 Obr. 3.3 Obr. 3.3 Obr. 3.4
Pritlacné téleso
E 150 +5
Sroubova pruzina Nytovaci néstroj
®
Anchor Plech
x _—
E1
Pripravek
Obr. 3
Montaz: Nytovaci tlak P Rozméry nytovacich nastroju (obr. 3.1):
) P strojnim nytovan! DIl ¢, 401 ......... DI, 421 ........
Otvor stfihat nebo vrtat, Anchor® (Anchor® z oceli) pro Anchor® a Tank-Typ pro Anchor®-Mini
vlozit a dfik jednoduchym E E E E
nytovacim nastrojem zanytovat .
(Obrazek 3.2): M 2/M3 c. 15 az 27kN M 2 12 7,1 12 4,8
M 4 20 az 30kN M 25/M3 12 7.1 12 5,5
e rucné M5 22 as 42 kN M 3,5/M4 12 8,7 12 7.1
; . M 6 30 a7 54 kN M 5 16 10,3 12 8,7
e s jednoduchym lisem Vg e o M 6 16 "9 " 103
e Anchor® vloZit a zanytovat M 10 65 as 97 kN M 8 20 15,5 12 11,5
pomoci kmitavého nebo M12asM 16 80 as 160 kN M 10 ) 20 18,3 - -
radialniho nytovaciho procesu M 12 az M16 25 22,2 - -
e automatizované podavani do Obr. 4 Obr. 5
postupovych nastrojl .
Animace

K vyhnuti se deformaci dilu z
tenstho plechl pouZzit dvoucinny
nytovaci nastroj (Obrazek 3.3 a 3.4).

40.122016



... technologie pro bezpecny spoj

erb 7N\ Nytovaci matice Anchor®

podnikova norma

onus \ , s vrubovym ozubenim 701033 718 0

Pouziti: Vlisek

-
Anchor® je nytovaci matice pro Anchor® je vhodna pro — :
Sroubové spoje zajisténé proti tenkosténné vylisky z /J[\
ztraté a pootoceni, s moznosti - oceli AT ﬁ@_
oboustranného zatizeni - lehkych kovd i
v tenkosténnych materialech - NE-kov(i a = Z
(0,5 - 5 mm tloustka). - umélé hmoty | ]

Rozméry v mm
¢. dilu vyska matice doporuceny

¢. dilu pro tloustku plechu
druhy a treti primér otvoru

prvni sloup.
cislic

sloup. dislic

M L +0,1
...000020 ...
...000025 ...
...000030 ...
...000 035 ...
...000 040 ...
...000 050 ...
...000 060 ...
...000 080 ...
...000 100 ... 19,0 , 15,5
...000 120 ... M 12 254 10,2 19,6
...000 140 ... M 14 25,4 10,2 19,6
...000 160 ... M 16 25,4 10,2 19,6

1) osazeni 20° podsoustruzeno
2) osazeni Celné osoustruzeno

Priklad nalezeni Nytovaci matice Anchor® s vrubovym ozubenim s vnitfnim zavitem M5; Ocel nekalend, pozinkovana,
modfe pasivovana pro tloustku plechu 2 mm (Ocel): Anchor® 708 000 050.110%)

Materialy Ocel nekalena, bez zuslechténi Art. C. (€tvrta skupina cisel) ... ... ... 100
Ocel nekalena, pozinkovana, modfe pasivovana Art. C. (étvrta skupina cisel) ... ... ... 110
Ocel nekalena, zinek-nikl, transparentné pasivovana Art. C. (étvrta skupina Cisel) ... ... ... 143
Nerez Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... ... ... 500
Lehky kov Art. C. (étvrta skupina cisel) ... ... ... 700
Mosaz Art. C. (étvrta skupina Cisel) ... ... ... 800

Jiné materialy a provedeni (napf. vyska matice, délka dFiku/krku pro rizné tloustky plechu nebo
jiné tfidy pevnosti) na poptavku.

Tolerance ISO 2768-m

Zavit vnitni zavit A: dle 1SO 6H )
Animace

*) Upozornéni pro aplikace ve vysoce pevném ocelovém plechu nebo nerezovém plechu,

pfip. pfi pouziti nytovaci matice z nerezové oceli, se pro licujici zpracovani nytovaci
matice doporucuji délky krku pro nejblizsi mensi délky krku: 707 000 050.110
(Tloustka plechu: 2 mm Nerez- nebo vysoce pevna ocel).

40.122016 Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 e 92206 Amberg e Telefon +49 9621 679-0 e Telefax +49 9621 679444 7



Anchor®-Mini
podnikova norma

erb N\ Nytovaci matice

onus \¢/ s vrubovym ozubenim 7910 a3 738 0
Pouziti:
Anchor®-Mini je nytovaci matice - oceli, 7—/%
pro sroubové spoje zajisténé - lehkych kovd, r
proti ztraté a pootoceni, jakoZ - NE-kov(,
i s moznosti oboustranného - umélé hmoty. E AL:[ —-- ”— - - —
zatizeni v tenkosténnych £ J
obrobkd (0,5-5 mm Anchor®-Mini svym malym vnéjsim A\
tloustka) z rozmérem Setfi zvlasté hmotnost Z

a prostor. K _|M L

Rozméry v mm

¢. dilu pro tloustky plechu ¢. dilu vnitini zavit yS i doporucenyy
prvni sloup. druhy a treti (iImé primér otvoru
Cislic - sloup. Cislic A L +0,05
721 05 az 06 1) ...000 020 ... M 2 50 2,3 3,5
722 ... ... 0,7 1) ...000 025 ... M 2,5 55 2,8 4,2
723 .. 0,8 1) ...000030.... M 3 5,5 2,8 4,2
724 ... ... ... 09 az 1,0 1) ...000035 ... M 3,5 7,0 3,2 5,5
725 ... ... .. 1,1 az 1,3 1) ...000 040 ... M 4 7,0 3,2 55
726 ... ... ... 1,4 az 16 1) ...000 050 ... M 5 8,5 3,8 6,5
727 ... ... ... 1,7 az 1,9 2) ... 000 060 ... M 6 10,0 51 1,7
728 ... ... ... 20 az 22 2) ...000 080 ... M 8 12,0 6,5 9,7
729 ... ... 23 az 25 2)
T co0 o0 oo 2,6 az 2,8 2) | Prooptimalni hodnoty pevnosti se doporucuje montaz metodou temovani nebo radialniho
731 2,9 az 3,1 2) | nytovani.
7320 32 az 34 2
733 .. 35 a7 3,7 2) | 1)osazeni 20° podsoustruzeno
734 38 az 40 2) |2)osazenicelné osoustruzeno
735 .. . 4,1 az 43 2)
736 ... .. .. 4,4 a7 46 2)
7137 oo 4,7 az 49 2)
738 ... ... .. 5,0 2)
Pfiklad nalezeni Nytovaci matice Anchor®-Mini s vrubovym ozubenim s vnitfnim zavitem M5; Ocel nekalena, pozinkovana,
¢isla dilu modre pasivovana pro tloustku plechu 2 mm (Ocel): Anchor®-Mini 728 000 050.110%)
Materialy Ocel nekalena, bez zuslechténi Art. C (Ctvrta skupina cisel) ... ... ... 100
Ocel nekalend, pozinkovana, modfe pasivovana Art. C. (Ctvrta skupina Cisel) ... ... ... 110
Ocel nekalend, zinek-nikl, transparentné pasivovana Art. C. (étvrta skupina Cisel) ... ... ... 143
Nerez Art. C. (€tvrta skupina cisel) ... ... ... 500
Lehky kov Art. C. (étvrta skupina Cisel) ... ... ... 700
Mosaz Art. C. (étvrta skupina cisel) ... ... ... 800

Jiné materialy a provedeni (napf. vyska matice, délka d¥iku/krku pro rizné tloustky plechu nebo
jiné tfidy pevnosti) na poptavku.

Tolerance 1SO 2768-m
Zavit vnitfni zavit A: dle 1SO 6H
*) Upozornéni pro aplikace ve vysoce pevném ocelovém plechu nebo nerezovém plechu,

pfip. pfi pouziti nytovaci matice z nerezové oceli, se pro licujici zpracovani nytovaci
matice doporucuji délky krku pro nejblizsi mensi délky krku: 727 000 050.110
(Tloustka plechu: 2 mm Nerez- nebo vysoce pevna ocel).

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 © 92206 Amberg e Telefon +49 9621 679-0 e Telefax +49 9621 679444 40.122016
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Nytovaci matice Anchor®-typ do zbiornikéw
podnikova norma

s vrubovym ozubenim 7410 a7 758 0

Pouziti:

Sroubového spoje se zajisténi
proti ztraté a pootoceni

v tenkosténnych materialech
(0,5 -5 mm tloustka).

prvni sloup.
Cislic

M
741 .. ... 0,5 az
742 ... ... .. 0,7
743 ... ... .. 0,8
744 .. ... .. 09 az
745 ... ... .. 1,1 az
746 ... ... ... 1,4 az
147 ... ... 1,7 az
748 ... ... ... 2,0 az
749 ... ... ... 2,3 az
750 ... ... ... 2,6 az
751 .. .. 29 az
752 ... ... 3,2 az
753 ... ... 3,5 az
754 ... ... .. 3,8 az
755 ... ... 41 az
756 ... ... ... 4,4 a7
757 .. ... .. 4,7 az
758 ... ...... 5,0

Vylisek
Anchor® Tanktyp je nytovaci mati- ~ Anchor® je vhodna pro tenkostén- f %/_L

ce se zavitovym slepym otvorem né wylisky z oceli, lehkého kovu,
(utésnény zavit) pro vytvoreni

I
L

¢. dilu pro tloustky plechu

= -

NE-kovu a umélé hmoty. €

L. W

Rozméry v mm

¢. dilu vnitini yS doporuceny hloubka zavitu
druhy a treti zavit imé i prumér otvoru min.
sloup. cislic et c
06 1) ...000 030 ... M 3 8,0 8,5 6,0 3,0
1) ...000 035 ... M 3,5 9,5 9,0 7,0 4,0
1) ...000 040 ... M 4 9,5 9,0 7,0 4,0
1,0 1) ...000 050 ... M 5 11,0 10,0 8,4 5,0
1,3 1) ...000 060 ... M 6 12,5 10,5 9,7 55
16 1) ...000 080 ... M 8 16,0 12,0 13,2 55
1,9 2) ...000 100 ... M 10 19,0 13,5 15,5 6,0
2.2 2) ...000 120 ... M 12 25,4 19,0 19,6 7,0
25 2)
28 2) 1) osazeni 20° podsoustruzeno
3,1 2) | 2)osazeni Celné osoustruzeno
34 2)
3,7 2)
40 2)
43 2)
46 2)
49 2)
2)

Priklad nalezeni
Cisla dilu

Materialy

Tolerance
Zavit

*)

Nytovaci matice Anchor®-Tanktyp s vrubovym ozubenim s vnitfnim zavitem M5; Ocel nekalena, pozinkovana,
pasivovana pro tloustku plechu 2 mm (Ocel): Anchor®-Tanktyp 748 000 050.110%)

Ocel nekalend, bez zuslechténi Art. C. (étvrta skupina Cisel) ... ... ... 100
Ocel nekalend, pozinkovana, modfe pasivovana Art. C. (étvrta skupina ¢isel) ... ... ... 110
Ocel nekalend, zinek-nikl, transparentné pasivovana Art. C. (étvrta skupina Cisel) ... .. ... 143
Nerez Art. C. (€tvrta skupina cisel) ... ... ... 500
Lehky kov Art. C. (étvrta skupina Cisel) ... ... ... 700
Mosaz Art. C. (étvrta skupina cisel) ... ... ... 800

Jiné materialy a provedeni (napf. vyska matice, délka d¥iku/krku pro rizné tloustky plechu nebo
jiné tfidy pevnosti) na poptavku.

ISO 2768-m

vnitfnf zavit A: dle ISO 6H

Upozornéni pro aplikace ve vysoce pevném ocelovém plechu nebo nerezovém plechu,
pfip. pfi pouziti nytovaci matice z nerezové oceli, se pro licujici zpracovani nytovaci

matice doporucuji délky krku pro nejblizsi mensi délky krku: 747 000 050.110
(Tloustka plechu: 2 mm Nerez- nebo vysoce pevna ocel).

40.122016 Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 92206 Amberg e Telefon +49 9621 679-0 e Telefax +49 9621 679444 9
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Clifa®

Lisovaci matice /

sroub ...

Clifa® - lisovaci matice a Clifa® - Sroub
jsou zavitové viozky z oceli se zvIast
tvarovanym dffkem ev. hlavou.

Clifa® - lisovaci matice a Clifa® - Sroub
se dodavaji také z nerezového
materialu, matice také z lehkého kovu.

Clifa® - zavitové vlozky se vtlacuiji (lisuji)
do vyliskd s predrazenymi Gloznymi
otvory. Pfi tom protéka material z
oblasti stény otvoru do ozubeného
vénce ev. do kruhové drézky Clifa® -
zavitové vlozky. Vznika tak trvanlivé
spojeni.

V jednom pracovnim Ukonu je mozno
vtlacit nékolik Clifa®. Upevriovaci Sroub
se zasadné Sroubuje z protilehlé strany.

Oblast pouziti

Clifa® - lisovaci matice a Clifa® - Srouby
slouzi k upeviovani casti pfistroju
rizného druhu, jako distan¢ni pouzdra
a koliky pro umélé hmoty, napf. inte-
grované obvody atd.

Charakteristika vyrobku

e (lifa®je odolna proti pootocent,
vysoce zatizitelna.

e Ma malé vnéjsi rozméry, Setri misto a
hmotnos

e Zavit je odolny proti opotfebeni a
kalibrovatelny

e (lifa® neni pfi seSroubovani
vytlaéovana.

e MontaZ do vyvrtanych, pfedrazenych
nebo laserom vypéalenych otvor

e Otvory v dilech nezarovnavat

e Pouzitelné taky do povrchové
upravenych dilli, pozinkovanych
nebo nesvaritelnych materiald

o Materidl plechu/dilu musf byt Technicke udaje

mékdi jako Clifa®-prvek Podnikova norma Clifa®,
strany 11 az 16.

Vysoce vykonné montazni nafadi

pro kratké taktové Casy ve velkosériové
vyrobé na poptavku.

40.122016
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... technologie pro bezpeény spoj

Clifa°-Montaz ...

Montaz

UloZny otvor pro matici se razi,
laserové vypaluje nebo vrta, avak
ponechava se bez odjehleni

a neskoseny.

U stfihanych otvord se Clifa®-matice
lisuje-vtlacuje ze strany razného
otfepu - vystupu razniku pfi stithani.
Vtlacovani se provadi planparalelné na
obycejném lisu s nastavitelnym tlakem,
az plocha osazeni matice pevné
dosedne na povrch plechu.

Pfi koliku Clifa®-SP/SPD/SPS a

SR musi byt hlava UpIné zalisovana

a plose-rovinné uzaviena s povrchem
plechu.

Je nutno vyvarovat se jednostrannému

a prilis vysokému tlaku jakoz i Sikmym
Uloznym plocham.

Zvlastni pozadavky

Montaz

Lisovaci matice Clifa® Obr. 6  Lisovaci zavitovy kolik Clifa®-SP Obr. 7

Nase doporuceni

Mala vyska matice Clifa®-M (Podnikova norma 500 0 az 503 0)
Distanni upevnéni pro kovy Clifa®-AM (Podnikova norma 503 8 az 525 8)
Distancni upevnéni pro plasty Clifa®-AL (Podnikova norma 503 6 az 525 6)

Licujici povrch na lisované strané prvku
matice (jednostranné uzavieny zavit)

Clifa®-ABO/-ABG  (Podnikova norma 570 0 az 571 0)

Lisovaci Sroub pro plechy pod 1,0 mm Clifa®-SPD (Podnikové norma 5.. 2)

Lisovaci Sroub pro vysoké zatizeni Clifa®-SA (Podnikova norma 515 4 az 534 4)
Lisovaci Sroub pro materidly na Clifa®-SL (Podnikova norma 506 7 az 518 7)
béaziepoxidd

Lisovaci $roub pro vysoké pevnostni Clifa®-SAD (Podnikova norma 515 9 az 534 9)

zatizeni a malé tloustky plechu
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Lisovaci matice
samonytovaci
- rotacni kvalita -

podnikova norma

Clifa®-M
500 0 az 503 0

Pouziti:

Clifa®- lisovaci matice slouzi ke
zhotoveni Sroubovych spoju
odolnych v(¢i opotiebenti,

s moznosti vysokého zatizeni

v tenkosténnych materidlech
od tloustky 0,8 mm z oceli,

lehkého kovu, NE-kovu

(aZ do tvrdosti HRB 80).
Ukotveni v materidlu vznikne
pfi vtlaceni.

Clifa®-M, Clifa®-AM, Clifa®-P

2/ M25

=22 Z
O 0 o Ul AW

Cislo dilu  |pro tloustku [max. vyska Cislo dilu vnitini vyska
prvni sloupec druhy a tieti | zavit matice
Cislic sloup.
Cislic
5000.. ... ... 0,84az1,0 0,7 ... 000020 ... M 2 6,0 1,6 415 4,2 2,9
'\gzz 5010.. ... ... 1,1az1,4 1,0 ... 000025 ... M 25 6,0 1,6 4,15 4,2 2,9
M5 5020........ 1,5az2,3 1,3 ... 000030... M 3 7,0 1,6 4,7 4,75 3,6
503 0..... ... od 2,4 2,2 ... 000 040 ... M 4 8,0 2,4 5,35 54 3,8
5000........ 1,0az1,3 1,0 ... 000 050 ... M 5 9,0 2,4 6,3 6,35 3,8
'\a/lv6 5010.. ... ... 1,4az2,3 1,35 ... 000 060 ... M 6 11,0 4,4 8,7 8,75 4,6
M% 5020........ 2,4 az3,2 2,2 ... 000 080 ... M 8 12,5 6,0 10,45 10,5 4,8
503 0........ od 3,3 3,0 .. 000 100 ... M 10 15,0 6,7 12,6 12,7 4,8
5010........ 2,4a73,2 2,2
M10 502 0.. ... ... 3,3az6,3 3,0
5030........ 0d 6,4 6,0
Piiklad nalezeni Samonytovadi lisovaci matice Clifa®-M s vnitfnim zavitem M3 z kalené oceli, pozinkovan,
cisla dilu modfe pasivovana pro tloustku plechu 1,8 mm: Clifa®-M 502 000 030.110
Materialy Ocel kalend, pozinkovana, modfe pasivovana* Art. C (Ctvrta skupina Cisel) ... ... ... 110
Ocel kalend, zinek-nikl, transparentné pasivovana* Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... .. ... 143
Nerez Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... .. ... 500
Lehky kov Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... ... ... 700
Jiné materialy nebo provedeni na poptavku. Distancni pouzdra viz. Strana 14.
* Na poptavku také dostupné jako dil tvarneny za studena (Ocel zuSlechténa — napf. FK10).
Tolerance ISO 2768-m
Zavit vnitfni zavit A: dle 1SO 6 H
Lisovaci tlak jako smérna hodnota pro vybér lisu
Animace

Vylisky z:

5az 15 kN
5az 17 kN
7az 20 kN
7az 25 kN o L ) . 3
; Optimalni a potfebny lisovaci tlak je tfeba zjistit zkouskou.
15az 37 kN 0 ) . ‘v o ow vy
17 35 40 kN Pro rozdilnd kvalitu materialu a taktéZ povrch( mdze byt potfebny
. vy3si lisovaci tlak. Maximalni pevné usazeni pfi pfesnem dodrzeni
202z 50 kN doporuceném priméru otvoru a toleranci.

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 92206 Amberg e Telefon +49 9621 679-0 e Telefax +49 9621 679444
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... technologie pro bezpecny spoj

erb PALN Lisovaci matice Clifa®-P
samonytovaci podnikova norma
onus \¢# _ téeny dil- 500 5 a2 502 5
Pouziti:

Clifa®-P lisovaci matice slouzi
ke zhotoveni odolnych

Sroubovych spojd v £ A¢ _._l., E; - -
\);

tenkosténnych vyliscich
od tloustky plechu 0,8 mm.

Rozméry v mm

Gislo dilu pro Cislo dilu vnitini
prvni sloupec | tloustku druhy a tieti | zavit
Gislic plechu sloup.
Cislic
M
M4 500 5.. ... ... 0,8 0,76 ... 500 040 ... M 4 7,9 2,0 5,38 54 4,2
do 501 5.. ... 1,0 0,97 ... 500050 ... M 5 8,7 2,0 6,38 6,4 3,9
M5 5025........ 1,4 1,37 ... 500 060 ... M 6 11,05 4,08 8,72 8,75 4,23
5005.. ... ... 1,2 1,15 ... 500 080 ... M 8 12,65 5,47 10,47 10,5 4,47
M6 5015........ 1,4 1,37 ... 500 100 ... M 10 16,50 7.9 12,67 12,7 5,65
5025.. ... .. 23 2,21 '
501 5..... ... 1,4 1,38
M8 5025........ 2,3 2,21
501 5. ... 1,5 1,48
MO 5025.. ... ... 2,3 2,21
Pfiklad nalezeni Samonytovadi lisovaci matice Clifa®-P s vnitfnim zavitem M3 z kalené oceli, pozinkovana,
Cisla dilu modfre pasivovana pro tloustku plechu 1,4 mm: Clifa®-P 502 500 030.110
Materialy Ocel zuslechténa FK10, pozinkovana, modfe pasivovana* Art. C (Ctvrta skupina Cisel) ... ... ... 100
Ocel zudlechténa FK10, Zinek/Nikl, transparentné pasivovana Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... ... ... 143

Jiné zuslechténi a zvlastni tvary (na pf. distan¢. pouzder) na poptavku

Tolerance ISO 2768-m
Zavit vnitini zavit A: dle ISO 6 H
Lisovaci tlak ako smérna hodnota pro vyber lisu, viz. Strana 12
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Lisovaci -

matice / distancni pouzdro

Clifa®-AM

podnikova norma

odolnych v(¢i opotiebeni,

s moznosti vysokého zatizeni
v tenkosténnych materidlech
od tloustky 0,8 mm z oceli,

tloustka
plechu
M
5..8000.. ... 08az1,0
5..8001..... 1,1az 1,4
5..8002.. ... 1,5a72,3
5..8003.. ... az 2,4

Priklad nalezeni
Cisla dilu

Materialy

Tolerance
Zavit

Lisovaci tlak

Ukotveni v materialu vznikne

pfi vtlaceni.

M3
M4
M5

ro kov .
onus \¢ pro kovy 503 8 a7 525 8
Pouziti:

Clifa®- lisovaci matice slouzi ke lehkého kovu, NE-kovu Vylisek )

zhotoveni Sroubovych spojd (aZ do tvrdosti HRB 80). -

1
i
|
|
|
‘lllllll
—
|
|
-
i
[

pramér
krku

E1+0,05

Rozméry v mm
min.
vzdalenost
L +0,05 '}

pramér
otvoru

Druhé a treti misto ¢isla dilu (503 800...;
sedmé misto k podrozdéleni tloustky plechu (503 800 130.. ;

1SO 2768-m

vnitini zavit A: dle ISO 6H

Dodavaji se matice o vysce K 3,0 - 25 mm po 1 mm.

Pri vysce matice > 8 mm zlstava uzitena délka zavitu C 7,5 mm.
Ocel kalend, pozinkovana, modfe pasivovana

Ocel kaleng, zinek-nikl, transparentné pasivovana

Nerez

Lehky kov

Jiné zuSlechténi nebo zvlastni tvary na poptavku.

ako smérna hodnota pro vyber lisu, viz. Strana 12

Samonytovadi lisovaci matice Clifa®-AM s vnitfnim zavitem M3, vyska matice 8,0 mm, z kalené oceli,
pozinkovana, modfe pasivovana pro tloustku plechu 1,8 mm: Clifa®-AM 508 800 230.110

504 800; 505 800...; ...; 525 800...) slouzi k oznaceni vysky matice K,
503 800 230..;

503 800 330...).

Art. C. (€tvrta skupina cisel) ... ... ... 110
Art. C. (€tvrta skupina ¢isel) ... ... ... 143
Art. C. (€tvrta skupina cisel) ... ... ... 500
Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... ... ... 700
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... technologie pro bezpecny spoj

erb N\ Lisovaci matice / distan¢ni pouzdra Clifa®-AL

podnikova norma

onus \¢/ pro umélé hmoty 503 6 a2 525 6

Pouziti: Vjlisek Vilisek
Tyto Clifa®- lisovaci matice jsou tloustky 1,5 mm, z epoxidovych

vhodné zvlasté pro hotoveni sklenénych tkanin, fenolové

zatizitelnych Sroubovych spoju pryskyfice, laminatu.

zajisténych proti pootoceni v

tenkosténnych materidlech od Vhodné také pro hlinik a hof¢ik.

Rozméry v mm

vnitfni vnéjsi tloustka prumér otvoru min.

zavit primér materialu min. vzdalenost
.\ E M L +0,1 W

5..600 020... M2 6,0 1,5 3,7

5..600 025... M 2,5 6,0 1,5 4,2

5..600 030... M3 7,0 1,5 4,2

5..600 040... M4 8,0 1,5 6,4

5..600 050... M5 9,0 1,5 6,8
Priklad nalezeni Sikmo ozubena lisovaci matice Clifa®-AL s vnitfnim zavitem M3, vyska matice 8,0 mm z kalené oceli
¢isla dilu pomédéna a pocinovana: Clifa®-AL 508 600 030.100

Dodavaji se matice o vysce K 3,0 - 25 mm po 1,0 mm.
Druhé a tfetf misto cisla dilu slouzi k vyznaceni vysky matice K.
U vysky matic > 9,0 mm zUstava uzitecna délka zavitu C 9,0 mm.

Materialy Ocel kalena, pomédéna a pocinovana Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... ... ... 100
Nerez Art. C. (€tvrta skupina ¢isel) ... ... ... 500
Jiné provedeni na poptavku
Tolerance ISO 2768-m Zavit vnitfni zavit A: dle 1SO 6H
. - . v s yvz ifa®-
erb N\ Lisovaci $roub/distanéni-drzak podcnliLfg/a’ ni';ma
ro umélé hmot ‘
onus \¢/ P y 506 7 a2 518 7
Pouziti:
Sikmo ozubeny lisovaci $roub z epoxidoveé tvrdé tkaniny,
Clifa®-SL je vhodny zvlasté pro fenolovych pryskyfic,
vytvafeni Sroubovych spojli za- laminatu aj.
jisténych proti pootoceni pro
zatizeni v tenkosténnych ma- Vhodné také pro hlinik a +p Ocel kalen
tridlech od tloustky 1.5 mm horcik. —_—

3P Nerez

Rozméry v mm

prumér otvoru min. tloustka
stény

A B L +0,1 w

5..700 030... M3 6,0 a7 16,0 7,0 4,2 2,4

5..700 040... M 4 6,0 a7 16,0 8,0 6,4 3.3

5..700 050... M5 10,0 az 18,0 9,0 6.8 3.3

Pfiklad nalezeni Sikmo ozubeny lisovaci sroub Clifa®-SL, M3, délka B = 10,0mm z kalené oceli pomédéna a pocinovana:
Cisla dilu Clifa®-SL 510 700 030.100

Dodavaiji se délky Sroubt 6,0 - 18,0 mm po 1,0 mm.
Druhé a tfeti misto Cisla dilu slouzi k oznacenf délky.

Materialy Ocel kalena, pomédéna a pocinovana Art. C (Ctvrta skupina cisel) ... ... ... 100
Nerez Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... ... ... 500
Jiné provedeni na poptavku

Tolerance ISO 2768-m

Zavit vnitfni zavit A: dle 1SO 6H. Witworth zavit se dodava v béznych velikostech.
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Lisovacivma,tice
- otevrena -
pro kovy

Clifa®-ABO
podnikova norma
5700az 570 1

Pouziti:

Clifa®-ABO slouZi ke zhotoventi
Sroubovych spojl, odolnych
v(i¢i opotiebeni, s moznosti
vysokého zatiZenf v tenko-

sténnych materidlech od
tloustky 1,0 mm.

cislo dilu
prvni sloupec
Cislic

5700.. ... ...
570 1..... ...
5700.. ... ...
5700.. ... ...

plechu.

Sestihran

M3 4,8
M3 6,4
M4 7.9
M5 7.9

Sestihran licuje po nalisovani
do kruhové diry s povrchem g

T LA1 E

B1

Pramér
otvoru

od 1,0 4,19 3,2
od 1,0 5,38 3,2
od 1,3 7,11 4,8
od 1,3 7,11 535

Rozméry v mm

Pramér Min.
otvoru vzdalenost
L +0,08 w

4,2 3,9

54 4,1

7,2 4,4

7,2 4.4

Cislo dilu
treti sloupec
cislic

...... 030 .. M 3 3438
.. 1..030.. M 3
...... 040 ... M 4 3478
...... 050 ... M5

Hloubka B Zadna

B +0,05/-0,13

9az 12
9az 15 16 az 21 22 az 25
4 8 1M

Priklad nalezeni
cisla dilu

Materialy

Tolerance

Zavit

Lisovaci matice ABO s vnitfnim zavitem M4, délka 10mm z kalené oceli, pozinkovana a pasivovana
pro tl. plechu od 1,3 mm: Lisovaci matice ABO: 570 010 040.110

Matice jsou dodavany v délce B od 3 do 25 mm s odstupem 1 mm.

Ctvrta pozice oznaceni ¢la dildi slouzi k rozligeni velkosti SW pro rozméry zavitl M3, péata a Sesté pozice
k oznaceni délky pouzdra B (570 003...; 570 004...; 570 005...; 570 ...).

Ocel kalend, pozinkovana, modfe pasivovana
Jiné druhy zuslechténf nebo zvlastni provedeni na poptavku.

1SO 2768-m

vnitini zavit A: dle ISO 6H

Lisovaci tlak jako smérna hodnota pro vybér lisu

Clifa® ABO
M3
M4
M5

Vylisky z:
20 aZz 25kN
30 az 40 kN
40 a7 50 kN

Art. C. (étvrta skupina cisel)

otvoru a toleranci.

Optimalni a potfebny lisovadi tlak je tfeba zjistit zkouskou. Pro rozdilnu
kvalitu materidlu a taktéz povrcht mize byt potiebny vyssi lisovaci tlak.
Maximalni pevné usazeni pfi pfesnem dodrZeni doporuceném priiméru
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... technologie pro bezpecny spoj

Lisovaci matice Clifa®-ABG
erb £\ - uzavrena - podnikova norma

onus \¢ pro kovy 5710 a7 571 1

Pouziti: %

Clifa®-ABG lisovaci matice Sestihran licuje po naliso- I R

s uzavfenym zavitem slouzi ke vani do kruhové diry s

zhotoveni Sroubovych spojd, povrchem plechu. c

odolnych v{¢i opotfebeni, M W W L
s moznosti vysokého zatizent B ' '

v tenkosténnych materialech
od tloustky 1,0mm.

Rozméry v mm

cislo dilu Sestihran Tl. plechu Primér Min.
prvni sloupec otvoru vzdalenost
cislic
L +0,08 w
5710..... ... M3 4,8 od 1,0 4,19 4,2 3,9
5711..... ... M 3 6,4 od 1,0 5,38 54 4.1
5710.. ... ... M4 7,9 od 1,3 7,11 7,2 4,4
5710.. ... ... M5 7,9 od 1,3 7,11 7,2 4,4

Cislo dilu
treti sloupec
cislic

B +0,05/-0,13

""" 030... M3 8az 11 12az 13 14 az 17 18 az 25
.. 1..030 ... M3
""" 80, ik 8az 11 12az13 14 az 17 18 az 25
...... 050 ... M 5
Délka zavitu C 4 5 6,5 9,5
Priklad nalezeni Lisovaci matice ABG s vnitfnim zavitem M4, délka 10mm z kalené oceli, pozinkovana a pasivovana
¢isla dilu pro tl.plechu od 1,3 mm: Lisovaci matice ABG: 571 010 040.110

Matice jsou dodavany v délce B od 3 do 25 mm s odstupem 1 mm.

Ctvrta pozice oznaceni ¢la dilii slouzf k rozliseni velkosti SW pro rozméry zavitd M3, pata a $esta pozice
k oznaceni délky pouzdra B (571 003...; 571 004...; 571 005...; 571 ...).

Materialy Ocel kalend, pozinkovana, modre pasivovana Art. C. (étvrta skupina cisel) ... ... ... 110
Jiné druhy zuslechténi nebo zvlastni provedeni na poptavku.

Tolerance ISO 2768-m

Zavit vnitini zavit A: dle ISO 6H

Lisovaci tlak jako smérna hodnota pro vybér lisu
Clifa® ABG Vylisky z:

Optimalni a potfebny lisovadi tlak je tfeba zjistit zkouskou. Pro rozdilnu

M3 20 az 25 kN . . /v o oy y S ,

ol . a% W kvalitu materialu a taktéZ povrcht mize byt potfebnyvyssi lisovaci tlak.
o Maximalni pevné usazent pfi presnem dodrzeni doporuceném priiméru

M5 40 az 50 kN otvoru a tolerandi.
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Clifa®-SP/-SR/-SPD

podnikova norma

erb N\
onus \ ¢/

Lisovaci Sroub
samonytovaci

506 az 534

Typ SP/SPD 8
Pouziti:
Clifa®- lisovaci $rouby slouzi - oceli, S 11— T ‘
ke zhotoveni Sroubovych spojd, - nerezu,
odolnych proti opotfebent, - mosazi, w | .|
s vysokym zatiZzenim v ten- - médi, 5
kosténnych materialech od - lehkého kowu, atd.
1 mm tloustky z e - ] )

Sroub je ukotven pfi vtlacovani

pomoci hrubého ozubeni.
Rozméry v mm

¢. dilu
prvniho
sloupce
cislic
B¥)
506 ... ...... 6,0
508 ......... 8,0
510 .o 10,0
512 ... 12,0
515.. ... 15,0
518 ... 18,0
520 ........ 20,0
525 ... ... 25,0
534 ... 34,0

dodavaji se €. dilu utah. moment
druhého otvoru | vzdale- | matice Mp
a tietiho (ocelovy plech)
sloup. cislic
<Nm
X | X | X ....00025 ... M 2,5 1,0 4,0 - 2,5 3,5 0,7
X | X | X | X ....00 030 ... M 3 1,0 4,6 43 3,0 4,0 1,5
X | X | XX X ....00 040 ... M 4 1,0 59 57 4,0 5,0 2,9
X | X | X | X X ....00 050 ... M 5 1,0 6,5 6,5 5,0 5,0 6,0
X | X | XX X ....00 060 ... M 6 1,5 8,5 8,5 6,0 5,0 10,0
X | X | X | X X ..00 080 ... M 8 1,5 10,0 | 11,0 8,0 6,0 20,0
X | X | X | X X
X | X | X | X X
X | X | X X

Priklad nalezeni
Cisla dilu

Standardni provedeni
Pro nizsi pevnosti
Pro plechy pod 1,0 mm

Materialy

Tolerance

Zavit

*) Délka B:
**) Material

Lis

Opéra

Samonytovadi lisovaci Sroub Clifa®-SP, M3, z kalené oceli, pozinkovany, modfe pasivovany, 10 mm dlouhy,
s hrubym ozubenim na hlavé pro tloustky plechu 1,2 mm: Clifa®-SP 510 000 030.110

Art. C
Art. C
Art. C.

hrubé ozubeni na hlavé
ryhované ozubeni na hlavé
lisovaci Sroub pro tenky plech

Ocel zuslechténa, pozinkovana, modfe pasivovana**
Ocel zuslechténa, Zinek/Nikl, transparentné pasivovana**
Nerez

1SO 2768-m

Art. C (€tvrta skupina cisel) ... ... ...
Art. C. (Ctvrta skupina Cisel) ... ... ...
Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... ... ... 500

Sroubovy zavit A: dle 1SO 6g, palcovy zavit mozny k dodani ve viech béZnych velikostech.

dodava se do 60 mm

lisovaciho Sroubu z kalené oceli, k dodani v nejbéznéjsich pevnostnich tridach. Rozméry v mm

opéra: zahloubeni lisovaci tlak
pro Clifa® pro hrubé
ozubeni SP/SR/SPD/SPS
L1 +0,1 N +0,1 kN

M 2,5 2,6 34 89az12

M 3 3,1 4,0 10,5 az 19

M4 41 52 16 az 25
B+5mm M5/@5,0 5,1 6,4 29 a7 35

M 6 6,1 7,6 30 az 50

M8 8,1 10,2 30 az 60

Lisovaci tlak F je zavisly od Clifa®-rozméru, materialu, pfipadné tloustky vylisku a typu ozubeni na hlavé. Clifa®-hlava musi byt Gplné
zasazena a s povrchem plechu rovné uzaviena. Viyvarovat se nadmérnému tlaku. Primér otvoru v prisroubovaném dilu =~ A+0,6 mm.

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 92206 Amberg e Telefon +49 9621 679-0 e Telefax +49 9621 679444

40.122016



... technologie pro bezpecny spoj

erb N\
onus \ ¢/

Clifa®-SPS
podnikova norma
5103 a75343

Lisovaci Sroub
s rychloupinacim zavitem

vytvareni Sroubovych spojd,
odolnych proti opotfebenti.

Cislo dilu

Pouziti:
Clifa® lisovaci zavitovy Sroub s upevnovaci elementy jako svorky,
rychloupinacim zavitem slouZi k rychloupinadla nebo montazni

Pomoci hrubého zavitu je mozné  DalSi vyhoda: vétsi tloustky
jednoduse nasadit nebo natocit vrstev neomezuji funkci zavitQ.

matice. Casové nékladny a drahy

nasroubovani tedy odpada.

Rozméry v mm

vrtani pro min.
protidrzak vzdalenost

Lq +0,1 >W
5..300 500 ... 250x1,6 10,0 do 34,0 6,4 5,2 5,2 4,7

Priklad nalezeni
cisla dilu

Materialy

Tolerance
Zavit

*) Material

Samonytovaci lisovaci sroub Clifa®-SPS, R5,0, z oceli, pozinkovany, modré pasivovan, 10 mm dlouhy,
s hrubym ozubenim na hlavé pro tloustky plechu 1,2 mm: Clifa®-SPS 510 300 500. 110

Délka Sroubu od 10,0 mm az do 34,0 mm, dodava se v odstupech od 1,0 mm.
Druhé a tfeti misto Cisla dilu slouzi k oznaceni délky B.

Ocel zuslechténd, pozinkovana, modfe pasivovana* Art. C. (étvrta skupina ¢isel) ... ... ... 110
Ocel zuslechténd, Zinek/Nikl, transparentné pasivovana* Art. C. (étvrta skupina ¢isel) ... ... ... 143
ISO 2768-m

zavit Sroubu A: dle ISO 6g

lisovaciho Sroubu z kalené oceli, k dodani v nejbéznéjsich pevnostnich tfidach.
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Lisovaci Sroub

samonytovaci podnikov

Clifa®-SA/SAD
510 az 534

anorma

Pouziti:

Clifa®- lisovaci Srouby slouzi
ke zhotoveni Sroubovych spojt
odolnych v{ci opotiebeni pro
velka zatiZzeni v tenkosténnych
wyliscich od tloustky 1 mm.

¢. dilu
prvni skup.

cislic

510 .. .o 10,0 | X
512 120 | X
515, ... 150 | X
520 ......... 200 | X
525 .. .. .. 250 | X
530 ... ... 300 | X
534 .. ... 340 | X

Typ SA/SAD

Zesilenym tvarem hlavy
se dosahuje vyssich hodnot
zatizeni.

Rozméry v mm

Pfiklad nalezeni

¢isla dilu

Materialy

Standardni provedeni

Pro tloustku plechu > 0,8 mm
Tolerance

Zavit

*) Délka B

**) Material

Lis

Opéra

Lisovaci tlak F je zavisly na rozmérech a materidlu Clifa® ev. tloustce materidlu a druhu ozubeni na hlavé.Je tfeba zamezit nadmérnému tlaku.

velikosti Cislo dilu zavit |primér| vyska |vyska |primér |minimal.| utahov.
druha a treti hlavy | hlavy |matice| otvoru | vzdale- | moment Mp
skupina (ocelovy plech)
<Nm
X | X ....00030 ... M 3 1,0 6,0 0,8 3 8,5 1,3
X | X | X ....00 040 ... M 4 1,0 7,5 1,2 4 9,5 2,9
X | X | X X ....00050 ... M 5 1,2 8,5 1,5 5 10,5 6,0
X | X | X X ....00 060 ... M 6 1,2 10,0 1,5 6 11,5 10,0
X1 X | X X ....00080 ... M 8 1,5 12,5 1,75 8 12,5 25,0
X | X | X X ..00 100 ... M 10 2,0 15,7 2,2 10 13,5 36,0
X | X | X X
Samonytovaci lisovaci sroub Clifa®-SA, M5, z kalené oceli, pozinkovany, modfe pasivovany,
Clifa®-SA 520 400 050.110
Ocel zuslechténa, pozinkovana, modre pasivovana** Art. C. (étvrta skupina Cisel) ... ... ... 110
Ocel zudlechténa, Zinek/Nikl, transparentné pasivovana** Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... ... ... 143
Hrubé ozubeni na hlavé Clifa-SA Art. C. 5..400 ... ...
Tenky plech-lisovaci zavitovy kolik Clifa-SAD Art. C. 5..900... ...
1SO 2768-m
Animace

Sroubovy zavit A: dle 1SO 6g
Jiné rozméry na poptavku

dodava se az do 60 mm
Lisovaci kolik s riznymi zaoblenymi konci zavitu na poptavku.
Viz. dale stojici udajovy list.

lisovaciho Sroubu z kalené oceli, k dodani v nejbéznéjsich pevnostnich tridach.

opéra: zahloubeni
pro Clifa® pro hrubé

ozubeni

N +0,1
M 3 3.1 4,0
M 4 4,1 5,2
M 5 5.1 6.4
M 6 6,1 7,6
M 8 8,1 10,2
M 10 10,1 12,2

Rozméry v mm
lisovaci tlak

kN

9az15
14,5 a7 38
21az42
21 az 50
21 az 60
32 a7 84

Priimér otvoru v zasroubovaném dilu = A + 0,6 mm.

20
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Zde oddélit a zaslat na vy3e uvedeny fax.

... technologie pro bezpecny spoj
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Dotaznik
Lisovaci sSroubClifa®-SA

Faks do KerbKonus:

Prosim uvedte Vas poZadavek.
Rozméry v mm

Konec zévitu KKV
DIN EN ISO 4753 (RL)

konec zavitu KK kon

ec zavitu PN

Konec zavitu

Zuslechténi

modry

onus \¢ - vybér tvaru konce Sroubu - +49 9621 679444

Poptavka od: Poptavka C.:

Projekt: Projekt ¢.:

Kontaktni osoba: Kontaktni osoba:

Firma: KerbKonus:

Pan: Pan:

Telefon: Telefon:

Fax: Fax:

MnozZstvi: Prvni vzorek dne:
vzorek L] Nulté série dne:
technickou radu ~ [] Zahajeni série dne:

Plech / vylisky

tloustka material |oznaceni

vrstvy

Dalsi tvary konce Sroubu na poptavku.

Datum / podpis

40.122016
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erb N\ Pajkovaci matica Clifa®-AL

podnikova norma

onus \ , - provedeni v pasu- 503 6

Pouziti:

Vilisek

Tato Clifa®-pajkovaci matice - Uspora nakladd kvali zpraco- - Z

se hodi zvlasté ke zhotoveni vani s osazovacimi automaty §\

Sroubovych spojl, zajisténych - Zadny poskozeni desek y

proti pootoceni a odolnych plodnych spojl £ Al — I_ —-L

v(i¢i opotiebeni v deskach (odpada zalisovani)

plosnych spoji. - procesné stabilni montaz N Y

Ukotveni matice vznikne Z

pajkovanim s deskou plosnych K

spojd. M L

Matice se dodavaji v pasku
a mohou byt zpracované
beZnymi SMD-osazovacimi

automaty.
Rozméry v mm

tloustka vyska matice primér otvoru
materialu min.

A M L 40,1

535000 020 ... M 2 1,5 55 1,5 43

535000 025 ... M 2,5 1,5 55 1,5 4,8

536 100 030 ... M3 1,5 55 1,5 4,8

538 100 040 ... M 4 1,5 8,75 2,0 7,0

537 000 050 ... M5 1,5 9,5 3,0 7,5
Materialy ocel kalend, pomédéna, pocinovana Art. C. ... ... .. 134A
ocel kalend, pomédéna, pocinovana s lepici paskou Art.C. .........134B

Jiné zudlechténi nebo specialni provedeni (ku pfikladu distan¢ni pouzdro) na poptavku.

Paskovani dle DIN EN 60286-3 (Typ Il blistrovy pas)
Tolerance ISO 2768-m
Zavit vnitini zavit A: dle ISO 6H

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 ¢ 92206 Amberg e Telefon +49 9621 679-0 e Telefax +49 9621 679444 40.122016
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... technologie pro bezpecny spoj

Spojovaci elementy
pro specialni pozadavkyn ...

Lisovaci Sroub se
specialnim tvarem konce

Lisovaci Sroub se
segmentovanou hlavou

T-lisovaci k fixaci/sevi
Sroubovanych dil

40.122016

Nytovaci matice s dvojitym
nytovacim tvarem

Nytovaci matice s jemnym
zavitem na vnéjsim primérd

Lisovaci matice se
Sestihrannou hlavou

Lisovaci matice s mazacimi
otvory

Nytovaci matice se
zavitovym slepym otvorem

Lisovaci matice s trojitym
ozubenim

23



KerbKonus -

blize k zakazniktm.

Po celéem sveéte.
Zasahuje vSechny obory.

Blize zakaznikdm - pro Vas znamena predevsim: rychlé reakce na
pozadavky zakaznikl a plynulé realizace narocnych feseni spojenti.

Blize zakaznikdim - pro nas nejen heslo, ale dlileZity strategicky
nastroj. Vzdy kdyz se jedna o spolehlivé a hospodarné uplatnéni
moderni spojovaci technologie, nabizeji Vam nasi technicti
poradci na celém svété prakticky podlozené informace.
Poradenstkeé sluzby jsou koordinovany v nasi centrale v Ambergu.
Zavolejte nam a domluvte si s nami schlizku.

Zévitové
Viozky
proumélé
hmoty

a dievo

Punched Rivet

System for thin

metal

:::::: components
sk

e L e

Kerb #N\
Konus \/

Kerb #N

€20 Konus \/

Nr.45

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH
Postfach 1663
D-92206 Amberg

wow  Kotas O
Tel.: +49 9621 679-0 =
Fax: +49 9621 679444
e-mail: KKV-Amberg@kerbkonus.de
Internet www.kerbkonus.de

... technologie pro bezpeény spoj

... vV Némecku

Centrala Amberg
\lyroba a prode;

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH
Wernher-von-Braun-StraBe 7
D-92224 Amberg

... @ Ve svété.

Vyrobni zavody
Hadamar

Kerb-Konus Kerb-Konus UK
Fasteners Pvt. Ltd. Rugeley/Staffordshire
Kolhapur/Indie Velka Britanie
K.K.V. Corporation Japan Kerb Konus Espanola S. A.
Osaka/Japonsko Navalcarnero/Madrid
Spanélsko
KKV AG KKV Belgium
Sattel/Svycarsko Gooik/Belgie
Precision Fasteners Inc. Sofrafix
Somerset, New Jersey/USA Bethune
Francie

Kerb-Konus Italia s.r.l.
Mulazzano (LO)/Itélie

Dalsi obchodni zastoupeni v mnoha zemich svéta.

Adresa pro poptavky na www.kerbkonus.de

Kerb #\
Konus \. ¢/

Tento vytisk nepod|éha revizni sluzbé/tisk ¢. 40.1216



