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Upinaci prvky



Posuvné ocelové upinky

Material:
L3 Zu3lechténa ocel 1.1191.
I I Provedeni:
| p - Brynyrovano.
| } Pfiklad zpGsobu objednani:
K0001.101
L2
Upozornéni:
L Pfislusné opérné cepy a prestavitelné opérné cepy viz
K0305 a K0306.
A . ; - o Q x
LNy J _
A
L1
— 1l )
| :
Aannniy
KIPP Posuvné ocelové upinky
Objednaci &islo A B D H H1 L L1 L2 L3 F
kN
K0001.05 8 12 55 8 3 32 14 8 1,2 3,42
K0001.06 10 16 7 10 3 40 17 10 1,6 4,82
K0001.08 12 20 9 12 4 50 22 12 2 8,77
K0001.10 16 25 1 16 45 63 28 16 2,5 13,9
K0001.12 20 32 14 20 5 80 35 20 3 20,2
K0001.14 25 40 16 25 6 100 44 25 4 27,6
K0001.16 42 50 18 30 6 160 73 32 5 378
K0001.20 52 60 22 30 8 200 92 40 6 58,8
K0001.051 13 12 55 8 3 50 23 8 1,2 3,42
K0001.061 17 16 7 10 3 63 29 10 1,6 4,82
K0001.081 21 20 9 12 4 80 37 12 2 8,77
K0001.101 26 25 1 16 45 100 46 16 25 13,9
K0001.121 33 32 14 20 5 125 58 20 3 20,2
K0001.141 42 40 16 30 6 160 74 25 4 27,6
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Zalomené ocelové upinky

s dlouhou drazkou

K0002.01 (0,5 kg)

I | I
A (=)
_4&7 | Material:
ZuSlechténa ocel 1.7225.
36
- — - Provedeni:
D ~ I R Kaleno na 1000 N/mm, brynyrovano.
Pfiklad zplisobu objednani:
40 67 K0002.10
140 -
Upozornéni:
Zalomené ocelové Gpinky s dlouhou drazkou se
pouzivaji i pro zalomené ocelové upinky s prestavovaci
K0002.05 (0,48 k) jednotkou K004
30° 4
) |
Y /( I
s T X \| © Y
A Ll
~ |
8 10 = 1
0] |1

21

|
i

13

UJ

I
|
T

21

36

26 87
135

K0002.10 (0,35 kg)

]/—2 |
'/ Nz
N - ~ JFL
A KD - .
&I_ = — -&_ 'I'
8 9 295
s HA{—=— 2+t s
25 67
110

KIPP Zalomené ocelové upinky s dlouhou drazkou

Objednaci cislo Nazev
K0002.01 Upinaci Zeleza
K0002.05 Upinaci Zeleza
K0002.10 Upinaci Zeleza
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r r r \'N 4 r
Posuvné ocelové upinky primé
se Srouby
b Material:
D1 Zuslechténa ocel.
=l= Srouby kaleny na 8.8.
< | Provedeni:
S I ' Ocelova upinka lakovana. Srouby brynyrované.
< o - I3 3
@_ ‘ | Pfiklad zplisobu objednani:
- | . K0003.1616
G I Upozornéni:
B ,F“ zavisi na hloubce drazky podle DIN 650.
E1
E2
E I
KIPP Posuvné ocelové upinky se Srouby
Objednaci cislo L A B B1 E1 E2 F G D D1 F
pro kN
T drazku
K0003.1010 80 15 30 12 15 30 8-32 10 M10x80 M10 13,9
K0003.1212 100 20 40 14 21 40 10-40 12 M12x100 M12 20,2
K0003.1214 100 20 40 14 21 40 10-38 14 M12x100 M12 20,2
K0003.1616 125 25 50 18 26 45 13-49 16 M16x125 M16 378
K0003.1618 125 25 50 18 26 45 13-46 18 M16x125 M16 378
K0003.2020 160 30 60 22 30 60 16-65 20 M20x160 M20 58,8
K0003.2022 160 30 60 22 30 60 16-65 22 M20x160 M20 58,8

916



Zalomené upinky

s polohovaci jednotkou

Velikost 1
’ N\
- <)
2 (18600 N Slrk:':l Gpinky 36 mm
§ 16700 N / ; | . N
t .
+——30400 N |
24500 N
2 Sifl 5 Sh TR
35 irka drdzky "B
48 15
55 68
Velikost 2 . .
A L2
S A N
5 |18600N [\ . iy
g )
e |
c% 19500 N 30800 N Sirka Upinky 36 mm L.
L I
! |
34200 N _
|
20
oz Sitka drézky "B"
52 15
56 83
Velikost 3-5
ke \L ) r \\ i .
::: 183?)0 N \: N : —_'-x}_ _—_I-L,\
g 295008 LT | f}
N a1
< i1 Sitka Upinky 36 mm
20500 N 34200 N &%J

8

50

|
sl I —=LOE

61

16| Sitka drdzky "B"

103

KIPP Zalomené upinky s polohovaci jednotkou

Material:
Zakladni téleso, z tvarné litiny.
Upinka a upinaci Sroub ze zuSlechténé oceli.

Provedeni:
Brynyrovano.

Priklad zpiisobu objednani:
K0004.40X16 (je tfeba uvést rozmér B)

Upozornéni:

Zalomené upinaci pfilozky s polohovaci jednotkou jsou
univerzalni, flexibilni upinace slozené z jednotlivych
prvki, které vSak vzdy tvofi jeden celek. Neexistuji
Zadné volné dily, které by bylo nutné prizpisobovat
uréitému zpiisobu upinani. Kompaktni tvar umoziuje
upnuti tésné u obrobku a je tak mozné vyuZzit celé
plochy strojniho stolu.

Objednaci cislo Velikost Upinaci rozsah Sitka drazky B
podle DIN 650
K0004.10X 1 0-35 12/14/16/18
K0004.20X 2 25-85 12/14/16/18
K0004.30X 3 80-137 12/14/16/18
K0004.40X 4 125-224 12/14/16/18
K0004.50X 5 160-300 12/14/16/18
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Osové cepy

Material:
Zuslechténa ocel 1.0503.07.

Provedeni:
ZuSlechténo. BrouSena, bez povrchové Upravy.

Pfiklad zplsobu objednani:
K0007.08

Upozornéni:

Ur€eno pro:

Excentrické paky KO008 a K0009.

Srouby s okem K0396

Vidlice se zavitovym ¢epem K0397.

Odpovidajici pojistné krouzky jsou soucasti dodavky.

KIPP Osové cepy

Objednaci ¢islo D1 L L1 M1 D2 D3
K0007.05 5 18 13 0,7 4,8 10,7
K0007.06 6 22 17 0,8 57 12,2
K0007.08 8 30 25 0,9 7,6 15,2
K0007.081 8 20 16 0,9 7,6 15,2
K0007.082 8 27 21 0,9 7,6 15,2
K0007.10 10 37 32 11 9,6 17,6
K0007.101 10 25 20 11 9,6 17,6
K0007.102 10 35 29 11 9,6 17,6
K0007.12 12 46 40 11 11,5 19,6
K0007.121 12 31 25 11 11,5 19,6
K0007.122 12 37 31 11 11,5 19,6
K0007.14 14 44 37 11 13,4 22
K0007.16 16 48 41 11 15,2 24,4
K0007.18 18 58 51 1,3 17 26,8
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Excentrické paky jednoduché

H +06

H1 03

KIPP Excentrické paky jednoduché

Material:
Zuslechténa ocel 1.7220.
Kulicka z plastu.

Provedeni:
ZuSlechténo a brynyrovano.

Priklad zplisobu objednani:
K0008.10

Upozornéni:

Vhodny osovy Cep viz KO007.

Excentricka paka je logaritmicky spirdlovy excentr se
stalymi upinacimi vlastnostmi v rdmci celé pracovni
plochy.

Silovy diagram
F(N)
4500
4000
3500
3000
2500
2000
1500
1000 5 upinaci sl
500 / b g
0

0 50 100 150 200 250 F,(N)

Objednaci ¢islo L L1 B H H1 D D1 R R1
K0008.08 104+2 14,9 9 28,2 18,7 8 25 17,2 19,2
K0008.10 1232 18,6 12 34,8 23,3 10 30 215 24
K0008.12 146+3 24,3 14 43,8 30,3 12 30 28 31,2
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Excentrické paky dvojité

Material:
ZuSlechténa ocel 1.7220.
Kulicka z plastu.

Provedeni:
ZuSlechténo a brynyrovano.

Priklad zpGisobu objednani:
K0009.12

H1=03

Upozornéni:

Odpovidajici osovy ¢ep viz K0007.

Excentricka paka je logaritmicky spiralovy excentr se
stalymi upinacimi vlastnostmi v ramci celé pracovni

plochy.
Silovy diagram
F (N)
4500
4000
3500
3000
2500
2000
1500
1000 /y upinaci sily
500
0 050 700 150 200 250 F, ()
KIPP Excentrické paky dvojité
Objednaci cislo L L1 B B1 H H1 D D1 R R1
K0009.08 104+2 14,9 16 9 28,2 18,7 8 25 17,2 19,2
K0009.10 123+2 18,6 20 12 34,8 23,3 10 30 215 24
K0009.12 146+3 24,3 25 14 438 30,3 12 30 28 31,2
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Excentricky upinac

s koncovym upinanim

Material:
L2 L1 L Excentr ze zuSlechténé oceli 1.7220,
| D Upinaci pfilozky ze zuSlechténé oceli 1.1191.

| SW @ Provedeni:
Brynyrovano.

Priklad zpiisobu objednani:
K0010.10

H
1,5xD

D1
H2

D2
: 4
= Nema S ™
@ SEEEE——f @
| N
| I (<]
L3
Silovy diagram
F(N)
5000
4000 ]fu,rﬁm
3000 A ﬂI
2000 s
1000
0 0 50 100 150 200 250 F,(N)
KIPP Excentricky upina¢ s koncovym upinanim
Objednaci ¢islo L L1 L2 L3 L4 B B1 B2 S H H1 H2 D D1 D2 A SW
max.
K0010.08 104+2 27 28 28 27 38 25 12 16 70 25 34 M8 25 7 14 13
K0010.10 123+2 34 36 32 35 41 32 13,5 20 80 24 40 M10 30 7 16 17
K0010.12 146+3 43 45 37 45 43 40 14,5 25 100 31 48 M12 30 7 19 19

921



Excentricky upinac

se sttedovym upinanim

Material:
L | Excentr zuslechténa ocel 1.7220,
L2 L1 @ Upinaci Zeleza zu$lechténd ocel 1.1191.

Provedeni:
p— | - Brynyrovano.

T Pfiklad zpiisobu objednani:
K0011.12

D1

<H
1,5xD
w
<

Silovy diagram

1500 o >
1000 W

0 50 100 150 200 250 F,(N)

KIPP Excentricky upina¢ se stiedovym upinanim

Objednaci ¢islo L L1 L2 B S H1 H2 D D1 SW
max.

K0011.08 104+2 39 37 20 12 28 74 M8 25 13

K0011.10 123+2 49 46 25 16 39 92 M10 30 17

K0011.12 146+3 61 58 32 20 49 120 M12 30 19
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Upinaci haky

—f2
l=—"
— A2
"

Material:
[ 3 T 2 Zuslechténa ocel, kaleno.
% Y & e | N & ® ’
i .
L ! o H—E >~ Y  Provedeni:
: @ | @ Brynyrovano.
= J_| = i l Priklad zplisobu objednani:
i | | | K0012.10
S | | = | Prisluenstvi:
i : | Pruziny K1554 a Srouby s valcovou hlavou K0869.
| i
H |
D3 ~ D3 N
. %) -0,02 )
ogz [& ogp [
./..—"_
Ny o ,I
(
1
-
L I
KIPP Upinaci haky
Objednaci éislo  Provedeni D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F
max. KN
K0012.06 A 16 6,5 1 10 42 20 6 10 11 9 20 30 48
K0012.08 A 20 85 15 12 52 25 8 12 15 12 25 50 88
K0012.10 A 25 10,5 18 14 66 32 10 16 17 14 32 60 13,9
K0012.12 A 32 12,5 20 17 83 40 12 20 20 18 40 80 20,2
Objednaci cislo Provedeni D D1 D3 H H1 H3 B R R1 R2 F
max. kN
K0012.106 B 16 6,5 10 415 20 95 1 9 20 30 48
K0012.108 B 20 8,5 12 51,5 25 1,5 15 12 25 50 88
K0012.110 B 25 10,5 14 65,5 32 15,5 17 14 32 60 13,9
K0012.112 B 32 12,5 17 82,5 40 19,5 20 18 40 80 20,2
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Upinaci haky

s prodlouzenou posuvnou ocelovou upinkou

Material:
@ @ Zuslechténa ocel, kaleno.
D2 ,
Provedeni:
D1 D1 Brynyrovano.
! . ‘ ! . ‘ Priklad zpGisobu objednani:
‘\‘ Y Y K0012.406
h ~, | ~
| s | Pl .
| = & | & &
Ll o
T | |
| oo
= | 1 T |
|| B
Lo Lo
| |
T T
D3 ~ D3 ~
o3z |2 o3 |2
R1 R1
= -—-—-—}» 5 - — - l» 53]
)
KIPP Upinaci haky s prodlouzenou posuvnou ocelovou upinkou
Objednaci cislo Provedeni B D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 R R1 F
max. kN
K0012.406 C 9 16 7 1 10 425 22 6 10,5 10 30 45
K0012.408 C 12 20 8,6 15 12 52,5 25 8 12,5 12,5 40 6,5
K0012.410 C 18 25 10,6 18 14 66,5 32 10 16,5 16 50 18
Objednaci cislo Provedeni B D D1 D3 H H1 H3 R R1 F
max. kN
K0012.506 D 9 16 7 10 42,5 22 10,5 10 30 45
K0012.508 D 12 20 8,6 12 52,5 25 12,5 12,5 40 6,5
K0012.510 D 18 25 10,6 14 66,5 32 16,5 16 50 11,8
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Upinaci hak

s ochrannou plochou

Material:
@ ZuSlechténa ocel.
Ochranna vlozka POM nebo polyuretan 99 Shore A.
D2
Provedeni:
D1 &_/ D1 &/ Zudlechténo a brynyrovano.
= ! 5 ! ! 5 y Piiklad zpiisobu objednani:
x |L O o O o
_5/ ) N2 % NoOR K0012.206
) ) Upozornéni:
= o @ - ' ! @ Zalisovana ochrannd vlozka z plastu poskytuje
optimalni ochranu proti poskozeni choulostivého
| | timélni och ti poskozeni choulostivéh
U L povrchu obrobk.
= N = N
| |
D3 D3
3% & g% K&

KIPP Upinaci hak s ochrannou plochou

Objednaci €islo  Provedeni Material D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F
komponenty max. kN
K0012.206 A polyacetal 16 6,5 1 10 42 20 6 10,5 1 9 20 30 48
K0012.208 A polyacetal 20 8,5 15 12 52 25 8 13,5 15 12 25 50 8,8
K0012.210 A polyacetal 25 10,5 18 14 66 32 10 17,5 17 14 32 60 11,6
K0012.212 A polyacetal 32 12,5 20 17 83 40 12 21 20 18 40 80 18,8
K0012.2106 B polyacetal 16 6,5 - 10 415 20 - 10 1 9 20 30 438
K0012.2108 B polyacetal 20 8,5 - 12 515 25 - 13 15 12 25 50 8,8
K0012.2110 B polyacetal 25 10,5 - 14 655 32 - 17 17 14 32 60 11,6
K0012.2112 B polyacetal 32 12,5 - 17 825 40 - 21 20 18 40 80 18,8
K0012.306 A polyuretan 16 6,5 1 10 42 20 6 10,5 1 9 20 30 48
K0012.308 A polyuretan 20 8,5 15 12 52 25 8 13,5 15 12 25 50 8,8
K0012.310 A polyuretan 25 10,5 18 14 66 32 10 17,5 17 14 32 60 11,6
K0012.312 A polyuretan 32 12,5 20 17 83 40 12 21 20 18 40 80 18,8
K0012.3106 B polyuretan 16 6,5 - 10 415 20 - 10 1 9 20 30 48
K0012.3108 B polyuretan 20 8,5 — 12 515 25 - 13 15 12 25 50 8,8
K0012.3110 B polyuretan 25 10,5 - 14 655 32 - 17 17 14 32 60 11,6
K0012.3112 B polyuretan 32 12,5 - 17 825 40 - 21 20 18 40 80 18,8
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Tlacné pruziny

pro upinky

KIPP Tla¢éné pruziny pro upinky

Material:
Drat z pruzinové oceli EN 10270-1-DH.

Priklad zptisobu objednani:
K1554.12

Upozornéni:
Tlacné pruziny se dodavaji pouze v délce 400 mm.

iTJ_

A

Objednaci ¢islo D Di LO S PruZinova sila Draha pruZiny
F max. N f na vinuti

K1554.06 1 6,5 400 3 32 1,3
K1554.08 1 8,5 400 4 25 2,1
K1554.10 1,2 10,5 400 4 35 2,7
K1554.12 1,4 12,5 400 5 47 3,3
K1554.14 15 14,5 400 6 50 4

K1554.16 1,6 16,5 400 7 53 4,8
K1554.18 1,8 18,5 400 7 68 54
K1554.20 1,8 20,5 400 8 62 6,5
K1554.24 2 25 400 9 70 8,6
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Upinaci haky

s nakruzkem

Material:
C ZuSlechténa ocel.
™
&' = § %—_ Provedeni:
= B Zuslechténo a brynyrovano.
(] 7
j Piiklad zptisobu objednani:
1 K0013.06
: T
Q ﬁ =
|> <| %__ L
At J/ —
— ~ Q.
~J
D
D1
KIPP Upinaci haky s ndkruzkem
Objednaci cislo © D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 T Upinaci
sila
(kN)

K0013.06 M6 M6 20 56 60 53 10 1 9 8 8 9 20 17 4,82
K0013.08 M6 M8 20 56 60 53 10 1 9 8 8 9 20 17 8,77
K0013.10 M8 M10 25 72 79 67 12 15 13 10 10 12 25 19 13,9
K0013.12 M10  M12 32 88 9% 82 16 17 18 12 12 14 32 27 20,2
K0013.16 M2 M16 40 109 118 102 20 20 22 12 16 18 40 32 378
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Upinaci haky, brouseno

provedeni A/B/C
e DIN 912
| =
= | | /08 &
S
(=)
Dh7
Q
3 @

KIPP Upinaci haky, brouseno provedeni A/B/C

E y

®
2
L
[I N
T
] 02 o
=
Dpy
3 E —}—x

DIN 912

G

DIN 912

Material:

Zuslechténa ocel, kaleno.

Provedeni:
Brynyrovano. Primér diry brousen.

Priklad zptisobu objednani:
K0014.216040

Upozornéni:
Udané upinaci sily a momenty dotazeni plati uvnitf
uvedené upinaci oblasti (H5).

Upinaci hak
K0014 \

Uchyceni na
upinaci hak
Koo17

Zvysovaci valec
K0018

Upinaci vysku Ize dané
situaci prizplisobit pouZzitim
zvySovaciho valce a
uchyceni upinaciho haku.

Objednaci ¢islo Provedeni D D1 D2 H Hi H2 H3 H4 H5 B L R Vélcovy Sroub Moment utazeni F
max. DIN 912 max. Nm max. kN
upinaci rozsah
K0014.110030 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 30 M10x65 37,2 13
K0014.110040 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 — 40 M10x65 31,4 9,8
K0014.208020 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 20 M8x50 37,2 13,6
K0014.208025 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 25 M8x50 32,3 10,9
K0014.208030 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 30 M8x50 29,4 9
K0014.212040 B 25 32 - 92 66 39 11 12 15 18 - 40 M12x80 58,8 17,5
K0014.212050 B 25 32 - 92 68 39 11 12 15 18 - 50 M12x80 49 14
K0014.212060 B 25 32 - 92 68 39 11 12 15 18 - 60 M12x80 451 11,6
K0014.216040 B 32 3% - 1001 75 39 15 15 15 22 - 40 M16x85 166,6 37,9
K0014.216050 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 50 M16x85 147 30,4
K0014.216060 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 60 M16x85 1274 25,2
K0014.312140 C 25 32 M12 92 66 39 11 10 15 18 31 40 M12x80 58,8 22,6
K0014.312150 C 25 32 M12 92 68 39 11 13 15 18 38 50 M12x80 49 18,5
K0014.312160 C 25 32 M12 92 68 39 11 13 15 18 46 60 M12x80 45,1 15,2
K0014.316150 C 32 36 Mi12 101 75 39 15 16 15 22 38 50 M16x85 147 38
K0014.316160 C 32 36 Mi12 101 75 39 15 16 15 22 46 60 M16x85 127,4 33
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Upinaci haky

s nakruzkem

H3

-y
\]j_ Q gk Material:
. gl Upinaci hak a uchyceni upinaciho haku zu$lechténa

ocel, kalena.

- _ Provedeni:
Brynyrovano.

H1

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0015.12060

H5

Upozornéni:

Upinaci hak s nakruzkem je mozné zaSroubovat pfimo
do diry v rastru atd. také bez zapusténi.

Vhodné prvky upravujici vySku viz zvySovaci valec

D1

~ & K0018.
Y — \__’_ @
I
Sw
KIPP Upinaci haky s ndkruzkem
Objednaci ¢islo D D1 H H1 H2 H3 H4 H5 B C R SW Moment utazeni F
Upinaci rozsah max. Nm  max. kN

K0015.08020 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 20 22 20 79
K0015.08025 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 25 22 20 73
K0015.08030 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7
K0015.08120 22 M8 45 - 55 16 14 2 7 19 10 25 20 22 20 79
K0015.08125 22 M8 45 - 55 16 14 2 7 19 10 25 25 22 20 73
K0015.08130 22 M8 45 - 55 16 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7
K0015.12040 32 M12 50 - 65 10 27 1 10 30 18 40 40 36 45 13,5
K0015.12050 32 M12 50 - 65 10 29 1 12 30 18 40 50 36 45 12,6
K0015.12060 32 M12 50 - 65 10 29 1 12 30 18 40 60 36 45 11,7
K0015.12140 32 M12 65 - 80 25 27 11 10 30 18 40 40 36 45 13,6
K0015.12150 32 M12 65 - 80 25 29 1 12 30 18 40 50 36 45 12,6
K0015.12160 32 M12 65 - 80 25 29 11 12 30 18 40 60 36 45 1,7
K0015.16040 36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4
K0015.16050 36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4
K0015.16060 36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12
K0015.16140 36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4
K0015.16150 36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4
K0015.16160 36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12
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Upinaci haky

s Uhlovym uchycenim

Material:
D3 Upinaci hak a upinaci Sroub zuslechténa ocel, kaleno.
— -I- Y Provedeni:
Brynyrovano.
va NIV =1
@ = | ) Pfiklad zplisobu objednani:
—1) K0016.12
=
ZK T
H h] N
¥ t‘:":) %
Q
1
D
DzHB
ey
N SW
)
@
— [2a]
e}
a
3 o
a4}
KIPP Upinaci haky s tihlovym uchycenim
Objednaci &islo D DI D2 D3 A B Bl B2 B3 B4 B5 H Hl H2 H3 L M S SW Momentutazeni F
max. Nm  max. kN
K0016.08 M8 64 20 28 38 26 195 12 6 6 25 62 475 25 18 50 10 4 6 30 17
K0016.10 MI0O 84 24 34 48 31 225 14 75 9 3 74 575 30 21 64 12 5 8 50 18
K0016.12 M2 105 28 40 55 365 26 165 9 105 35 87 67 35 24 75 15 5 10 60 20
K0016.16 M16 128 34 48 65 435 31 195 10 165 4 112 8 45 32 8 20 5 14 120 24
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Uchyceni upinaciho haku

Material:
D3 ZuSlechténa ocel.

Df” Provedeni:
Brynyrovano.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0017.12080

L2

Upozornéni:
Uchyceni upinaciho haku slouzi pro vedeni a vyvySeni
upinaciho haku.

L1
L3
=l
=1

D2

D1
KIPP Uchyceni upinaciho haku
Objednaci cislo D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 SW Moment utazeni
max. Nm
K0017.08055 18 M8 M8 24 55 74 25 20 22 29,4
K0017.10063 20 M10 M12 32 63 93 30 21 30 39,2
K0017.10080 20 M10 M12 32 80 110 30 23 30 39,2
K0017.12080 25 M12 M12 40 80 110 40 25 36 49
K0017.12100 25 M12 M12 40 100 130 40 28 36 49
K0017.16080 32 M16 M16 50 80 110 40 25 46 78,4
K0017.16100 32 M16 M16 50 100 130 40 28 46 78,4
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Zvysovaci valec
D3
|
g ..
N g Material:
= || |:|J ZuSlechténa ocel.
]
Wl Provedeni:
~ ;. s
. Brynyrovano.
‘:‘ v o - I3 3
Priklad zpusobu objednani:
K0018.16050
Upozornéni:
Pomoci zvySovacich valcil je mozné provést vyvyseni
upinacich haku i jejich nastavca.
D2
|
T
D1
KIPP ZvySovaci valec
Objednaci cislo D1 D2 D3 L L1 L2 SW Moment utazeni
max. Nm
K0018.08032 M8 M8 24 32 51 20 22 29,4
K0018.08040 M8 M8 24 40 59 20 22 29,4
K0018.08050 M8 M8 24 50 69 20 22 29,4
K0018.08065 M8 M8 24 65 84 20 22 29,4
K0018.12050 M12 M12 40 50 80 35 36 49
K0018.12065 M12 M12 40 65 95 35 36 49
K0018.12080 M12 M12 40 80 110 35 36 49
K0018.12100 M12 M12 40 100 130 35 36 49
K0018.12125 M12 M12 40 125 155 35 36 49
K0018.12160 M12 M12 40 160 190 35 36 49
K0018.12200 M12 M12 40 200 230 35 36 49
K0018.16050 M16 M16 50 50 80 35 46 78,4
K0018.16065 M16 M16 50 65 95 35 46 78,4
K0018.16080 M16 M16 50 80 110 35 46 78,4
K0018.16100 M16 M16 50 100 130 35 46 78,4
K0018.16125 M16 M16 50 125 155 35 46 78,4
K0018.16160 M16 M16 60 160 190 35 55 78,4
K0018.16200 M16 M16 60 200 230 35 55 78,4

932



Otocné upinace

Material:
L Vnéjsi pouzdro z temperované oceli.
Pouzdro ze zuSlechténé oceli 1,1191.
Zavitovy Cep ze zuSlechténé oceli 1.1181.
Tlacny prvek z cementacni oceli 1.0301.

250 1 Provedeni:
g£'15 | Lakované, tlacny prvek vytvrzen.
i 9 Priklad zpGsobu objednani:
© LLVJ,' || _miz K0019.01
7 y) >
| &
g ® .
! [
| 025 i
| {r &
. 14
|
M16
| ]
KIPP Otocné upinace
Objednaci cislo L Upinaci
sila
N
K0019.01 63 5000
K0019.02 100 3000
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Upinaci prvky , actima”

Pohled zdola
Draha upinani
Draha pristaveni - Draha pristaveni
><>< ) Material:
o) A Ocel.
B s
VWehozi bod o2 L X Koncowy bod, Skfifi termoplast.
pravé provedeni VAN | / pravé provedeni Kulovy knoflik duroplast PF 31.
v o —7 ichosi bod Dopliikové dily z oceli.
Koncovy bod N =L 7 yehoz bod,
levé pro{eden/' I / ( levé proveden Provedeni:
\ brynyrovano.
NS SkFifi cerna.
2 Kulovy knoflik Cerveny.
° 046 Dopliikové dily brynyrované.
60° Priklad zpGsobu objednani:
K0020.10
Upozornéni:
s pricnou osko! P .. T
A pr t\? ! Draha pristaveni je 10 mm. V ramci kratkého useku
prlichozi otvor . v otvoru . . . ,
kS upinani (2 mm) je prvek v kazdé poloze samosvorny.
K 937, Je proto mozné pevné upnout pracovni dily s toleranci
8 az do 1,5 mm. Upinaci prvek ,actima“ je mozné pouzit
5] pro kazdou horizontalni i vertikalni polohu.
QL , v Y ORT; ST v .
f \ s Normované dopliikové dily umoziuji dalSi aplikace.
\ / Jg Jsou dodavany jako zvlastni pfisluSenstvi. VSechny
§ 014 silné namahané dily kfivkového systému jsou
g % dodatecné kalené (tlakové pouzdro a dopliikové dily
§ pouze na zvlastni prani).
S S Nejvy$3i pFipustnd sila je 4905 N.
§
<
~
O £
|
g U
N\

2
Upinaci kfivka /70 949
) i Draha pristaveni
=
~J L L
\ L samosvorna draha upinani
650 )
2%
10 10

r
&
]
0

‘l\u
‘l\)
!

Tah z\ |

= Tlak

934



Upinaci prvky , actima”

10

214,

a14,,

11

a14,,

S 2 X IS A
g -1 S oa<FHE=E | 8§ =1
24 24
24 44 44
40
valec kuzel prizma
KIPP Upinaci prvky ,,actima“ s pficnou osou v otvoru
Objednaci cislo Provedeni
K0020.10 pravé / tlak
K0020.15 pravé / tah
K0020.20 levé / tlak
K0020.25 levé / tah
KIPP Upinaci prvky ,,actima“ s priichozim otvorem
Objednaci cislo Provedeni
K0020.30 pravé / tlak
K0020.35 pravé / tah
K0020.40 levé / tlak
K0020.45 levé / tah
KIPP Dopliikové dily ,,actima“
Objednaci cislo Nazev
K0020.02 Valec
K0020.03 Kuzel
K0020.04 Prizma
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Upinaci prvek , arness”

Material:
Ocel.
Kulovy knoflik duroplast PF 31.

Provedeni:

Pouzdro stfibrné Sedé barvy, s kovovym tepanim.
VSechny ostatni dily stejné tak doplrikové dily
brynyrovany.

Kulovy ¢erveny knoflik.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0021.01

Upozornéni:

Draha pfistaveni je 12 mm. V ramci kratké upinaci
drahy upinani (1,5 mm) je prvek v kazdé poloze
samosvorny. Je proto mozné pevné upnout pracovni
dily s toleranci az do 1 mm. Upinaci prvek ,arness”
je mozné zabudovat v kazdé horizontalni i vertikalni

12 28 24 poloze.
Aby bylo dosaZeno individualniho pfizplsobeni rliznym
74 moznostem, bylo vyvinuto nékolik normovanych
Draha pristaveni dopiikovych dilll. Jsou dodavany jako zvlastni

prislusenstvi. VSechny vysoce namahané dily
kfivkového systému a tlacny dil jsou legovany a kaleny.
Nejvyssi pfipustna sila je 4905 N.

samosvornd draha

20
18
||
H
o

Upinaci kfivka

|

!
—
k)

KIPP Upinaci prvek ,,arness”

Objednaci cislo Rozméry

K0021.01 viz vykres
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Upinaci prvek , arness”

14
9 IS} 131 12
N
L‘>§ -
8 il I T T ‘? ?;
— Y E bt ;
o = ' o
N A X S
tge 4 ————— | 88t ——3 &
J T
Swi2 ' i/ ;
I
tlaény prvek g8t a8"7
141 8
tazny tfmen 36
vidlice
KIPP Dopliikové dily ,,arness*
Objednaci cislo Nazev
K0021.02 Vidlice
K0021.03 Tazny Trmen
K0021.04 Tlacny Prvek

937



Svérny excentr mosaz

Material:
Mosaz.

Priklad zptisobu objednani:
K1457.0808

Poutziti:

Svéraci excentr slouZi k zajiStovani dilil na deskéch a
obrobcich.

Pomoci excentril Ize realizovat rozebiratelna spojeni
dild.

Diky svérnym prvkiim Ize uskute¢fiovat polohové
presnou montaz obrobk.

Prednosti:

V mnoha pfipadech si Ize uSetfit nakladny pricny otvor
pro svéraci Srouby.

Montazni otvor pro svérny excentr se zhotovuje
nenakladné pfi stejném strojnim upnuti jako montazni
otvor, popr. drazka pro spojovany dil.

Princip funkce:

Upinany prvek a svérny excentr vlozZte do zakladniho
dilu. Bodové oznaceni svérného excentru sméfuje ke
sviranému dilu.

Svérny excentr se utahuje inbusovym klicem ve sméru
Sipky.

Dil Ize odSroubovanim svérného excentru opét uvolnit.
0dkaz na vykres:

1) Svérna hrana

2) 8 H9 hloubka min. 8

7)

N

I Il cys‘
$ L_:L - 4_ - l -i}
2
KIPP svérny excentr mosaz
Objednaci cislo D H SW
K1457.0808 8 8 3
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Upinaci excentr s tvarovym stykem

Material:
51 Excentricky Sroub z legované oceli.
SW Svéraci podlozka z oceli.
Provedeni:
| Excentricky Sroub brynyrovany.

Svéraci podlozka brynyrovana.

/ \ Priklad zpGsobu objednani:
\\ JJ / K0022.06

Upozornéni:
Upinaci excentr ma valcovity kotou¢, ktery mlize byt
frézovan a prizplisoben tvaru upinaného kusu. Tim
vznikne tvarovy styk pro zakulacené, konturované nebo
H L A nepravidelné pracovni kusy. Plochd hrana kotoute mé
stejnou vzdalenost od stfedu Sroubu jako mé upinaci

excentr K0026 a proto jsou upinaci kotouce vzajemné
zaménitelné.

>D1
D1

7
\

,A“ = vzdalenost obrobku ke stfedu zavitu (upinaci
Sroub).
,D1 min.“ = rozmér, ktery je k dispozici pro vyfrézovani
kontury.

Na vyzadani:

Nahradni excentricky Sroub. =

KIPP Upinaci excentr s tvarovym stykem

Objednaci cislo A D D1 D1 H L SW S1 Upinaci
min. (upinaci sila
dréha) (kN)
K0022.06 7.8 M6 24,9 12,1 6,4 11,9 4 1,01 3,3
K0022.10 10,2 M10 31,2 17,2 8,9 18 7 1,52 8,9
K0022.12 12,7 M12 37,6 22,4 11,4 22,9 8 2,03 17,8
K0022.16 15 M16 43,9 26,1 14 28,6 12 2,54 26,7
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Variabilni sestihranné upinaci excentry

Hi | H

KIPP Variabilni Sestihranné upinaci excentry

Material:
I;xcentricky Sroub zuSlechtény na 10.9.
Sestihranna svorka z cementacni oceli.

Provedeni:
ngcentricky Sroub brynyrovany.
Sestihrannd svorka kalena a brynyrovana.

Priklad zptisobu objednani:
K0023.13

Upozornéni:

Diky variabilnim Sestihrannym excentrdim jsou
minimalizovany naklady na upinani pripravka.

Aniz by musel byt otvor pfesunut, je mozné rozsah
upinani meénit az na hodnotu 17 mm. Toho je mozné
dosahnout jednoduchym otocenim variabilniho
Sestihranu.Excentry se dodavaji s hladkymi hranami
pro opracované plochy nebo z ryhovanymi hranami pro
neopracované dily.

Na vyzadani:

Nahradni excentricky Sroub.

Objednaci cislo Objednaci cislo Vzdalenost A D H H1 S Upinaci
Provedeni A Provedeni B od hrany ¢. (draha vysttedéni) sila
hladky ozubeny (kN)
K0023.09 K0023.13 112,2/13,3/14,4/15,5/16, 6/17 M12 10 22 1 18
K0023.10 K0023.14 7/18,8/19,9/20,10/21,11/22,12/23 M12 10 22 1 18
K0023.11 K0023.15 13/24,14/25,15/26,16/27,17/28, 18/29 M12 10 22 1 18
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Spiralové excentrické srouby

<D1

‘ | I |

= L‘?,J
e
J4
|
\ ;
T

AD;

=

30°

2)

=

L

N

Material:

Ocel.

Provedeni:

Cementovano a kaleno (56 =1 HRC) a modre
pozinkovano.

Trida pevnosti 8.8.

Priklad zptisobu objednani:
K0024.0408

Upozornéni:
Stabilni a kompaktni spirdlové upinaci excentrické

Srouby, které umozriuji upnuti s pfitlaGenim obrobki
nejriiznéjSich tvart k podloZce.

Montaz:

Zhotovit jeden nebo vice otvor(i se zavitem v
navrzeném odstupu X ¢i Z k obrobku. Upinaci Sroub
zaSroubovat na poZadovanou vySku a nastavit plochou
stranou k obrobku. VloZit obrobek a pomoci vnitfniho
Sestihranu upinaci Sroub utahnout. Upnuti je docileno
priblizné jednou tfetinou otacky. Otvor se zavitem je

nutno pravidelné mazat.

Otaceni pfi upinani musi byt vzdy provadéno ve sméru
doraz(, aby se obrobek nemohl otoCit pry¢ od dorazt.

Na vyzadani:
Spirdlové excentrické Srouby s levym zévitem.

0dkaz na vykres:
1) Upinani tenkych plechd
2) Upinani kulatych dild

Qa.l._.._i -~ qi._.._l
KIPP Spiralové excentrické Srouby
Objednaci éislo A Al A2 D D1 H L SW S1 X z Upinaci Utahovaci
max. (upinaci sila moment
draha) (kN) max. Nm
K0024.0408 3 4,6 4 M4 9,2 3 8 25 0,6 3,5 4,2 0,09 1,5
K0024.0510 3,5 57 5 M5 11,4 4 10 3 0,7 42 52 0,1 2
K0024.0612 4,5 71 6,1 M6 14,2 5 12 4 1 54 6,4 0,3 4,5
K0024.0816 5,5 8,9 7,7 M8 18 6 16 5 1,2 6,6 8 2,7 20
K0024.1020 6,5 11,1 9,4 M10 22,2 7 20 6 1,7 8,3 9,8 4 30
K0024.1224 8 13,5 11,6 M12 27 9 24 8 1,9 10,1 12 54 44
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Excentrické upinaci Srouby s ryhovanymi krouzky

AN

KIPP Excentrické upinaci Srouby s ryhovanymi krouzky

Material:
Kotou¢ s ryhovanim z oceli k zuSlechténi.
Ryhovany krouzek, kaleny a eloxovany.

Provedeni:
Excentricky Sroub kaleno na 10.9 a brynyrovano.
Kotoué s ryhovanim kaleno a eloxovano.

Priklad zpGsobu objednani:
K0025.16

Upozornéni:

Tvrzeny ryhovany krouZek se zarezy je vhodny pro
upinani neopracovanych dildi (odrezky, odlitky a
vykovky).

,A“ = vzdalenost obrobku ke stfedu zavitu (upinaci
Sroub).

Na vyzadani:

Nahradni excentrické Srouby.

Objednaci cislo A D D1 L H SW S1 Upinaci Moment utazeni
(upinaci sila max. Nm
draha) (kN)
K0025.12 12,7 M12 25,4 22,5 9,6 8 2 18 88
K0025.16 15 M16 30,1 26,8 12,7 12 2,5 27 135
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Excentrické upinaci Srouby s Sestihranem

Material:
Excentricky Sroub ze zuSlechténé oceli.
| | = Sestihran z mosazi.

Provedeni:
D Excentricky Sroub kaleny na 10.9 a brynyrovany.

Piklad zpGisobu objednani:

K0026.12
SW L
Swi Upozornéni:
Diky velmi nizké konstrukcni vySce excentrickych
S1 VI 0 . M o
= AN upinacich Sroubu s Sestihranem je ve vyrobeé pripravku
RN a pristrojli mozné vyresit mnoho rliznych upinacich
problémd. Upinaci matice z mosazi zarucuje takové

H H} |-
RS upnuti obrobkil, které je Setrné vici jejich materialu,
N T ale presto velmi pevné a bezpecné. PouZitim nékolika
h/ upinacich excentr(i Ize osadit i celé palety.
»A“ = vzdalenost od obrobku ke stfedu zavitu (upinaci
Sroub).

Na vyzadani:
Nahradni excentrické Srouby.

KIPP Excentrické upinaci Srouby s Sestihranem

Objednaci éislo A D H L SW SW1 S1 Upinaci Moment utazeni

(upinaci sila max. Nm
draha) (kN)

K0026.04 3,8 M4 2,8 10 8 3 0,8 0,9 2,2

K0026.06 78 M6 48 12 16 4 1 3,4 8,5

K0026.08 10,2 M8 48 15 20,6 5 1 3,6 11,3

K0026.10 10,2 M10 6,4 20 20,6 7 1,6 9,0 28,06

K0026.12 12,7 M12 9,6 25 25,4 8 2 18,0 88

K0026.16 15 M16 12,7 30 30,2 12 2,5 27,0 135
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Priklad pouziti upinaciho excentru

Pro poznamky
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Excentrické upinaci Srouby

s Sestihranem a matici do T-drazky

Material:
SW Zuslechténd ocel.
Sestihran z mosazi.
L I'= !
| Provedeni:
i = Kaleno na 10.9 a brynyrovano.
== |_ | N Pfiklad zpiisobu objednani:
9 T 1 K0027.12
D Upozornéni:
51 N Upinaci excentrické Srouby s Sestihranem a matici
] (/). do T-drazky Ize pouZit pfimo na strojnim stole nebo v
' deskach s T-drazkami. Priichozim zavitovym kolikem
g se prvek podpira v T-drazce. Pro zamezeni vzniku
L otlakii na dné T-drazky se doporucuje pouzit tenké
podlozky.
Na vyzadani:

Nahradni excentrické Srouby.

KIPP Excentrické upinaci Srouby s Sestihranem a matici do T-drazky

Objednaci ¢éislo D N H H1 H2 L SW S1 Upinaci
(upinaci sila
dréha) (kN)
K0027.08 M6 8 48 9,6 45 23 16 1 34
K0027.10 M6 10 4.8 14 45 23 16 1 3,4
K0027.12 M8 12 48 15,5 6,5 28 21 1 3,6
K0027.14 M10 14 6,4 22 8,5 30,5 21 1,6 9
K0027.16 M12 16 9,5 22,5 9 30,5 25 2 18
K0027.18 M12 18 9,5 28,5 10 34,5 25 2 18
K0027.20 M16 20 12,7 32 12 39 30 2,5 27
K0027.22 M16 22 12,7 38,2 14 44 30 2,5 27
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Excentrické upinaci jednotky

se svéracim prvkem s opérkou

i

255

635

mn |
A1)

|
e

KIPP Excentrické upinaci jednotky se svéracim prvkem s opérkou

Material:
Ocel.

Provedeni:
Korpus kalen a brynyrovan.
Upinaci Celist kalena po cementovani a potazena mosazi.

Priklad zplisobu objednani:
K0028.16

Upozornéni:

Excentrické upinaci jednotky Ize pouzit pfimo na
strojnich stolech. Pfi upinani dochazi soucasné k
pritlaceni obrobku.

Na vyzadani:

Nahradni excentricky Sroub.

Objednaci cislo B Upinaci
Sitka T drazky sila
(kN)
K0028.12 12 12
K0028.14 14 12
K0028.16 16 12
K0028.18 18 12
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Excentrické upinaci celisti

se svéracim prvkem

2 25,5

& S L

I \Y © | |
; | ;| / !
| = -
| | Mi2 |
T : 4
M2 5 B

SW10
\ SW8

28,4

KIPP Excentrické upinaci ¢elisti se svéracim prvkem

Material:
Ocel.

Provedeni:
Korpus kalen a brynyrovan.

Upinaci ¢elist kalena po cementovani a potaZzena mosazi.

Priklad zpiisobu objednani:
K0029.14

Upozornéni:

Excentrické upinaci éelisti se svéracim prvkem Ize pouZit
pfimo na strojnich stolech nebo na adaptaénich deskach.
Diky efektu pfitaZeni se obrobek pfitiskne na podlozku.
Svéraci podlozka se prizptisobi Uhlu upnuti obrobku, tzn.
Ze obrobek nemusi byt pravouhly. Svéraci podlozka ma
hladkou upinaci plochu pro obrobené dily a ozubenou

upinaci plochu pro polotovary.

Na vyzadani:
Nahradni excentricky Sroub.

Objednaci cislo B Upinaci
Sitka T drazky sila
(kN)
K0029.00 bez vodici vlozky a montazniho Sroubu 18
K0029.14 14 18
K0029.16 16 18
K0029.18 18 18
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Upinaci svorky

Material:
\ B1 Svéraci podlozka z oceli nebo z mosazi.
>\ Provedeni:
1 L — Vytvrzena ocel.
—_ = b T E
| Priklad zp{isobu objednani:
2 E K0030.113
Qﬁz Upozornéni:
Znacna Uspora mista pfi upnuti.
D Pfi stranovém upinani se nepoSkodi hrany.
Efekt pfitlaCeni.
BH9
Odkaz na vykres:
1) Obrobek
M| 2) Pipravek
A, ‘ -
KIPP Upinaci svorky
Objednaci cislo Provedeni Material D B B1 H H1 L Svérna Svérna Utahovaci
zékladni draha sila moment
téleso kN max. Nm
K0030.110 s ostrou hranou ocel M2,5x 8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 2,8 1,8
K0030.113 s ostrou hranou ocel M4 x 12 12,7 51 8 4.8 13 0,4 6,6 5,6
K0030.119 s ostrou hranou ocel M6 x 16 19,05 7,6 11,5 7,2 19 0,6 16 22,5
K0030.210 s tupou hlavou ocel M2,5x 8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 2,8 1,8
K0030.213 s tupou hlavou ocel M4 x 12 12,7 5,1 8 48 13 0,4 6,6 5,6
K0030.219 s tupou hlavou ocel M6 x 16 19,05 7.6 11,5 7,2 19 0,6 16 22,5
K0030.310 stupou hlavou  mosaz M2,5x 8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 0,9 0,56
K0030.313 stupou hlavou  mosaz M4 x 12 12,7 5,1 8 438 13 0,4 1,8 2,8
K0030.319 stupou hlavou  mosaz M6 x 16 19,05 7,6 11,5 7,2 19 0,6 42 5,6
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Excentrické upinaci sSrouby

se svéracim prvkem s opérkou, posuvné

K0031.08, K0031.12

S f——
S1 Material:

o Ocel.

\ v Provedeni:

\ Korpus kalen, brynyrovan a opérna lista brousena.

\\ ! ! Svéraci podlozka cementovani vytvrzena a potazena
mosazi.

H2
H1

%
H3

L Pfiklad zpiisobu objednani:
SW K0031.12

Upozornéni:

/ \ " Y — Pomoci dvou dorazli a jednoho ¢i dvou excentrickych
— )__m @ upinacich Sroubli se svéracim prvkem a posuvnym

dorazem je mozné upinaci pfipravek s malymi naklady

L1 L2 individualné upravit.

Na vyzadani:
Nahradni excentricky Sroub.

K0031.16
S
| ST

H2
NN
H3

KIPP Excentrické upinaci Srouby se svéracim prvkem s opérkou, posuvné

Objednaci cislo Vhodny L L1 L2 B Bt B2 Hl H2 H3 S St G SwW Podélny Upinaci Moment utazeni
upevnovaci otvor sila max. Nm
Sroub (kN)
K0031.08 M8 635 21 135 19 84 134 159 11,684-0,013 66 63 12 53 7 uzavieny 8,9 28
K0031.12 M12 95,1 42,7 12,7 285 13 19,8 159 12,192-0,013 69 7,1 2 95 8 uzavieny 17,8 88
K0031.16 M16 107 46,3 - 38 17 248 41 35001-0,013 21 83 25 127 12 otevieny 26,7 135
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Dorazové prvky

K0032.08, K0032.12

L3
| |
| |
| | = Material:
Q : [2)
S | HZZIE Ocel.
I I
Provedeni:
Kaleno, brynyrovano.
Podpérné i opérné plochy brouseny.
= _1
a —— '*’_'_'_‘9)__5 N Pfiklad zpiisobu objednani:
. K0032.12

L1 12 Upozornéni:

L Pomoci dvou dorazil a jednoho ¢i dvou excentrickych
upinacich $roubd se svéracim prvkem a posuvnym
dorazem je mozné upinaci pfipravek s malymi naklady
individualné upravit.

K0032.16
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KIPP Dorazové prvky
Objednaci &islo Vhodny L L1 L2 L3 B B1 B2 H1 H2 H3 Podélny
upevnovaci otvor
Sroub
K0032.08 M8 63,5 28,3 13,5 7,9 19 8,4 13,4 19 11,684-0013 66 uzavieny
K0032.12 M12 95,2 42,7 12,7 7,9 28,5 13,4 19,8 22 12,192-0013 6,9 uzavieny
K0032.16 M16 107 46,2 - 9,5 38 17 24,8 50,7  35001-0,013 21,3 otevieny
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Pritlacny upinac

Material:
Zékladni korpus z oceli, upinaci ¢elisti cementacni ocel,
K1 centrovaci pouzdro s nakruzkem zuslechténa ocel.
M i \ Provedeni:
M By Brynjrovano.
— = Upinaci Celisti jsou vytvrzeny.
1 —
N T HI - o L
| ILI Il i ’ Piiklad zpusobu objednani:
' S K0033.006
D3 K L E L.
Upozornéni:
Upinaci Celisti jsou otocné: hladkd strana pro
~—TT [ opracované obrobky, vroubkovana strana pro surové
— ——izﬁ i upinaci plochy. Pi upinani probihd soucasné pfitlaeni
S ESIRS % % H =
= —=zt/ obrobku.
/“L‘! ]
N Odkaz na vykres:
D5 1) Vyménitelnd deska
A
KIPP Pfitlacny upinac
Objednaci &islo A B D DI D2 D3 D4 D5 E EI H H H K K L X Y Z F=upinaci sila
N
K0033.006 73 25 122 M6 7 Me 16 65 25 11 35 24 124 255 25 27 12 45 M3 10000
K0033.010 110 39 182 M10 11 M10 24 105 4 18 56 38 20 405 4 39 205 8 M5 40000
K0033.016 170 58 262 M16 17 M0 35 17 7 27 8 60 30 605 7 61 32 13 M8 100000

951



Pritlacny upinac
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Provedeni A Provedeni B Provedeni C

Ocelové upinaci Celisti upinaci Celisti s:
s ryhovanim 2 vlozkami z tvrdého kovu,
kulaté

upinaci Celisti s:
kulaté a prizmatické

15

Provedeni D
upinaci Celisti z
2 vlozkami z tvrdého kovu, POM

s ryhovanim

|
5

it

Material:
Ocel.

Provedeni:
Cementovano a brynyrovano.

Priklad zplsobu objednani:
K0034.006010

Upozornéni:

Pfitlacny upinac je rychloupinaci prvek, pomoci néhoz
jsou obrobky pfitlaceny vyklopnymi ¢elistmi pomoci
spiralového excentru soucasné k pevnym doraztim i k
podloZce.

Pritlacny upinac Ize pomoci dorazového Sroubu a
stfediciho pouzdra (viz obrazek) polohovat a upinat na
modularni rastrové desky.

Provedeni K0034.006010, K0034.006015,
K0034.006030 a K0034.006035 maji 2 ovalné viozky z
tvrzeného kovu.

Upinaci sila:
K0034.006... = 3800 N
K0034.010...= 7200 N

3 vlozky z tvrdého kovu, 2 vlozky z tvrdého kovu, Valcovy
obdélnikové obdélnikové a prizmatické Obrobek Sroub
i
ﬁ Opérné 7 Fadlici
E B
KIPP Pfitlaény upina¢
Objednaci cislo Provedeni Provedeni 1 A B D D1 D2 D3 E2 E3 H HI K KI L L1 L2 R F=upinaci sila
max. min. N
K0034.006005 A pravé 78 25 12 6,2 - - 8 4 25 45 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010005 A pravé 121,5 40 18 10,2 — - 13 7 40 74 6 42 71 35 31,56 143 7200
K0034.006025 A levé 78 25 12 6,2 - - 8 4 25 45 4 26 46522 20 110 3800
K0034.010025 A levé 1215 40 18 102 - - 13 7 40 74 6 42 71 35315 143 7200
K0034.006010 B pravé 78 25 12 6,2 - - 8 4 24 45 35 26 46,522 20 110 3800
K0034.010010 B pravé 121,5 40 18 10,2 - - 13 7 39 74 55 42 73 35 31,5 143 7200
K0034.006030 B levé 78 25 12 6,2 - - 8 4 24 45 35 26 46,522 20 110 3800
K0034.010030 B levé 121,5 40 18 102 - - 13 7 39 74 55 42 73 35 31,5 143 7200
K0034.006015 C pravé 78 25 12 62 95 2,5 8 4 24 45 35 26 46,522 20 110 3800
K0034.010015 C pravé 121,5 40 18 102 27 45 13 7 39 74 55 42 73 35 31,5 143 7200
K0034.006035 C levé 78 25 12 62 95 2,5 8 4 24 45 35 26 46522 20 110 3800
K0034.010035 C levé 121,5 40 18 102 27 45 13 7 39 74 55 42 73 35 31,5 143 7200
K0034.006020 D pravé 78 25 12 6,2 - — 8 4 25 45 4 26 46522 20 110 3800
K0034.010020 D pravé 121,5 40 18 10,2 — — 13 7 40 74 6 42 70,5 35 31,5 143 7200
K0034.006040 D levé 78 25 12 6,2 - - 8 4 25 45 4 2646522 20 110 3800
K0034.010040 D levé 1215 40 18 102 - - 13 7 40 74 6 42 705 35 31,5 143 7200
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Pritlacny upinac
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D1 B
D
L1
A
pravé provedeni
ZNN) I
N2y = .
R

Provedeni A Provedeni B Provedeni C Provedeni D
Ocelové upinaci celisti  upinaci celisti s: upinaci celisti s: upinaci celisti
s ryhovanim 2 vlozkami z tvrdého kovu, 2 vlozkami z tvrdého kovu, z POM

kulaté

15

kulaté a prizmatické s ryhovanim

15

iy

Material:
Ocel.

Provedeni:
Cementovano a brynyrovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0035.006005

Upozornéni:

Pritlacny upinac je rychloupinaci prvek, pomoci néhoz
jsou obrobky pritlaceny vyklopnymi elistmi pomoci
spirdlového excentru soucasné k pevnym doraziim i k
podlozce.

Pritlacny upinac Ize pomoci strediciho pouzdra
polohovat a upinat na modularni rastrové desky.
Provedeni K0035.006010, K0035.006015,
K0035.006030 a K0035.006035 maji 2 ovalné viozky
z tvrzeného kovu.

Upinaci sila:
K0035.006... = 3800 N
K0035.010... = 7200 N

© -
3 vlozky z tvrdého kovu, 2 vlozky z tvrdého kovu, Obrobek Vélcovy Sroub
obdélnikové obdélnikové a prizmatické
’yl |
I IR
0pérné cepy Is)(t)rz”%%
KIPP Pfitlaény upina¢
Objednaci éislo Provedeni  Provedeni 1 A B D D1 D2 D3 E H H1 K L L1 L2 L3 R F=upinaci sila
max.  min N
K0035.006005 A pravé 385 25 12 M6 - - 1" 25 45 4 22 20 17 4 110 3800
K0035.010005 A pravé 585 40 18 M10 — b 18 40 74 6 35 315 27 6 143 7200
K0035.006025 A levé 385 25 12 M6 - - 1 25 45 4 22 20 17 4 110 3800
K0035.010025 A levé 585 40 18 M10 - - 18 40 74 6 3% 315 27 6 143 7200
K0035.006010 B pravé 385 25 12 M6 - - 08 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010010 B pravé 585 40 18 M10 - - 127 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006030 B levé 385 25 12 M6 - - 08 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010030 B levé 585 40 18 M10 - - 127 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006015 C pravé 385 25 12 M6 9,5 2,5 08 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010015 C pravé 585 40 18 M10 27 45 127 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006035 C levé 385 25 12 M6 9,5 2,5 08 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010035 C levé 585 40 18 M10 27 45 127 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006020 D pravé 385 25 12 M6 - - 1 25 45 45 22 20 17 4 110 3800
K0035.010020 D pravé 585 40 18 M10 - - 18 40 74 7 345 315 27 6 143 7200
K0035.006040 D levé 385 25 12 M6 - - 1 25 45 45 22 20 17 4 110 3800
K0035.010040 D levé 585 40 18 M10 - - 18 40 74 7 345 315 27 6 143 7200
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Excentrické upinaci Srouby

se svéracim prvkem a dorazem
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Material:
Ocel.

Provedeni:
Korpus kalen a brynyrovan.
svéraci dil vytvrzeny a potazeny mosazi.

Priklad zpGsobu objednani:
K0036.10

Upozornéni:

Pomoci excentrického upinaciho Sroubu se svéracim
prvkem a dorazem Ize uskute¢fiovat nenakladna
vicenasobna upnuti s Usporou mista.

Pfi vicenasobném upinani je mozné zadni stranu télesa
vyuzit jako doraz.

Montaz zejména do drazky s B +0,05 mm. VySku
uchyceni svéraciho kotouce je mozné ménit
nastavenim hloubky drazky.

Priklad pouZiti vicendsobného upnuti s kombinovanymi stahovacimi upinkami

KIPP Excentrické upinaci Srouby se svéracim prvkem a dorazem

Objednaci cislo L L1 L2 B H H1 H2 H3 S D S1 SW SW1 Upinaci Moment utazeni
max. (upinaci sila max. Nm
dréha) (kN)
K0036.08 432 254 19 19 12,7 157 64 214 15 M8 1,6 5 7 8,9 28
K0036.10 54 335 254 254 114 154 97 245 1,8 M10 2 7 8 17,8 88
K0036.12 75 508 38 381 255 31,5 13 43 2,06 M12 2,5 10 12 26,7 135
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Klinové upinace

Material:

L Vnéjsi dil z hlinikového profilu.
Klin z cementacni oceli

Provedeni:
- Vngjsi dil, eloxovany.
T Klin brynyrovany.
I o - I3 3
Priklad zpiisobu objednani:
K0037.08
| Upozornéni:
| Pomoci klinového upinaCe je mozné upnout dva
=i= obrobky soucasné. Dvojity klinovy upinac se nejlépe
hodi k upinani oblych nebo pravodhlych dild. Diky
D malym konstrukénim rozmérdim je mozné provadét s
Usporou mista vicenasobné upnuti.
Odkaz na vykres:
V upnutém stavu by se mélo dosahnout max. rozméru
B1, uvedeného v tabulce.
<B1
KIPP Klinové upinace
Objednaci cislo D L B1 B2 H H1 Upinaci Moment utazeni
min. - max. sila max. Nm
max. kN
K0037.04 M4 15,9 12,3-13,1 10,4 12,7 5,6 2,2 3,4
K0037.06 M6 23,8 18,6 - 19,9 16,1 19 9,5 6,7 14,3
K0037.08 M8 31,7 24,8 - 26,6 20,8 25,4 12,7 8,9 14,5
K0037.12 M12 47,6 37,3-397 30,8 38,1 19 15,6 38,4
K0037.16 M16 63,5 49,7-528 4,2 50,8 25,4 26,7 74,6
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Klinové upinace

s pfidavkem na opracovani

Material:

Klin z cementacni oceli

Provedeni:

B1 Vnéjsi dil, eloxovany.
Klin brynyrovany.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0038.08

iy
<€| | = EL> Upozornéni:
! Pomoci klinového upinace je mozné upnout dva
T = obrobky sou¢asné. Zarezy na upinaci ploSe umoziuji
T | X tvarové presné a absolutné bezpecné upnuti obrobku
| i : i bez deformaci. Diky malym konstrukénim rozmér(im je
.L mozné provadét s (isporou mista vicenasobné upnuti.
D1 Odkaz na vykres:
B2 ' 1) Zajistovaci deska se pouziva pouze k frézovani
D upinaci plochy, av$ak ne pfi upinani obrobku.
L1
KIPP Klinové upinace s pridavkem na obrabéni
Objednaci cislo D D1 L L1 B1 B2 B3 H H1 Upinaci Moment utazeni
min. - max. sila max. Nm
max. kN

K0038.04 M4 M2 15,7 10,16 28,6 - 29,1 10,6 4,6 12,7 6,3 2,2 34

K0038.06 M6 M4 23,9 15,9 38,1-39 16,1 6,6 19,1 9,4 6,7 14,3

K0038.08 M8 M4 31,8 20,6 50,8 - 52 20,8 9,9 25,4 12,7 8,9 14,5

K0038.12 M12 M5 475 30,5 76,2 - 78 30,9 15,7 38,1 19 15,6 38,4

K0038.16 M16 M6 63,5 41,28 101,6 - 103,9 43 20,3 50,8 25,4 26,7 74,6
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Klinové upinace

upinaci plochy hladké nebo s ryhovanim

Material:
Dvojity klin a upinaci segmenty ze zuSlechténé oceli

2
w _\ /_ Provedeni:
Dvojity klin a upinaci segmenty kalené, cerné.

:
: I
l fy : \ Priklad zp{isobu objednani:
' |

AN

K0039.2208

Upozornéni:

Upinaci kliny se po strance funkénosti hodi pro

vicecetna upinani. Diky klinu umoZznuji dosazeni

velkych upinacich sil.

Klinovy upinac Ize pfipevnit Sroubem nebo do T-drazky.

D Dotazenim upinaciho Sroubu se oba upinaci segmenty

| pohybuji smérem ven a tlaci obrobek k pevnym

! ’ | doraz(im pfipravku.

_|_ . i _I_ @ PodéIné diry ve dvojitych klinech umoziuiji posunuti

: I upinace resp. vyrovnani toleranci.

| i Dréaha posuvu:

M8 = +0,5 mm

M10 = 1,0 mm

M12 = +1,0 mm

M16 = +1,5 mm

Odkaz na vykres:
D) Vélcovy Sroub DIN 6912

4 1) Upinaci plochy, hladké
2) Upinaci plochy, s ryhovanim
5 3 5 VN
I N Ll 3) Klinové upinace
\ | | / 4) Obrobek
I ! ! . S )

i —| T l_ ‘| 5) Pevny doraz

KIPP Klinové upinace, iizké provedeni

Objednaci cislo Objednaci cislo A A B © D E Upinaci Utahovaci
hladké s ryhovanim min. max. sila moment
max. kN max. Nm
K0039.1108 K0039.2108 30,5 33,5 24 15 M8X25 2 15 25
K0039.1110 K0039.2110 32 37 28 19 M10X25 3,5 20 49
K0039.1112 K0039.2112 44 49,5 30 22 M12X40 3,5 30 85
K0039.1116 K0039.2116 55 62 40 29 M16X60 4 50 210

KIPP Klinové upinace, Siroké provedeni

Objednaci cislo Objednaci cislo A A B © D E Upinaci Utahovaci
hladké s ryhovanim min. max. sila moment
max. kN max. Nm
K0039.1208 K0039.2208 30,5 33,5 30 15 M8X25 2 15 25
K0039.1210 K0039.2210 32 37 38 19 M10X25 3,5 20 49
K0039.1212 K0039.2212 44 49,5 48 22 M12X40 3,5 30 85
K0039.1216 K0039.2216 55 62 48 29 M16X60 4 50 210
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Klinové upinace

s pridavkem na obrabéni
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KIPP Klinové upinace s pfidavkem na obrabéni

D
1
|||:L\ 2
3
l
4
5

Material:
Dvojity klin a upinaci segmenty ze zu$lechténé oceli

Provedeni:
Dvojity klin a upinaci segmenty zu$lechténé, Cerné.

Priklad zptisobu objednani:
K0649.3110

Upozornéni:

Zvlastnost tohoto klinového upinace spociva v

jeho pridavku na opracovani. Pfidavek umozriuje
prizplisobeni geometrii obrobku jeho obrabénim.
Kromé toho jsou upinace diky svému principu upinani
vhodné také pro vicec¢etna upinani. Diky klinu umoziuji
dosazeni velkych upinacich sil.

Klinovy upinac Ize pfipevnit Sroubem nebo do T-drazky.
Dotazenim upinaciho Sroubu se oba upinaci segmenty
pohybuji smérem ven a tlaci obrobek k pevnym
doraz(im pfipravku.

PodélIné diry ve dvojitych klinech umoziuiji posunuti
upinace resp. vyrovnani toleranci.

Draha posuvu:
M8 = +0,5 mm
M10 = +1,0 mm
M12 = +1,0 mm
M16 = +1,5 mm

Vezméte na védomi:

Zvlastnost klinovych upinact spociva v pridavku na
opracovani, a to v délce 3 mm na kazdou Celist u
provedeni M8 a 5 mm u provedeni M10, M12 a M16.

Odkaz na vykres:
D) Vélcovy Sroub DIN 6912

1) Klinovy upinac

2) Obrobek

3) Pridrzovac

4) Zakladova deska

5) Hydraulicky/pneumaticky valec

Objednaci cislo Provedeni A A B © E Upinaci Utahovaci
min. max. sila moment
max. kN max. Nm

K0649.3108 zky 36,5 39,5 24 15 M8X25 2 11 19
K0649.3110 lzky 42 47 28 19 M10X25 3,5 15 37
K0649.3112 lzky 54 59,5 30 22 M12X40 3,5 23 65
K0649.3116 lzky 65 72 40 29 M16X60 4 38 160
K0649.3208 Siroky 36,5 39,5 30 15 M8X25 2 1 19
K0649.3210 Siroky 42 47 38 19 M10X25 3,56 15 37
K0649.3212 Siroky 54 59,5 48 22 M12X40 35 23 65
K0649.3216 Siroky 65 72 48 29 M16X60 4 38 160
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Klinové upinace

upinaci plochy ryhované

Material:
Zakladni téleso, upinaci segmenty nastrojova ocel.

A
Provedeni:
A Zakladni téleso, kalené.
| Upinaci segmenty, kalené (49-51 HRC) a brynyrované.
\ \ / 7 o H Klinové plochy , brousené.
I '“"m IV ; ; Pfiklad zpiisobu objednani:
| By T | o = = K0040.1618
: T : = =
| | EXKKKKX KK 1 Upozornéni:
L i I Klinové upinace jsou diky své kompaktni konstrukci
= T = vhodné zejména pro horizontalni a vertikalni vicenasobna
T upnuti. Zasluhou kalenych a brouSenych klinovych ploch
! se dosahuje velkych upinacich sil.
Podle potreby Ize pfislusné klinové upinace pfipevnit do
D rastrového otvoru €i do T-drazky. Utahovanim Sroubu
s valcovou hlavou DIN 912 se oba upinaci segmenty
_ pohybuiji smérem ven a tlaci obrobky k pevnému dorazu.
I [
i I Upinaci Celisti v provedeni K0040.08 a K0040.0810
. g S nejsou ryhované.
. | . m m
! | PodéIna dira umoziiuje posunuti klinovych upinaca.
L. |
L Draha posuvu u objednaciho Cisla:
K0040.08 = +0,5 mm
K0040.12 = 1,0 mm
K0040.16 = 1,5 mm
0dkaz na vykres:
D) Sruba z tbem walcowym DIN 912
1) Klinové upinace
2) Obrobek
3) Pevn” doraz
2 2
: _\ ’ / 3
\ rTTT rTTT /
r i i ]
| i |
. N I. 2|
! ! !
! !
I - _ _ _ R |
KIPP Klinové upinace, upinaci plochy ryhované
Objednaci éislo Provedeni 1 A A B B1 C D E Provedeni 2 G Upinaci Utahovaci
min.  max. sila moment
max. kN max. Nm
K0040.08 hladké 27 31 29 21 15 M8X25 2,5 pro zavitovy otvor M8 15 25
K0040.0810 hladké 27 31 29 21 15 M8X25 25 pro drézku t 10 15 25
K0040.12 s ryhovanim 42 49 41 30 22 M12X40 4 pro zavitovy otvor M12 30 85
K0040.1214 s ryhovanim 2 49 # 30 22 Mi2x30 4 pro drazku t 14 30 85
K0040.16 s ryhovanim 57 66 56 42 29  M16X60 5 pro zavitovy otvor M16 50 210
K0040.1618 s ryhovanim 57 66 56 42 29 M16X50 5 pro drazku t 18 50 210
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Klinové upinace

s pridavkem na obrabéni
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KIPP Klinové upinace s pridavkem na obrabéni

— LI

Material:
Zakladni téleso nastrojova ocel.
Upinaci segmenty nastrojova ocel (30 HRC).

Provedeni:

Zakladni téleso, kalené.

Upinaci segmenty, brynyrované.
Klinové plochy, brouseng.

Priklad zptisobu objednani:
K0041.12

Upozornéni:

Zvlastnost klinovych upinacl spocivé v pfidavku na
opracovani, a to v délce 3 mm na kazdou Celist u
provedeni K0041.08 a 5 mm u provedeni K0041.12 a
K0041.16.

Pridavek délky umozniuje obrobit pozadovany tvar do
geometrie obrobku (viz. obr.).

Upinaci celisti v provedeni K0041.08 a K0041.0810
nejsou ryhované.

Dréaha posuvu u objednaciho Cisla:
K0041.08 = +0,5 mm
K0041.12 = +1,0 mm
K0041.16 = +1,5 mm

Na vyzadani:
Upinaci segmenty s vypracovanym tvarem nebo jinou
tvrdosti.

Odkaz na vykres:
D) Valcovy Sroub DIN 912

1) Klinovy upinac

2) Obrobek

3) Pridrzovaé

4) Zakladova deska

5) Hydraulicky/pneumaticky valec

Objednaci éislo A A B B1 C D E Provedeni 2 G Upinaci Utahovaci

min. max. sila moment

max. KN max. Nm
K0041.08 33 37 29 21 15 M8X25 25 pro zavitovy otvor M8 15 25
K0041.0810 33 37 29 21 15 M8X25 2,5 pro drazku t 10 15 25
K0041.12 52 59 41 30 22 M12X40 4 pro zavitovy otvor M12 30 85
K0041.1214 52 59 41 30 22 M12X30 4 pro drazku t 14 30 85
K0041.16 67 76 56 42 29 M16X60 5 pro zavitovy otvor M16 50 210
K0041.1618 67 76 56 42 29 M16X50 5 pro drazku t 18 50 210
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Klinové upinace dvojité

upinaci plochy ryhované

Material:
A Zakladni téleso, upinaci segmenty nastrojova ocel.
A Provedeni:

Zakladni téleso, kalené.

Klinové plochy brousené.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0042.1214

Upozornéni:

Dvojité klinové upinace jsou diky své kompaktni
konstrukci vhodné zejména pro horizontélni a vertikéini
vicenasobna upnuti. Zasluhou kalenych a brousenych
klinovych ploch Ize dosahovat velkych upinacich sil.
Podle potfeby Ize pfislusné klinové upinace pfipevnit
do rastrového otvoru ¢i do T-drazky. ZaSroubovavanim

Sroubu s valcovou hlavou DIN 912 se oba upinaci
D segmenty pohybuiji do vnéjsi strany a tlaci obrobky

G proti pevnému dorazu.

Lpritlacovaci efekt*.

[
; l _ Draha posuvu u objednaciho Cisla:
— _ & = K0042.12 = +1,0 mm
I
|

K0042.16 = =1,5 mm

Upinaci segmenty, kalené (49-51 HRC) a brynyrované.

_ Diky dvojitému klinu vznikne u tohoto provedeni tzv.

L. | Odkaz na vykres:
D) sruba z tbem walcowym DIN 912
1) Klinové upinace
2) Obrobek
3) Pevn” doraz
1
2 2
g _\ / 3
\ o ] /
! | A _ A | !
I | . _ | [ I A\ ; | : 2 |
| |
| B ; ; ; i _ J
KIPP Klinové upinace dvojité, upinaci plochy ryhované
Objednaci cislo A A B B1 © D E Provedeni 2 G Upinaci Utahovaci
min. max. sila moment
max. kN max. Nm
K0042.12 42 49 M 30 36 M12X60 5 pro zavitovy otvor M12 40 85
K0042.1214 42 49 4 30 36 M12X50 5 pro dréazku t 14 40 85
K0042.16 57 67 56 42 50 M16X80 5 pro zavitovy otvor M16 60 210
K0042.1618 57 67 56 42 50 M16X70 5 pro dréazku t 18 60 210
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Klinovy upinac

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Upinaci Celisti kalené (33-39 HRC) a brynyrované.

Priklad zpGisobu objednani:
K1167.11205

Upozornéni:

Klinové upinace jsou diky svému principu funkce
vhodné pro nékolikanasobné upinani.

Diky klinovym plocham se dosahuje velkych upinacich
sil.

Volitelné Ize objednat klinové upinace se Sroubem s
valcovou hlavou nebo zapustnym Sroubem.

Klinovy upinac s ucinkem tahu smérem dold.

SW

Odkaz na vykres:
_ [ . Rozmér L se vztahuje na rozmér <A.
Rozmér H se vztahuje na rozmér =A.

2

1) 0-krouzek

(Celisti vytvafi pritlak)

I q © (DHorizontalni tlak vici obrobku

(2)Vertikaini tlak zabraiiuje
zdviZeni obrobku

==
KIPP Klinovy upinaé

Objednaci éislo  Provedeni Provedeni 2 A A B D H L SW Upinaci Utahovaci

min. max. sila moment

max. kN max. Nm
K1167.11205 A se zapustnym Sroubem 12 14 12 M5X15 7,56 9,6 3 2 43
K1167.11506 A se zapustnym Sroubem 15 17 14,8  M6X16 8,7 9,3 4 3,5 7,3
K1167.11808 A se zapustnym Sroubem 18,5 21,5 18,4 M8X20 11,8 11,3 5 5 18
K1167.21205 B se Sroubem s valcovou hlavou 12 14 12 M5X16 13,4 9,6 4 3 5,4
K1167.21506 B se Sroubem s valcovou hlavou 15 17 148 M6Xx18 158 10,2 5 45 9,1
K1167.21808 B se Sroubem s vélcovou hlavou 18,5 21,5 18,4 M8X25 212 14,9 6 9 22
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Upinace nizkych obrobkl ocelové

pro T-drazku
Material:
4 3 L1 2) Zakladni téleso z oceli.
\ T 4: _ ?_T/‘_H Upinaci prvek a doraz pruZinova ocel.
AN T ' Provedeni:
| : * N o Zakladni téleso zuslechténo.
i hd I Priklad zp{isobu objednani:
: ; K1540.10
L2 L2 ) Pokyny k objednani:
3 Objednaci Cisla obsahuiji jeden par, ktery se sklada z
i || jednoho upinaciho prvku a jednoho dorazu.
Upozornéni:
d Otacenim excentrického Sroubu na upinacim prvku
L 1,2 \Sw4 se obrobek stlaci smérem doli (efekt pritazeni).
Dodatecné tlaci upinaci prvek obrobek na doraz a
umoziuje tim vzajemné rovnobézné dosednuti.
Strana dorazu slouZi jako reference, ktera umozriuje
presné opakovani.
Zdvih excentru: 1,2 mm.
Pouziti:
= Vhodné na pfipravcich a stolech s T-drazkami pro
vicenasobna upinani a upinani jednotlivych dilli.
0dkaz na vykres:
Obrobek se upne pfimo na plochu stolu 1) Excentricky Sroub
nebo na podlozku se spodni opérou 2) Upinaci prvek
(pro volné obrabéni zdola). 3) Doraz
4) Zakladni téleso

Pouziti excentru

Rychloupinace 1/4 otocky
KIPP Upinace nizkych obrobkii ocelové pro T-drazku

Objednaci cislo B B1 H H1 H2 L L1 L2 SW Sitka F Moment
drazky kN utazeni

Nm

K1540.10 18 20 10,5 75 5 46 25 15 4 10 4 9

K1540.12 18 20 10,5 75 5 48 25 15 4 12 4 9

K1540.14 22 20 10,5 75 5 52 25 15 4 14 4 9

K1540.16 25 20 10,5 75 5 48 25 15 4 16 4 9

K1540.18 25 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 18 4 9
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Upinac nizkych obrobkt

L1
m E__ ] @27 |
D
pro Sroub s
vdlcovou hlavou

Informace pro montaz

G

——
D2*g3
.

KIPP Upinac nizkych obrobkii

pro Sroub s
vdlcovou hlavou

@ﬂ..

®

(Celisti vytvari pritlak)

(@) Horizontalni tlak viici obrobku

(2) Vertikalni tlak zabrafiuje zdvizeni obrobku

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Kaleno (33-39 HRC) a brynyrovano.

Priklad zpGisobu objednani:
K1168.204

Upozornéni:

Pomoci téchto upinacl nizkych obrobki mohou byt
upinany obzvlast nizké obrobky.

Upinaci prvek s tcinkem tahu smérem doll.

Upinaci prvek a opérny drzak kompaktné zabudovany
do jedné jednotky.

Odkaz na vykres:
Rozmér L1 se vztahuje na upnuty stav.

Objednaci ¢islo  Provedeni B B1 D1 D2 G H H1 H2 J L L1 L2 T Upinaci Utahovaci

sila moment

max. kN max. Nm
K1168.104 A 15 5 4 4 M4 7 3 5 2 23 12 8 6 2 2,7
K1168.105 A 19 7 5 5 M5 9 4 6 2,5 28 14 10 7 3 5,4
K1168.204 B 15 5 4 4 M4 7 - 5 2 20 9 8 6 2,5 2,7
K1168.205 B 19 7 5 5 M5 9 - 6 2,5 25 11 10 7 35 54
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Upinaci trny

D
>D* 1
1 ! LI
Ll
A %
=
® |
i Material:
e Pouzdro z konstrukéni oceli, Sroub s kuzelovou hlavou
D3 | | z cementacni oceli.
D4 Provedeni:
D1 Kryt brynyrovany.
Sroub s kuZelovou prvek zuSlechtén.
Priklad zptisobu objednani:
K0357.081420
Upozornéni:
Upinaci trn je zvlasté vhodny pro druhé opracovani
= 8 soustruzenych dilii. Frézovanim nebo soustruzenim se
prizptisobi priimér D prdmeéru upinaného obrobku.
Mala vestavna vyska - Zadné rusivé upinaci patky.
Upinani se provadi pomoci imbusového kli¢e nebo
hydraulicky.
* D min = Nejmensi pfipustny prlimér, na ktery smi byt
,D“ soustruzen nebo frézovan.
Montaz:
Upinaci trn rozsifit cca 0 0,1 mm (upinaci draha)
vzhledem k priiméru v klidovém stavu. Poté se upinaci
trn opracuje na soustruhu nebo frézce na vnitini
priimér obrobku.
Pfirubu Ize v pripadé potreby vystredit v dife nebo
pomoci licovanych kolika.
S| 8 0Odkaz na vykres:
1) Sroub s kuzelovou hlavou
~ 9z -
~ ~— —_—
%,
/\\3500)
KIPP Upinaci trny
Objednaci cislo D D D1 D2 D3 ) D4 H H1 H2 H3 ) SW Utahovaci Upinaci
min. pro Sroub se zapustnou  Sroub s Sroub s moment sila
hlavou ISO 10642 kuZelovou hlavou kuZelovou hlavou max. Nm max. kN
K0357.020407 7,4 41  20h9 137 M2 M2 10,7 76 6,1 4,1 1,5 0,7 1,1
K0357.040812 12,4 8 2972h9 21 M3 M4 218 16 15 8 3 5 4,2
K0357.061214 142 122 315h9 23,1 M3 M6 24,9 19 15 12 5 17 8,5
K0357.081420 20 135 375h9 29 M3 M8 24,9 19 15 14 6 34 1,1
K0357.062027 27 18 50h9 39,4 M4 M10 286 222 175 17 8 60 20
K0357.102535 35,3 23 56h9 455 M4 M12 318 254 206 21 10 150 26,3
K0357.123442 42 293 695h8 559 M5 M16 396 318 27 22 14 280 445
K0357.123452 515 293 755h9 639 M5 M16 396 318 27 22 14 280 445
K0357.163077 77,7 293 107,5h9 92,5 M6 M16 455 376 323 20 14 280 44,5
K0357.1630103 103 29,3 1329h9 118 M6 M16 455 376 323 20 14 280 44,5
K0357.1630175 175 29,3 1329h9 118 M6 M16 455 376 323 20 14 280 445
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Upinaci trny

s bo¢nim upnutim

Material:

@ Téleso z konstrukéni oceli.
Upinaci Sroub z uslechtilé oceli.
Do D Provedeni:
=D* =D* Kryt brynyrovany.
Upinaci Sroub zuslechtén na 10.9, kaleny s PTFE
! povrchem.
N . ‘ . - N H H v o - P
= g “ “ : | T | || || | = Priklad zptisobu objednani:
L o . | : B T K0643.118029
] T ~
? % S 2 Upozornéni:
Upinaci trn se diky bo&nimu upnuti zviasté hodi pro
' druhé opracovani soustruzovanych a frézovanych dilti
D3 se slepym otvorem. Frézovanim nebo soustruzenim se
R prizptisobi priimér D prdmeéru upinaného obrobku.
I Upinani pohyb se provadi ruéné imbusovym klicem.
I
' * D min = Nejmensi piipustny prlimér, na ktery smi byt
,D“ soustruzen nebo frézovan.
Montaz:
Upinaci trn rozsifit cca 0 0,1 mm (upinaci draha)
vzhledem k priiméru v klidovém stavu. Nyni Ize upinaci
trn soustruzit nebo frézovat na potrebny priimér. Pro
obrabéni je v dodavce obsazen blokovaci krouzek.
Pfirubu Ize v pripadé potreby vystredit v licované dife
nebo pomoci licovanych kolik(.
Provedeni A je dodavano se 6 upeviiovacimi Srouby.
0dkaz na vykres:
Provedeni A:
pro obrabéci centra, vrtaci a frézovaci stroje
Provedeni B:
s upinacim ¢epem pro soustruhy
KIPP Upinaci trny s bocnim upnutim
Objednaci ¢islo  Provedeni D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 SW Utahovaci Upinaci
min. pro Sroub se zapustnou moment sila
hlavou ISO 10642 max. Nm max. kN
K0643.118029 A 287 178 50 M4 394 413 224 175 6 66 20
K0643.218053 B 533 18 533 25 - - 444 254 21 45 6 66 20
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Upinace pro valcové dily

Vnitini zavit pro
montdz ‘popr. demontdz

02

|
Xt

o [\
K H— _ = =

D2 p1;
D1 +0,2

Material:

Upinaci Celisti z oceli.

Tlaéna pruzina 1.4310.

Upinaci Sroub tfida pevnosti 8.8.

G1
SW

—

L1 L1

Provedeni:
Upinaci Celisti brynyrované.
Upinaci Sroub modfe pozinkovany.

Priklad zpGisobu objednani:
axialni, radialni upinani sefizovani a upinani K0375.04
Upozornéni:

Tyto upinace jsou jednoduchou alternativou k
obvyklému upnuti (drazka a upinaci Sroub) valcovych
InVeZs di.

Upinaci moment Mx

A7 A

Prvky se hodi pro nejriiznéj$i materialy (napr. kovy,

T plasty, drevo, ...).
K uvolnéni pevné dosednuté upinaci Celisti staci tder
v axialnim sméru nebo vytahnuti pres dodatecny zavit
[

v upinaci éelisti nebo ve vnitfnim Sestihranu valcového
Sroubu.

Ay

N4

VloZte upinac

&
=3
e . , L, Zasurite valcovy dil
Specidlni 6-ti hranny Sroubovék se zavitovym y
cepem se zaSroubuje do zavitu G1 valcovitého
Sroubu za icelem polohovani popf. uvolnéni
upinace valcovych prvka.
Upnéte
KIPP Upinace pro valcové dily
Objednaci éislo D D D1 D2 D3 G G1 H L L1 SW X Upinaci Utahovaci Objednaci ¢islo
min. max. max. moment Mx moment pro montazni
Nm max. Nm naradi
K0375.04 6 10 8 8 M4 M5 M25 4 27 8 3 2,8 max. 20 2,9 K0375.904
K0375.05 10 15 10 10 M5 M6 M3 5 33 10 4 33 max. 45 6 K0375.905
K0375.06 15 20 12 12 M6 M7 M4 6 39 12 5 35 max. 100 10 K0375.906
K0375.08 20 30 16 16 M8 M0 M5 8 46 16 6 4 max. 170 25 K0375.908
K0375.10 30 40 20 20 M0 M12 M6 10 53 20 8 48 max. 290 46 K0375.910
K0375.12 40 60 25 25 M12  M14 M8 12 70 25 10 5,6 max. 450 82 K0375.912
K0375.16 60 125 30 30 M16 M18 M10 16 81 30 14 79 max. 650 206 K0375.916

967



Stredici upinac
kulaty

Material:

@ ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
D =D Kaleno (33-39 HRC) a brynyrovano.

=D n Priklad zptisobu objednani:
1 T 1 K1166.10804

H1

= i No i Upozornéni:
£| - Stredici upina¢ umoziuje centrovani a upinani obrobku v
otvoru.

H
L.d

| | Diky klinovym plocham se dosahuje velkych upinacich sil.
—— —— Volitelné Ize objednat stredici upinace se Sroubem s

D D valcovou hlavou nebo zapustnym Sroubem.
Stredici upina¢ s Gi¢inkem tahu smérem dold.

0dkaz na vykres:
Provedeni A: se zapustnym Sroubem
Provedeni B: se Sroubem s valcovou hlavou

Rozmér H se vztahuje na vySku u =D.
Rozmér L se vztahuje na délku pfi <D.

1) 0-krouzek

KIPP Stiedici upinac, kulaty

Objednaci cislo Provedeni D D D H H1 L SW Upinaci Moment
min. max. sila utazeni
max. KN Nm
K1166.10804 A M4 x 12 8 10,3 55 0,9 7,3 2,5 0,9 2,1
K1166.11005 A M5X15 10 12,3 6,4 11 9,1 3 1,5 43
K1166.11206 A M6X18 12 16,3 8,6 1,3 1,2 4 2,1 73
K1166.11608 A M8X25 16 22 11,5 1,6 16,2 5 4 18
K1166.20804 B M4 x 12 8 10,3 55 51 71 3 15 2,7
K1166.21005 B M5X15 10 12,3 6,4 6,2 9 4 2,5 54
K1166.21206 B M6X18 12 16,3 8,6 79 10,6 5 5 9,1
K1166.21608 B M8X25 16 22 11,5 10,4 15,4 6 9 25
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Stredici upinac
kulaty

Technicky pokyn:

- Umistéte stfedici upinaC a upnéte obrobek v otvoru.
- Klinovy tvar umoZriuje u obrobku vysokou upinaci silu.

@ (Celisti vytvari pritlak)
I q (1) Horizontalni tlak viici obrobku

(2) Vertikalni tlak zabrafiuje zdvizeni obrobku

°7

@

Provedeni A: Provedeni B:

neupnuto upnuto neupnuto upnuto

Upozornéni:
Béhem upinani plisobi upinaci sila bodové ke sténé otvoru.

Pro vysokou reprodukéni presnost by se mél obrobek
polohovat polohovacim zafizenim.
Upinani se provadi stfedicim upinatem.

Obrobek

"==“ s _]_

Polohovaci zarizeni
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K0358
Stredici upinace

s kulickami nebo Sestihrany

Material:
S Téleso 1.2842.
Kulicky a Sestihrany 1.4112.
Tazna pruzina 1.4310.

Provedeni:
Téleso, kalené a brynyrované.
Kulicky a Sestihrany, kalené a brousené.

i
H4

02H7

L +0,5

Priklad zpGisobu objednani:
K0358.101203

M+7

N\ N

H
H1
\ Fan
\\J
O r

Pouziti:
Ll T D3H” Obrobky ve stanovenych dirach autocentricky
polohovat zevnitf ven a upnout.

H2

H3

D4 +0,5

Prednosti:

D3 A0 - Pfesné samostedéni.
D1 - Tvarové stalé upnuti.

- Velké drahy nastaveni.
- Nizka vestavni vySka.

A 0,1

D246 Technickeé udaje:

Presnost pfi opakovani +0,025
Presnost vystfedéného béhu 0,05

® Odkaz na vykres:

Provedeni A:

s kulickami vhodny pro upinani v otvorech, kde Ize
tolerovat lehkeé otisky.

Provedeni B:

\ 1 s Sestihrany pro stény otvoril s citlivym povrchem.

; % 1) Montézni pomuicky:
fa ﬂ Cep k presnému urceni polohy upinacich segmentd.

1]
(AN ]
—'—
LS
K
MR
LXK
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Stredici upinace

s kulickami nebo Sestihrany

KIPP Stiedici upinace s kulickami

Objednaci éislo Provedeni A Dmax. D DI D2 D3 D4 H H1 H2  H3 H4 L M SW Qkulicky Pocet Upinaci  Utahovaci

min. kulicek sila moment
max. KN max. Nm
K0358.101203 A 35 142 117 M4 10 15 43 15 10 42 3 15 35 25 3 2,5 3 0,5 5
K0358.101504 A 45 185 145 M4 12 2 43 195 145 98 86 23 55 3 3 4 3 3,5 5
K0358.101905 A 55 225 185 M5 15 25 53 235 165 116 104 23 75 3 4 4 3 4 10
K0358.102306 A 7 265 225 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 4 5 4 3 4,5 17
K0358.102706 A 7 305 265 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 45 5 4 3 45 17
K0358.103106 A 9 385 305 M6 25 4 64 327 231 142 119 46 7 45 5 8 3 45 17
K0358.103908 A 11 465 385 M8 30 4 84 392 272 178 155 46 75 45 6 8 6 6,5 43
K0358.104708 A 11 545 465 M8 30 4 84 392 272 18 157 46 75 45 6 8 6 6,5 43
K0358.105510 A 15 705 545 M10 45 5 105 546 406 237 191 93 9 55 8 16 6 8 79
K0358.107112 A 17 85 705 M12 60 5 13 631 461 283 237 93 10 55 10 16 6 10 14
K0358.108712 A 25 1025 865 M16 60 5 17 73 51 302 257 93 10 55 14 16 6 12,5 354

KIPP Stiedici upinace s Sestihrany

Objednaci éislo Provedeni A D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M K SW PoCet Upinaci  Utahovaci

min.  max. Sestihran( sila moment
max. KN max. Nm
K0358.201504 B 45 145 185 M4 12 2 43 195 145 98 86 23 55 3 4 3 3 35 5
K0358.201905 B 55 185 225 M5 15 25 53 235 165 116 104 23 75 3 4 4 3 4 10
K0358.202306 B 7 225 265 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 4 4 5 3 4,5 17
K0358.202706 B 7 265 35 Mé 20 3 64 288 198 142 13 23 6 45 4 5 3 45 17
K0358.203106 B 9 305 385 M6 25 4 6,4 327 231 142 119 46 7 45 8 5 3 4,5 17
K0358.203908 B 11 385 465 M8 30 4 84 392 272 178 155 46 75 45 8 6 6 6,5 43
K0358.204708 B 11 465 545 M8 30 4 84 392 272 18 157 46 75 45 8 6 6 6,5 43
K0358.205510 B 15 545 705 M10 45 5 105 546 406 237 191 93 9 55 16 8 6 8 79
K0358.207112 B 17 705 85 M2 60 5 13 631 461 283 237 93 10 55 16 10 6 10 141
K0358.208712 B 25 865 1025 M6 60 5 17 73 51 302 257 93 10 55 16 14 6 12,5 354
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K0644
Stredici upinace

s kulickami nebo Sestihrany

Material:

Téleso 1.2842.

Kulicky a Sestihrany 1.4112.
sw D2 Tazna pruzina 1.4310.

H4

L +0,5
=)
@W

Provedeni:
: , Téleso, kalené a brynyrované.
‘( : = Kulicky a Sestihrany, kalené a brousené.

H,

H1

Priklad zpGsobu objednani:
K0644.0101203

H2

H3
-t
=X
—~\
>H3*!

Ax01 Pouziti:

- 05 Pro centrické umisténi a upnuti ve slepych otvorech.
D3+03 b1~ Obsluha ze zdola, ruéné nebo automatizované
pneumaticky nebo hydraulicky.

L1

~L2

Prednosti:

D4 - Pfesné samostiedéni.
| - Tvaroveé stélé upnuti.
i) - Velké drahy nastaveni.
D2, - Nizka vestavni vySka.

- Efekt pritlaceni.

Technické udaje:
Presnost pfi opakovani +0,025
@ Presnost vystfedéného béhu 0,05

: 0dkaz na vykres:
] Provedeni A:
s kulickami vhodny pro upinani v otvorech, kde Ize
tolerovat lehkeé otisky.
Provedeni B:
s Sestihrany pro stény otvoril s citlivym povrchem.

1) Montézni pomuicky:
Cep k presnému urceni polohy upinacich segmentd.

=|
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K0644
Stredici upinace

s kulickami nebo Sestihrany

KIPP Stiedici upinace s kulickami

Objednaci éislo Provedeni A D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 M SW Qkulicky Pocet Upinaci Utahovaci

min. max. kulicek sila moment

max. kN max. Nm
K0644.0101203 A 35 11,7 142 M5 10 1,56 M3 128 10 42 3 1435 11 10 2 55 25 3 0,5 2
K0644.0101503 A 45 145 185 M6 12 2 M3 173 145 98 86 23 55 141 12 25 55 4 3 3,5 2
K0644.0101904 A 55 18,6 22,5 M8 15 25 M4 209 16,5 116 104 23 75 182 14 35 7 4 3 4 5
K0644.0102305 A 7 225 265 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 8 4 3 4,5 10
K0644.0102705 A 7 265 305 MI10 20 3 M5 254 19,8 142 13 23 6 174 15 35 8 4 3 45 10
K0644.0103106 A 9 305 385 Mi2 25 4 M6 303 231 142 11,9 46 7 21,9 20 35 10 8 3 45 17
K0644.0103906 A 11 38,5 46,5 M12 30 4 M6 342 272 17,8 155 46 7,5 225 20 45 10 8 6 6,5 17
K0644.0104706 A 11 46,5 545 M12 30 4 M6 342 272 18 157 46 7,5 225 20 6,5 10 8 6 6,5 17
K0644.0105508 A 15 545 705 M14x15 45 5 M8 499 406 23,7 191 93 9 245 32 65 13 16 6 8 43
K0644.0107108 A 17 705 865 M16x1,5 60 5 M8 554 461 283 237 93 10 294 20 65 13 16 6 10 43
K0644.0108708 A 25 86,5 1025 Mi6x1,5 60 5 M10 61,6 51 30,2 257 93 10 294 25 6,5 17 16 6 12,5 79

KIPP Stfedici upinace s Sestihrany

Objednaci éislo Provedeni A D D D1 D2 D3 D4 H HI H2 H3 H4 L L1 L2 M K SW Pocet Upinaci Utahovaci

min. max. Sestihran(i sila moment

max. kN max. Nm
K0644.0201503 B 45 145 185 M6 12 2 M3 173 145 98 86 14 55 141 12 25 4 55 3 35 2
K0644.0201904 B 55 18,56 22,5 M8 15 2,5 M4 209 16,5 116 104 23 7,5 182 14 35 4 7 3 4 5
K0644.0202305 B 7 225 265 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 4 8 3 45 10
K0644.0202705 B 7 265 305 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 4 8 3 4,5 10
K0644.0203106 B 9 305 385 M12 25 4 M6 30,3 231 142 119 46 7 219 20 35 8 10 6 4,5 17
K0644.0203906 B 11 38,5 46,5 M12 30 4 M6 342 272 17,8 155 46 7,5 225 20 45 8 10 6 6,5 17
K0644.0204706 B 11 46,5 54,5 M12 30 4 M6 342 272 18 157 46 75 225 20 65 8 10 6 6,5 17
K0644.0205508 B 15 54,5 70,5 M14 45 5 M8 499 40,6 23,7 191 93 9 245 32 65 16 13 6 8 43
K0644.0207108 B 17 705 86,5 M16 60 5 M8 554 46,1 283 23,7 93 10 294 20 65 16 13 6 10 43
K0644.0208708 B 25 86,5 1025 M16 60 5 M10 61,6 51 30,2 257 93 10 294 25 65 16 16 6 12,5 79
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Montazni navod
pro excentrické upinky a dorazové prvky

Vsazeni tlakem a otoéenim

Péku a matici do drazky je tfeba uvést do jedné osy.
Tim se usnadni vsazeni do T-drazky.

ZaSroubovanim nebo vySroubovanim stavéci matice se nastavi
upinaci zdvih prizptisobeny vysce dilu a hloubce drazky.

Dil uréeny k upnuti

/

Matice do drazky

Hlinikovy profil

Upinani otocenim

Paku zatlacte dol(.

/ Excentr zpiisobi pevné sevient dilu.
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Excentrické upinaci moduly

_/Rozsah nastaveni
- g R
{ Material:
i % Zékladni téleso z oceli. Excentrické paky z hlinikového
~ | )

! odlitku.

Eh %

. A l/ Obrobek / dil Provedeni:

| ) Zakladni téleso brynyrovano. Kladivové matice

D | -7 zinkované. Excentrické paky potazeny Cernou praskovou

(
) hmotou.
N .. Priklad zplisobu objednani:
Hlinikovy profil / strojni stdl
VP g K0754.00200808
L | Matice do drdzky Upozoméni:
Upinaci modul se nasadi shora do T-drazky a bezpecné,
bez dodatecného naradi, pomoci paky s excentrem se
pevné upne.
Rozsah nastaveni Prednosti: L
= | | | Q - Excentrické upinaci moduly Ize pouZit na béZnych

systémech z hlinikovych profilii nebo na stolech
s T-drazkami pro dorazeni, pevné sevieni nebo upinani
dild a obrobka.

SW 30
\

)
__/
10|
H3
H1

c L a

- Rozsah nastaveni

I
P

] — X

] N
C <+
[')7 A
D2

Hlinikovy profil / strojni stiil

KIPP Excentrické upinaci moduly

Objednaci ¢islo  Provedeni D D1 H H1 H2 H3 L Hodi se pro Upinaci Ruéni
Sirku drazky sila sila

F (kN) FHN

K0754.00200808 A 20 - 73,5 36 8 28 52,3 8 2,5 100
K0754.10200808 B - M20x1,5 73,5 36 8 28 52,3 8 2,5 100
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Excentrické upinaci moduly

XX

X

| L |
B Rozsah nastaveni
N
! T
| < K
= i
| BE S
N
|
[
D
Yo
| L |
= Rozsah nastaveni
N
J R
pRBRER
| S
Q| ™
LI
[
D1
240

KIPP Excentrické upinaci moduly

_

FH
-

/( Obrobek / dil

Matice do drazky

Hlinikovy profil / strojni stiil

Objednaci ¢islo  Provedeni D D1 H H1 H2 H3 L Hodi se pro Upinaci Ruéni
Sirku drazky sila sila

F (kN) FHN
K0754.21150606 C 15 - 34 10 6 7 35 6 1,5 90
K0754.21201008 C 20 - 44 13 8 10 52 8 2,5 100
K0754.21301008 C 30 - 84,6 35 10 25 70,4 8 4 120
K0754.31301008 D - M30x2 84,6 35 10 25 70,4 8 4 120

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 H H1 H2 L Hodi se pro Upinaci Ruéni
Sirku drazky sila sila

F (kN) FHN
K0754.41150706 E M15X1 25 39 14 7 35 6 1,5 90
K0754.41200908 E M20X1 32 50 18 9 52 8 25 100
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Excentrické upinace

pro excentrické upinaci moduly

Material:
D Ocel nebo POM.

Provedeni:
R _|_ @ brynyrovano. Bilé.

L8
/)
B2

!

A Priklad zptisobu objednani:
Q/ K1212.2008

L Upozornéni:

. —— v kombinaci s otoénym loZiskem nebo excentrickymi
T upinacimi moduly provedeni C.

Prednosti:
Obsluha nevyzaduje naradi.

KIPP Excentrické upinace pro excentrické upinaci moduly

Objednaci cislo Material B B1 B2 D H L L1 R R1
zakladni
téleso
K1212.1506 ocel 22,1 10 10,05 15,1 6 50 11,05 22 3
K1212.2008 ocel 29,4 13,34 13,37 20,1 8 66,67 14,7 29,4 3
K1212.3010 ocel 441 20 20,05 30,1 10 100 22,05 44 3
K1212.23010 POM 44,1 20 20,05 30,1 10 100 22,05 44 3
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Upinaci cep ocelovy

H2

D1

e B Material:

f@ Ovladaci paka ze zinkového tlakového odlitku podle
DIN EN 12844.

Stredici ¢ep a klinové upinaci Celisti z oceli 1.0715.

/ Svéraci krouzek z oceli 1.0718.
Provedeni:

. Ovladaci paka ¢erna, potazena umélou hmotou.
== Stredici ¢ep a svéraci krouzek fosfatovany.

D D Klinové Gelisti brynyrovany.

Mérna stupnice vypalena laserem.

H2

©)|

\

H1

Priklad zpGisobu objednani:
K1503.0016

Upozornéni:

Pfi dotahovani Sroubu nebo otaceni svéraci paky dojde
k upnuti obou klinovych celisti v otvoru. Pomoci plynule
stavitelného svéraciho krouzku Ize bezpecné zafixovat

jeden nebo nékolik dorazovych prvki riizné tloustky.

Pouziti:

Upinaci ¢epy se idealné hodi k zafixovani béznych
dorazovych prvkil i riznych tlousték materialu na
stolech s rastrovymi otvory / svarecich stolech s
dérami o priméru 16 mm nebo 28 mm.

Prednosti:

Plynule nastavitelny rozsah upnuti od 0-36 mm a
0-75 mm.

Necitlivy vGici priméru a jakosti povrchu otvoru (do
H12).

Rozsah upnuti Ize snadno prednastavit pomoci
stupnice.

UtaZeni v otvoru chranici jeho povrch.

Efekt pfitazeni i pfi malé tlouStce materilu stolu
(= 8 mm nebo > 4 mm).

Kompatibilni s béZnymi dorazovymi prvky.

KIPP Upinaci ¢ep ocelovy

Objednaci cislo Provedeni A D D1 H H1 H2 SW B
Upinaci rozsah

K1503.0016 A - 16 34 78 17,5 49 6 0-36
K1503.0028 A - 28 48 129 28 90 6 0-75
K1503.0116 B 65 16 34 109 17,5 80 - 0-36
K1503.0128 B 80 28 48 168 28 129 - 0-75
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Upinaci cepy z oceli nebo nerezové oceli

s kotouéem

KIPP Upinaci ¢epy z oceli nebo nerezové oceli s kotouéem

Material:
Podlozka ocel 1.0715.
Upinaci Celisti ocel 1.0715 nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Podlozka zinkovana.
Upinaci Celisti brynyrované nebo bez povrchové Upravy.

Priklad zplisobu objednani:
K1504.016

Upozornéni:

Upinaci thelniky jsou vhodné k fixaci hlinikovych profilli
na stolech s dérovymi rastry nebo na deskach s otvory @
16 mm, @ 20 mm nebo @ 28 mm. Lze pouZit i jako bodovy
doraz k polohovani a upevnéni vyménnych upinacich
desek. Pfi otaceni Sroubu s valcovou hlavou dojde k upnuti
klinovych Gelisti v otvoru.

Prednosti:

Funkéni i pfi malé tlouStce materidlu upinaci desky (kov:
> 8 mm nebo > 4 mm, dievo = 18 mm).

Utazeni v otvoru chranici jeho povrch.

Mala konstrukéni vyska.

Objednaci cislo Material D D1 H H1 H2 SW B
zékladni Upinaci rozsah
téleso
K1504.016 ocel 16 40 48 17,5 7 6 0-14
K1504.120 Nerezova ocel 20 40 48 21 7 6 0-10
K1504.028 ocel 28 40 68 28 7 6 0-23
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Upinaci cepy z oceli nebo nerezové oceli

s upinacim uhelnikem

L1, L2 ,

!

\Y_'

KIPP Upinaci ¢epy z oceli nebo nerezové oceli s upinacim tihelnikem

Material:

Ovladaci uchyt ze zinkového tlakového odlitku dle

DIN EN 12844.

Upinaci Uhelnik ze zinkového tlakového odlitku.
Upinaci Celisti ocel 1.0715 nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Ovladaci paka ¢erna, potazena umélou hmotou.
Upinaci ¢elisti brynyrované nebo bez povrchové Upravy.

Priklad zplisobu objednani:
K1505.016

Upozornéni:

Upinaci thelniky jsou vhodné k fixaci hlinikovych profilli na
stolech s rastrovymi otvory nebo deskéch s otvory @ 16 mm,
@ 20 mm nebo @ 28 mm napf. jako doraz. Povolenim svéraci
paky se obé sevieni uvolni, takZe je mozné volné otaceni a
posun. Upinaci ¢epy s upinacimi helniky se vétSinou pouZzivaji
po parech.

Prednosti:

Funkéni i pfi malé tloustce materialu upinaci desky
(kov: = 8 mm nebo > 4 mm a dievo > 18 mm).
Utazeni v otvoru chranici jeho povrch.

Obsluha nevyzaduje naradi.

Objednaci cislo Material B D H1 H2 L1 L2
zakladni
téleso
K1505.016 ocel 32 16 25 36 20 65
K1505.120 nerezova ocel 32 20 21 36 20 65
K1505.028 ocel 32 28 36 36 20 65
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Upinaci cepy z oceli nebo nerezové oceli

s deskou adaptéru

-—m w _—I_|_I wv
0 Ll Ll 0 Ll Ll
N — ] L] — —
= = \ RS ' Material:
; i Deska adaptéru ocel.
b D Upinaci Celisti ocel 1.0715 nebo nerezova ocel 1.4305.
L2 L1 L2 L1 .
Provedeni:
. . ! . Deska adaptéru zinkovana.
N & _ o ska adaptéru 2nkovand y
% / @_ < @ = ) / ! S Upinaci Celisti brynyrované nebo bez povrchové upravy.
N v o - I r
_(f_ _Aé__g _é__ N« ) ___é__ -1 x| Priklad zpiisobu objednani:
\ \ K1506.0016
o 1o
. & QY T 5 Upozornéni:
i3 1 Desky adaptéru umoznuji kompatibilitu rychloupinaci
L4 L4 L3 s dérovou $ablonou 3 nebo 4, pro desky s dérovym
L L rastrem nebo desky s otvorem @ 16 mm, @ 20 mm
nebo @ 28 mm.
@ Otacenim Sroubu s valcovou hlavou dojde k upnuti dilil
upinaciho éepu v otvoru.
[ "
— . O ]
I _ : T T LB T T
=
D L5 14 |13
E &0 ®
YA
/
N [ P - ] X
= 1;\6}5 Y. L8 7 ?u @
N N £
[ QW L gg
L7 L6|
L
KIPP Upinaci ¢epy z oceli nebo nerezové oceli s deskou adaptéru
Objednaci &islo  Provedeni Material B Bl B2 B3 B4 D DI D2 D3 H HI L L1 L2 13 L4 L5 L6 L7 L8 S SW
zékladni
téleso
K1506.0016 A ocel 52 13 26 - - 16 M5 - - 30517566 11 30 13 26 - - - - 5 6
K1506.1020 A Nerezova ocel 52 13 26 - - 20 M5 - - 34 21 6 11 30 13 26 - - - - 5 6
K1506.0028 A ocel 52 13 26 - - 28 M5 - - 41 28 66 11 30 13 26 - - - - 5 6
K1506.0116 B ocel 52 7 38 - - 16 M5 M6 - 305175 9% 11 30 7 38 - - - - 5 6
K1506.1120 B Nerezova ocel 52 7 38 - - 20 M5 M6 - 34 21 9% 11 30 7 38 - - - - 5 6
K1506.0128 B ocel 52 7 38 - - 28 M5 M6 - 41 28 9% 11 30 7 38 - - - - 5 6
K1506.0216 c ocel 52 13 26 7 38 16 M5 M5 M6 305175 9 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
K1506.1220 c Nerezova ocel 52 13 26 7 38 20 M5 M5 M6 34 21 9 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
K1506.0228 c ocel 52 13 26 7 38 28 M5 M5 M6 41 28 96 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
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Otocné lozisko ocelové

se zavitovym cepem

Material:
D1 Otocné lozisko ocel 1.0715.
Zavitovy Gep ocel.

Provedeni:
Otocné lozisko brynyrované.
Zavitovy Gep pozinkovany.

D Priklad zpGisobu objednani:
K1507.3006X04

Upozornéni:
Otocna loZiska Ize pouzivat v kombinaci s deskami a
excentrickym upinaGem pro nepfimé upinani.

KIPP Otocné lozisko ocelové se zavitovym cepem

Objednaci cislo D D1 H L

K1507.3006X04 M6 30 20 4
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Deska ocelova

otevrena

Material:
L Ocel.

Provedeni:
] [ zinkovano a modre pasivovano.

B1
C
D
B

Priklad zpGsobu objednani:
K1508.0180X40

L1 S Upozornéni:
Desky Ize pouzivat v kombinaci s otoénym loZiskem a
excentrickym upinaéem pro nepfimé upinani. Desky se

- L1 s fixuji pomoci upinacich &epii s podlozkami na stolech
s rastrovymi otvory. V kombinaci s excentrickymi
upinacimi moduly je Ize upinat i na strojnich stolech s
drazkami.
Prednosti:
Pruzna moznost posouvani a polohovani
Moznost plynulého nastaveni.
KIPP Deska ocelova oteviena
Objednaci cislo B B1 D L L1 S}
K1508.0180X40 40 10,4 M6 180 160 5
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Uhelnik ocelovy

otevieny

Material:

B1 ) Ocel.

Provedeni:
zinkovano a modfe pasivovano.

)

H1
H

Pfiklad zpGsobu objednani:
K1509.0804060

Upozornéni:

Uhelnik Ize pouZivat jako doraz na stolech s dérovym
rastrem a s drazkami. V kombinaci s ryhovanymi
Srouby je dodatecné mozné provadét jemné sefizeni.
Uhelnik se fixuji pomoci upinacich &epii s podlozkami
na stolech s rastrovymi otvory. V kombinaci s
excentrickymi upinacimi moduly je Ize upinat i na
strojnich stolech s drazkami.

+ @ 11 ﬂE-v
;
1

Prednosti:

Pruzna moznost posouvani a polohovani
ZjednoduSena montaz diky otvoru.
Moznost plynulého nastaveni.

L1

KIPP Uhelnik ocelovy otevieny

Objednaci cislo B B1 H H1 L L1 S}

K1509.0804060 40 10,4 60 36 80 56 4
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Pro poznamky
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