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Kvalita, ktoru vidiet a citit.

Pre ludi, ktorym je technika blizka.
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Ku vsetkym produktom, ktoré st oznacené tymto symbolom je
.,=‘ uvedené na strdnkach www.proxxon.com video zobrazujtce

pouZitie. Pozrite siho!

Ruéné ndradie PROXXON INDUSTRIAL ndjdete v osobitnom 34-stranovom kataldégu.
Dostanete ho zdarma na horeuvedenej adrese.




MICROMOT Kompaktnd bruska pre jemné prdce vsetkého druhu. Precizna a

nehluénad s rychloskluc¢ovadlom pre upinacie stopky 0,3 - 3,2 mm.

Multibruska a vitacka FBS 240/E
Sila ukrytd v tichosti !

Vhodné pre brusenie, frézovanie, vitanie, lestenie, kefo-
vanie, rezanie a gravirovanie.

Vysoké otacky az 22 000 otdc¢ok/min., moézu vdaka elektroni-
ckej regulacii plynulo klesnut na 5 000 otacok/min. A to pri
rovnakom krdtiacom momente v spodnej oblasti otacok. Tato
funkcia je mimoriadne ddlezitd pre kefovanie, jemné vitanie,
lestenie. Ulozenie vretena je v gulickovom lozisku (aretacia
pri vymene nastroja stlacenim tlacidla). Upevnovacia objimka
stroja s priemerom 20mm je kompatibilnd so vietkymi hori-
zontalnymi aj vertikalnymi stojanmi PROXXON MICROMOT.

Vysokokvalitny, vyvazeny a tichy motor s dlhou Zivotnost'ou.
Teleso stroja je z kvalitného plastu vystuzeného sklenenymi
vlaknami. Dodédvana je v praktickom plastovom baleni so 43
dielnym pracovnym prislusenstvom.

Technické udaje:

230 V. 5,000 — 22,000 ot/min. 100 W. Dizka 200mm. Hmotnost
450 g. Ochranna izolacia triedy 2. S bezklic¢ovym sklu¢ovadlom
pre stopky od 0,3 do 3,2mm.

Obj. ¢. 28 472

Pozor:
FBS 240/E moéZe tiez pracovat's ocelovymi kliestinami
MICROMOT (pozri str. 24).

Kryt z nylonu vystuzeny

sklenenymi vldknami
prispdsobeny na jemné
uchopenie.

Na strane 14 ndjdete novy super tenky stroj MICROMOT
230/E s priemerom 37mm a hmotnostou len 270 g.

Komplet so 43 dielnym vysokokvalitnym prislusenstvom
v praktickom plastovom kufriku.
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MICROMOT

Dalsie nové produkty 2016:

MICRO Fréza FF 500/BL. So striedavym
pohonom.Vyrobenad v Eurdpe.

Dostupna tiez v CNC verzii s krokovym motorom a CNC
ovladanim. Pozri strany 63 a 65.

MICRO-Press MP 120

Pre jemnu mechaniku a
modelarstvo.
Pozri stranu 50.

Spdjkovacia sada MICROFLAM MGS

Pre pracu s otvorenym plamernom alebo katalyza¢nou jed-
notkou v kombinacii s adaptérmi. Pozri stranu 31.

Nové akumuldtorové ndradie vyrobené v Eurdpe.

sklolamindtu spevneny polyamidom s mdkkymi k

® Vysoko kvalitnd 10.8 V litium-iénovd batéria s 2.6 Ah pre vykon pc
s elektricky pohdrianymi strojmi.

e Na jedno nabitie batérie vydrZi minimdlne 30 minut aj pri prdci nc
vykon. Ziadne iné batériovo pohdfiané ndradie v tejto triede nevy

o Vsetky modely s osobitne vyvdZzenym, vykonnym, tichym a odolny
DC motorom.
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Pozndmka:
Nové batériovo-pohdrnané ndradie PROXXON najvyssej kvality
a vykonom porovnatelnym so sietovo pohdrianymi pristrojmi. Pre
prdce vo vonkajsich priestoroch alebo pri potrebe vzdialenej prdce
bez mozZnosti pouzitia predlzovacieho kdbla.

024873

Vsetky sady batériovo-pohdrianych ndstrojov st doddvan
balené v praktickom, atraktivnom a mimoriadne robustn
puzdre vyrobenom z vysokokvalitného polypropylénu. Oz
ku na bocnej strane puizdra znaci jeho obsah.



lava prevodovky z liateho hlinika pontuka presné osadenie loziska. Hlavny kryt zo

omponentmi v oblasti uchopenia. Kompaktné elektrické ndradie, ktoré budete milovat!

yrovnatelny

maximdlny
drzi dlhsie!

'm

é bezpecne za-
om plastovom
nacenie vyrob-

Akumuldtorovad profi vitacka a bruska IBS/A

Pre vitanie, frézovanie, brusenie, lestenie, Cistenie, rezanie, gravirovanie a oznaco-
vanie.

S plynulou elektronickou reguldciou otacok pre vysoky krutiaci moment aj v rozsahu
nizsich otacok. Dvojradové guldckové lozisko, presné vreteno z ocele a Sest
trojdrazkovych ocelovych kliestin MICROMOT (1 - 1,5 -2 - 2,4 - 3 a 3,2mm)
zarucuju vysoku koncentrovanu presnost. Nadstavce a rezné telieska pracuju tak,
ako maju. S 20mm objimkou MICROMOT pre vitacky a horizontalne stojany. Dodavané
v plastovom kufriku s 34 nadstavcami a reznymi telieskami ako je tu zndzornené. Sada
obsahuje IBS/A, litium-iénovu batériu Li/A (10,8V) a rychlonabijacku LG/A.

00.5/)/ S

Technické udaje:
10,8V. 7 000 - 23 000 ot/min. Dizka 270mm. Hmotnost cca 700g (vratane batérie).
Obj. ¢.29 800

Akumuldtorovd profi vitacka a briska IBS/A

Ako je uvedené vyssie, so 6 ocelovymi kliestinami MICROMOT. Avsak bez batérie
rychlonabijacky a prisluSenstva. Balené v karténovom obale.

Obj. ¢. 29 802

Akumuldtorovd pdsovd bruska BS/A

Pre brusenie malych otvorov, opracovavanie foriem, povrchov, zakriveni,
drazkovanie, odhrotovanie a zrazanie jemnych casti.

S plynulou elektronickou reguldciou otacok. Hlava sa otaca o 60° stlacenim tlacidla.
Saci konektor s adaptérom na vysdva¢ umoznuje Cistu pracu. Spolu so 4 brasnymi
pasmi (po 2 kusy so zrnitostou 80 a 180). Bezpecne ulozend v atraktivnom a velmi
odolnom plastovom kufriku. Sada obsahuje BS/A, litium-idénovu batériu Li/A (10.8 V)
a rychlonabijac¢ku LG/A.

Technické udaje:

10,8V. Brusny pas 10 x 330mm (pracovna plocha 10 x 110mm). Rychlost brisenia 200
—700m/min. Dizka 380mm. Hmotnost cca 900g (vratane batérie).

Obj.¢.29 810

Akumuldtorovd pdsovd briska BS/A

Ako uvedené vyssie, so 4 brasnymi pasmi. Bez batérie a rychlonabijacky. Balena v
kartéonovom obale.

Obj. ¢.29 812

Akumuldtorovad bruska s dlhym krkom LHW/A

Pre prace s ocelou, nezeleznymi kovmi, sklom, keramikou, drevom a plastmi.
Na rezanie, opracovavanie a brusenie.

S plynulou elektronickou reguldciou otdcok pre vysoky kratiaci moment aj v rozsahu
nizsich otacok. Zahina brusne teliesko z korundu (zrnitost 60), vejarovité brisne
teliesko (zrnitost 100) a spevneny rezny kotuc. Bezpecne ulozena v atraktivnom
a velmi odolnom plastovom kufriku. Sada obsahuje LHW/A, litium-iénovu

batériu Li/A (10,8V) a rychlonabijacku LG/A.

Technické udaje:

10,8V. 5 000 — 16 000 ot/min. Koti¢e @50 mm s 10mm otvorom. Dizka 320mm.
Hmotnost cca 800g (vratane batérie).

Obj.¢.29 815

Akumuldtorovd bruska s dlhym krkom LHW/A

Ako je uvedené vysSie, aj vratane uvedeného prislusenstva. Ale bez batérie a
rychlonabijacky. Balené v kartbnovom obale.

Obj. ¢. 29 817

Praktické:
Plochy spodok krytu batérie umoZzriuje
ndstroje vzpriamene postavit.

Litium-iénovad batéria Li/A

Pre dlhsiu prevadzkovu dobu nasich novych
akumulatorovych pristrojov MICROMOT. S
integrovanou kontrolkou teploty pre bez-
pecnu pracu.

Technické udaje:

Napéatie 10,8V. Kapacita 2,6Ah. Dizka
85mm. Hmotnost 180g.

Obj. ¢.29 898

79'

Rychlonabijacka LG/A

PROXXON litium-iénovu batériu Li /A nabije
za jednu hodinu. S integrovanou kontrolkou
teploty. Signalizacné LED svetlo: ZIté = nabija
sa, zelené = nabita.

Technické udaje:

Vstup 100 - 240V, 50/60Hz. Vystup 12,6V,
2A. Hmotnost cca 340g.

Obj. .29 890



PROXXGN

Jemné elektrondradie s este vicsou silou: Druhd generdcia nasich
MICROMOT

pristrojov je vybavend prevodovou hlavou z hlinikového tlakového

odliatku.

Priemyselnd vitacka a briska IBS/E

« Na vrtanie, frézovanie, brusenie, lestenie, kefovanie,
Cistenie, rezanie, gravirovanie.

+ Pre jemnu mechaniku, modeldrstvo, vyrobu
Sperkov, optiku, umelecké remesld a elektroniku.

Precizny hriadel z leStenej ocele
ulozeny v gulé¢kovom loZisku.
Jednoducha vymena néstroja
stlacenim areta¢ného tlacidla.

[ =)
/A

Hlava telesa z hlinikového tlakového odliatku
zaist'uje presné uloZenie a vacsiu stabilitu pri

extrémnom zatazeni.

M /\.

Pozndmka:

Pre akukolvek prdcu na pracovnom stole

odporucame pouZivat nase sietovo napdjané ndstroje.
St lahké, lepsie oviddatelné (kratsie) a

nie su limitované pracovnym ¢asom.

Tichy, vyvazeny, silny motor s vykonom
100 W. Plynula elektronicka regulacia
otécok od 5 000 - 22 000 ot./min.

Design Patent

Zarucena bezpecnost:
ochranna izolacia podla
triedy 2.

S 34 dielnym prislusenstvom v priemyselnej kvalite.
Vsetky upinacie stopky su s priemerom 2,35mm.
Samostatnd sada Siestich trojcelustovych kliestin

s priemerom od 1- 3,2mm (pozri str. 24).

Vysokd presnost rotacného pohybu (max. 3/100mm). Uz Ziadne vibrdcie upnutych ndstrojov.

Rychlobezny motor so Specialne vyvazenym rotorom. Plynuld elek-
tronicka reguldcia otdcok. Precizny hriadel z leStenej ocele ulozeny
v guléckovom lozisku. So Siestimi trojcelustovymi ocelovymi

kliestinami s priemerom 1

vratane upinacej matice.
Hlava prevodovky z liateho
hlinika s 20 mm objimkou

Pozndmka:

MICROMOT-kliesinové o upinacie puzdra su vyrobené z kalenej ocele
s vysokou pruznostou. Vdaka trom Celustiam vznikd podstatne lepsie
vedenie stopky ndstroja. 9 Je to neporovnatelné s kalenymi
kliestinami so Styrmi celustami alebo kliestinami
z nezeleznych kovov (mosadz, hlinik).
© Totojevelmi délezité pri uchopeni
tak malych priemerov.

Pozri stranu 24!

MICROMOT umoznujicou presné vsadenie do vitacich a horizontal-
nych podstavcov. Hlavny kryt zo sklolaminatu spevneny POLYAMI-
DOM. Dodévané s 34 nadstavcami a reznymi telieskami v odolnom
plastovom puzdre.

Technické udaje:

230 V. 5,000 - 22,000 ot/min. 100W. Dizka 230mm. Hmotnost 500g.
Trieda izolacie 2.

Obj. ¢. 28 481

Design Patent
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Vsetky uvedené nastroje su dodavané v kufriku z vysokokvalitného POLY-

PROPYLENU. Kufrik na uskladnenie pristroja. Vyrobeny z vysoko kvalitného
PP. Pekny tvar, velkost a stabilita umozriuju lahké uskladnenie pristroja po

préci. Miesto pre etiketu na boku umoznuje fahké oznacenie obsahu.
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Porovnatelne drahsi specidlny jednosmerny (DC) motor s techno-

logiou stdaleho magnetu.

Vo vztahu k velkosti, technolégia permanentného magnetu robi stroj velmi vykonny, tichy s
dlhou Zivotnostou. Z dévodu jeho velmi vysokej Ucinnosti, tento motor vyzaduje podstatne

menej energie pre rovnaky vykon, ako iné bezne pouzivané motory.

Samozrejme, pri vyuZiti tychto motorov je nasim prvoradym zdujmom vyrdbat malé, stihle
pristroje s vysokym vykonom. Vynikajlci pomer sicasnej spotreby: vykon tiez vyznamne

prispieva k energetickej Uspore, ¢im chranime nase zivotné prostredie!

Srdce nasich MICROMOT pristrojov pre 230 V!

Uhlova vitacka s dlhym krkom LWB/E

S viacnasobnym guléckovo ulozenym hriadelom v pevhom
kryte z hlinikového tlakového odliatku.

Vhodné pre pravouhlé rezanie. Vyvazeny, tichy a silny motor.
Plynula regulacia otacok. Kryt z POLYAMIDu spevného skleneny-
mi vladknami. Bezpecne ulozeny v plastovom kufriku (zobrazeny
vlavo dole).

Vitacka - bruska s dlhym krkom LBS/E

Design Patent

Hlava z hlinikového tlakového odliatku s krkom dlhym 75 mm (a
20mm objimkou).

Teda idedlna pre vnutorné brusenie a pouzitie v skarach a kanalikoch.
Dvojradové guléckové lozZisko. Vreteno z ocele s uzamykacim tlacidlom
pre rychlu vymenu reznych teliesok. Specialne
vyvézeny, silny, tichy a odolny DC motor. Varia-
bilnd (celovinovd) elektronickd reguldcia otdcok.
Hlavny kryt zo sklolaminatu spevneného polya-
midom. Vratane MICROMOT - ocelovych kliestin

A

Design Patent
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Vratane MICROMOT - ocelovych kliestin
polks1-15-2-24-3-32mm.
Technické udaje:

230V. Vykon 100 W, 3 000 - 15 000
ot./min., dizka 270mm. Vaha 550g.
Ochranna izolacia podla triedy 2.

Obj. &. 28 492

A

Maly drziak na prehladnejsie ulozenie po
pouziti pre prislusenstvo ako vrtaky, frézy,
brusne kotuce a tycinky patri k baleniu.

(po1ks 1-15-2-2,4-3-3,2mm). Bezpec¢ne ulozena v
plastovom kufriku (zobrazeny vlavo dole).

Technické udaje:

230V. Vykon 100W, 5 000 - 22 000 ot./min. Dizka 300mm. Vaha
630g. Ochranna izolacia podla triedy 2.

Obj.¢. 28485




MICROMOT

Uhlova bruska s dlhym krkom LHW

Dlhad, stihla hlava prevodu z hlinikového tlakového odliatku robi z

uhlovej brusky LHW vsestranny pristroj (vhodné aj na rezanie).

Na opracovanie oceli, nezeleznych kovov, skla, keramiky,
dreva a plastov. Vhodné na rezanie, brusenie, jemné lestenie
a dobrusovanie. S hriadelom uloZzenym v gul6¢kovych loZiskach
v pevnom telese z hlinikového tlakového odliatku. Vhodné pre
pravouhlé rezanie. Vyvazeny, tichy a silny motor. Plynula regulacia
otacok. Kryt z POLYAMIDu spevného sklenenymi vldaknami. Bezpecne
ulozeny v plastovom kufriku (zobrazeny dole).

Gumeny kotué pre LHW

So suchym zipsom na uchytenie brisnych samolepia-
cich kotucov. Priemer 50mm.

Obj. ¢. 28 548 1ks

Brusne samolepiace kotuce pre LHW

So suchym zipsom. Na opracovanie rovnych a oblych
pléch. Priemer 50mm.

Obj. ¢. 28 549 zrnitost 80 12 ks

Obj. ¢. 28 550 zrnitost 150 12 ks

Brusne kottce s brisnou tkaninou pre LHW

So suchym zipsom. Na &istenie, brisenie, zmatriovanie
oceli, Zzeleza a neZeleznych kovov. Vhodny tiez na
odstrariovanie farieb. Priemer 50mm.

Obj. ¢. 28 554 stredny 5ks

Obj. ¢. 28 555 jemny 5ks

Rasplovy kotuc s kovovymi ihlickami z
karbidu wolframu pre LHW

Na modelovanie, Cistenie,
vyhladzovanie dreva, plastu
a sklenych vlakien. Je lahko a
bezproblémovo ovladatelny.
Priemer 50mm. Nevhodné
pre kovy.

Obj. & 29 050

Q00T

Komplet spolu s brdsnym kotti¢om z uslachtilého korundu (zrnitost
60), lamelovym kotuc¢om (zrnitost 100) a reznym kotucom.
Technické udaje:

230V. Vykon 100W, 15 000 ot./min. Kotuce s priemerom 50mm
a otvorom 10mm. Dizka 270mm. Véha 550g. Po vypnuti dobeh
motora pod 1 sekundu. Ochrannd izolacia podla triedy 2.

Obj. ¢&. 28 547

Briisne kotiice z uslachtilého korundu pre LHW

Na hrubé brusenie, brusenie, ostrenie, odstranovanie
hrdze z kovov. Priemer 50mm.

Obj. ¢. 28 585 zrnitost 60

Brusne kotuce z karbidu kremika pre LHW

Na opracovanie velmi tvrdych materialov ako je kamen,
sklo, keramika alebo kalena ocel. Priemer 50mm.

Obj. ¢. 28 587 zrnitost 60

Lamelovy kotuc z korundu pre LHW

Na brusenie a lestenie temperovanej liatiny, sivej liatiny,
uslachtilej ocele, oceli, nezeleznych kovov, dreva a
plastov. Velmi vysoky vykon brusenia materidlov.

Obj. ¢. 28 590 zrnitost 100

Rezaci kottic¢ z korundu pre LHW

50 x 1 x 10mm. Na rezanie ocele, nezeleznych kovov,
plastu a dreva. Priemer 50mm.

Obj. ¢. 28 155 5 kusov

28T

by

N =

Kufrik na uskladnenie pristroja. Vyrobeny z vysoko
kvalitného PP. Pekny tvar, velkost a stabilita umoznuju lahké
uskladnenie pristroja po praci. Miesto pre etiketu na boku
umoznuje lahké oznacenie obsahu.
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Pdsovd bruska BS/E

/N
Design Patent
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Na dobrusovanie tvarov, vybrusovanie malych otvorov,

lestenie, vybrusovanie drazok, vyhladzovanie tizkych profilov.

S hlavou krytu z hlinikového tlakového odliatku. Elektronicka

reguldcia rychlosti brusenia.

@ Vymena brusneho pdsu

behom niekolkych sekund.

So Styrmi brisnymi pasmi

(dva so zrnitostou 100 a dva

so zrnitostou 240). Vyvazeny,

tichy a silny motor.

Kryt z POLYAMIDu spevného sklenenymi vldknami. Brdsne rameno

stlacenim tlacidla oto¢né do 60 stupriov.

Bezpecne ulozeny v plastovom kufriku (zobrazeny vlavo dole).

Brusne rameno je stlacenim
tlacidla otocné do 60 stupriov.

Super - priamociara pila STS/E

03

Design Patent
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Vynikajtci rezny vykon.
Hlava prevodu z hlinikového tlakového odliatku.
Uhlové rezy do 45 stupnov. Redukény prevod a plynula regulacia
poctu zdvihov. Vyvazeny, tichy a silny motor. Plynuld regulécia
otacok. Kryt z POLYAMIDu spevného sklenenymi vldknami.

Idedlna predovietkym na zakrivené rezy do dreva do 12mm, dosiek
plosnych spojov do 5mm a nezeleznych kovov do 3mm. Vratane
Styroch Super - cut pilovych listov s roznym ozubenim pre drevo,
plast a kovy. Bezpecne ulozeny v plastovom kufriku (zobrazeny
vlavo dole).

Technické udaje:

230V. Vykon 80W , 2 000 - 4 500kmit./min. Dizka 230mm. Vaha
700g. Ochranna izolacia podla triedy 2.

Obj. ¢. 28530

Kompaktnd, so silnym kritiacom momentom,
robustnd a viestrannd. Hlava prevodu z hlinikového tlakového
odliatku pre vyssiu stabilitu!

Technické udaje:

230V. Vykon 80W. Brusny pas 10 x 330mm (dostupnd plocha 10
x 110mm). Brdsna rychlost 225 — 450m/min. Dizka 350mm. Véha
650g. Ochrannd izolacia podla triedy 2.

Obj. ¢. 28536

Brusny pas pre BS/E
Brusny pds z uslachtilého korundu s pevnou spodnou tkaninou.

Urceny na brusenie kovov, nezelenych kovov, dreva a plastu. 10 x
330mm.

Obj. ¢. 28 583 zrnitost 80 5ks
Obj. ¢. 28 582 zrnitost 120 5ks
Obj. ¢. 28 581 zrnitost 180 5ks

Podobne, aviak z karbidu kremika na brusenie skla a keramiky.
Vhodné tiez na opracovanie mosadze, ocele, sivej liatiny.
Obj. ¢. 28 579 zrnitost 180 5ks

Pozor:
12 - voltovt priamociaru pilu
STS 12/E ndjdete na strane 18.

Pilovy list so Specidlnej ocele

Brusené, Sikmé ozubenie (rozte¢ zubov 1,5mm). Na rezanie vietkych
druhov dreva, sklovladknitych dosticiek a makkych plastov. Vhodné
pre STS/Ea STS 12/E.

Obj. ¢. 28 054 2 ks

T e e e e

Pilovy list z HSS ocele

S brdsenym vinenym ozubenim (rozte¢ zubov 1,06mm). Na rezanie
oceli, nezeleznych kovov, sklovédknitych dosticiek, vyliskov,
tvrdenych textilii, plexiskla a izola¢nych materidlov. Vhodné pre
STS/E a STS 12/E.

Obj.¢. 28056  2ks
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MICROMOT

Nepracuje kmitavym, ale oscilacnym pohybom!

Preto je mimoriadne vhodnd na rezanie a jemné vyrezdvanie.

Rohovad bruska OZI/E

. [PROXRGON]

Design Patent
Z
B

5ty

Brusna plocha 65 x 65 x 65mm.
Vdaka suchému zipsu rychla
vymena brusneho papiera.

Mald a neprekonatelnd vykonnd briska!

Na brusenie pléch i v tesnych priestoroch: v rohoch, na hranach,
v dutinach. Oscila¢ny pohyb brusnej dosticky zaistuje kludny
chod a umoznuje s ponukou Sirokého prislusenstva rezat,
vybrusovat a pilovat. Elektronicky regulovatelnd frekvencia brusenia
od 3 000 - 10 000 kmit./min. sa méze nastavit pre pracu podla konkrét-
neho materidlu. Specialny jednosmerny motor, silny, tichy a s dlhou
zivotnostou. Hlavné teleso je z vysokokvalitného POLYAMIDu
spevneného sklenymi vldknami.Dodavana s HSS

ponornym pilovym listom (Sirka 14mm pre presné

Stvorcové zarezy do dreva, plastu a hlinika, ako aj

s 10 brasnymi nastrojmi - zrno 80, 150 a 240. V atraktivnom kufriku, ako
je uvedené na pravej strane.

Technické udaje:

230V. Frekvencia brusenia regulovatelna od 5 000 — 12 000kmit./min.
Prikon 80W. Dizka 230mm. Vaha 550g.0chranna izolacia podla triedy 2.
Obj. ¢.28 520

Bruska OZI/E reze aj tam, kde je rotujuci kotuc bezradny.
(Zobrazenie s HSS reznym kotticom, pozri str. 11).

Hlava prevodovky je zo zinkovej zliatiny, ¢o robi hlavu
pristroja tazsiu a lep3ie ide do zdberu. Umoznuje presné a
stabilné uloZenie pohyblivych ¢asti.

/‘
&

Vdaka oscilacii nevznikd vibracia a ani spatny raz.
Vyhodou je, ze je mozné nasadit tiez rezacie listy !

G2

Design Patent

Kufrik na uskladnenie pristroja. Vyrobeny z vysoko kvalit-
ného PP. Pekny tvar, velkost a stabilita umoznuju lahké
uskladnenie pristroja po praci. Miesto pre etiketu na boku
umoznuje lahké oznacenie obsahu.

Pre velmi presné stvorhranné vyrezy je vhodné pouzit
HSS rezny ndstroj s reznou Sirkou od 8 — 14mm.

10



Kompaktnad, lahkd a dobre vyvdzend.
Teraz so super silnym pohonom pre vyssi pracovny vykon.

Brusne ndstroje pre OZI/E

DIha zivotnost vdaka uslachtilému korundu
(oxid hlinity), jemnoznny. So 3pecidlnym poji-
vom, ktoré brani predcasnému zaneseniu. Nos-
nym materidlom je velmi pevny speciadlny
papier so suchym zipsom.

Velké balenie

Obj. €. 28 891 zrnitost 80 25 ks
Obj. €. 28 893 zrnitost 150 25 ks
Obj. €. 28 895 zrnitost 240 25 ks

N M e

HSS- rezny kotuc pre OZI/E

Ideédlny na reza-
nie vsade tam,
kde krutiaci sa
kotu¢ nema
sancu. Reze kov,
drevo, sklola-
minat, plast,

sadru a vela inych

materidlov. Tvar kotica umoznuje preciznu
préacu v rohoch.

@ 65mm, 160 zubov

Obj. ¢&.28 900

Diamantovy rezaci ndstroj pre OZI/E
Idedlny na reza-
nie mramoru,
palenych tehal,
omietky, beté-
nu a mnoho
inych mate-
ridlov. Vhodny
predovsetkym
pre vnutorné Upravy (sanitdrna oblast,
elektroinstaldcie). Zrezany tvar umoznuje
presnu pracu v rohoch.

Obj. €. 28902 priemer 65mm

1
A

HHO KON

HSS ponorné pilové listy pre OZI/E

Pre presné Stvorcové
vyhlbenia a pre vyrezavanie
réznych otvorov.

Pre vyrezdvanie otvorov a
okien na modeloch lodi a
lietadiel. Pre rezanie dreva,
preglejky, plastov a hlinika.
Max. hibka rezu 16 mm.

Obj. €. 28 897 Sirka ¢epele 8mm
Obj. €. 28 898 Sirka ¢epele 14mm

Pdsovd briuska BBS/S

047.
Design Patent
NS

Silnejsi jednosmerny motor, tichy a s dlhou Zivotnostou.

Brusny pas ulozeny vlavo od osi. Vdaka tomu brusi aj v nepristupnych rohoch. Klapka s jemnym
nastavenim zabranuje bo¢nému odrolovaniu pasa. Jednoducha vymena pdasa bez néradia vdaka
pruzinovému systému. Teleso je z POLYAMIDu spe- =

vneného sklenym vldknom. Komplet s upevriovacou
svorkou a po 5 ks z brusnych pasov zrnitosti K 150 a
K 240. Pasova bruska BBS/S e vybavend aj pre stacionar-
nu prevadzku. Upevnovacia svorka patri k dodavke. V
praktickom kufriku (zobrazeny na strane 10).
Technické udaje:

230V, Vykon 150W. Brusny pas 40 x 260mm. Brusna
plocha 60 x 40mm. Rychlost pasu 160m/min. Dizka .
175mm. Véha 700g. Ochrannd izolacia podla triedy 2. '

Obj. ¢. 28 526 (&

Brusne pdsy z uslachtilého korundu (oxid hlinity).
Na brusenie kovov, nezeleznych materialov, dreva a plastu.
40x265mm. Zrezany tvar umoznuje presnu pracu v rohoch.

Obj.€.28922 zrntitost 80 5ks
Obj.€.28924  zrntitost 150 5ks
Obj.€.28928 zrntitost 240 5ks

MICROMOT - Drziak strojov

Sluzi na staciondrne nasadenie MICROMOT - T
elektrondradia. H
Stroje sa upnu za pomoci plastového drziaka do
stolového zveraka. Je to mimoriadne vhodné pre
priemyselnu vitacku - brasku IBS/E, pasovu
brasku BS/E, uhlovt brasku LHW, priamodiaru -
pilu STS/E a rohovt brasku OZI/E.

Plastovy drziak je z POLYAMIDu spevneného
sklenymi vlaknami.

Obj. ¢. 28410

11




MICROMOT

Elektrické rezbdrske dldto MSG

004763
Design Patent
2
S

Sucastou dodavky su tri japonské, ru¢ne brasené,
bi-metalové dlata.

Na opracovanie vietkych druhov dreva. Na renovaciu a opraco-
vanie nabytku a obnovu starozitnosti.

Na vyrobu $ablén z linolea a jemné odstrafiovanie naterov. Taktiez
na opracovanie sadry. Pohon: jednosmerny Specidlny motor , tichy
a s dlhou Zivotnostou. Hlava prevodovky je z hlinikovej tlakovej
zliatiny. Hlavné teleso z POLYAMIDU vystuzeného sklenenymi
vlaknami. Tri kvalitné japonské dlata z bi-metalu (U-tvar, V-tvar a

Design Patent
\Z,

Kufrik na uskladnenie pristroja. Vyrobeny z vysoko
kvalitného PP. Pekny tvar, velkost a stabilita
umoznuju lahké uskladnenie pristroja
po praci. Miesto pre etiketu na boku
umoznuje lahké oznacenie obsahu.

Multiprofilovy brasny
kamen

Predprofilovany povrch pre ponuknuté
tvary rezbarskych dlat nabrusi ostrie
dlatok ako Ziletku.

Obj. €. 28 578 Velkost: 100 x 63 x 15mm

12

Pre stoldrov, modeldrov a umeleckych rezbdrov.

Teraz aj s hlavou prevodovky z hlinikovej zliatiny.

plochy tvar) patria ku dodavke. Kufrik je pekne formovany a stabilny
z vysokokvalitného polypropylénu.

Technické udaje:

230V, 50W, 11 000 kmit./min. Dizka 230mm, Véha 680g, Ochrann4
izolacia podla triedy 2.

Obj. ¢. 28 644

Pozndmka:
Rasplovy kotuc z wolfram karbidu je idedliny
ndstroj pre drevorezbdrov a je pouZivany pri prdaci s
uhlovou bruskou s dlhym krkom LHW. Ponuka na
strane 8.

Ndhradnd sada dldt pre MSG

Z vysokokvalitnej ocele bi-metal (Made in
Japan). Nosny material (ocel) je spojeny s
extrémne tvrdou volfrdmovou ocelou. Spicky
su brusené ru¢ne kus po kuse. Kazda
jedna cepel v tvare pismena V, zaoblena
velkd a mald, ako aj plocha rovna a zao-
blena.

Obj. ¢.28 572




PROXXGN

MICROMOT Plynuld reguldcia otdcok pre nizke a konstantné otdcky

pri vysokom pritlacnom tlaku.

Uhlovad lesticka WP/E

Design Patent

Balené v pevnom plastovom kufriku vrdtane
prislusenstva pre okamZité pouZitie stroja.

Pre dokonalé plochy aj v tesnych priestoroch: pre R,
konecnu upravu prazdnych ploch, cistenie, odstranenie )
hrdze, az po ,finalnu Gpravu” po lakovani.

Viyvéazeny Specialny silny motor, tichy a s dlhou zZivotnostou. Ticha prevo-
dovka z tlakovej zliatiny hlinika s plynulou regulaciou otacok (full-wave elek-
tronika) pre nizke a konstantné otécky aj pri vysokom pritlaku.

Telo z POLYAMIDU vystuzeného sklenenymi vidknami s makkymi komponentmi.
Dodévané v pevnom plastovom kufriku s origindlnym prislusenstvom pre okamzité
poutzitie stroja. Gumeny kotuc s hacikom a suchym zipsom, lestiaca Spongia (stredna
tvrdost), lestiace rino, lestiaca plst (strednd tvrdost), brusne kotuce - 12 ks zrno K 2 000,
leStiaca emulzia NIGRIN (75ml) a handricka z mikrovlakna.

Technické udaje:
230V. 100W. 800 - 2 800rpm. Dizka 270mm. Hmotnost 720g. Ochrannd izolacia pod!a triedy 2.

Obj. &. 28 660

Prislusenstvo pre uhlovu lesticku WP/E

Gumeny podporny tanier Lestiaca plst, strednd tvrdost
Pre pouzitie s leStiacou Spongiou, leStiacim rinom, N Pre lestenie kovov (nerezovej ocele, mosadze a
lestiacou plstou a brdsnymi kotuc¢mi. S hacikom a medi). S hac¢ikom a suchym zipsom. @ 50mm.

suchym zipsom. @ 50mm.
Obj. €.28 666 2 kusy
Obj.¢.28548 1 kus

Lestiaca Spongia (modrd = strednd tvrdost) Super jemny brusny kotué, zrno 2000

Pre nandsanie lestiacej emulzie na povrchy s fa- Vyrobeny z karbidu kremika. Pre dodato¢nt po-
rebnym naterom a kovové povrchy s naslednym vrchovu Upravu naterov alebo odstrafiovanie la-
prelestenim. S ha¢ikom a suchym zipsom. @ 50 x kov. S hacikom a suchym zipsom. @ 50mm.

25m.
Obj. €.28 670 12 kusov

Obj. ¢.28 662 2 kusy

Kotuc s lestiacim riinom Handricka z mikrovldkna
Viysoko kvalitné, husté lestiace runo pre 3etrné Pre kone¢nu Upravu lestenych povrchov. S jemny-
lestenie. S hacikom a suchym zipsom. @ 50mm. mi okami a bez Svov.
20 x 20cm
Obj.&.28 664 2 kusy
Obj. ¢.28 678 2 kusy
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MICROMOT

MICROMOT 230/E

S priemerom @ 37 mm a hmotnostou len 270 g pontika pohodinu

manipuldciu na spickovej urovni vo svojej triede.

Pre vitanie, frézovanie, brusenie, lestenie, kefovanie, rezanie a
gravirovanie. Extrémne tenky kryt (z POLYAMIDU vystuzeného
sklenenymi vlaknami) s makkou rukovdtou, umoziujicou
drzanie pristroja len dvoma prstami (uchopenie ako pero).
Vyvéazeny Specialny jednosmerny DC motor. Tichy s extrémne dlhou
zivotnostou. Maximalna rychlost 22 000rpm moze byt priebezne re-
gulovana na 6 000rpm prostrednictvom elektroniky. Ponuka takmer
rovnaky krutiaci moment v spodnom rozsahu otacok. To je doélezité
najma pri mikro vitani, kefovani a lesteni.

Hriadel s gulovym loZiskom. Vysoko kvalitné ocelové kliestiny
MICROMOT: umoznuju upnutie aj najmensich néstrojov a stopiek

Podstavec pre hornu frézu OFV

Pre MICROMOT jednotky so standardnou 20mm objimkou. Na
drazkovanie, frézovanie a opracovavanie.

Bez ohladu na to, ¢i s paralelnym dorazom (max. 150mm), pre
kruhové frézovanie s vodiacim kolikom (100 - 400mm) alebo
volne. Z liateho hlinika s pria-
mo-frézovanym povrchom
loziska. Ovladanie nastavenia
hibky s prednastavitefnym
pohybom. Idealne tiez ako
voditko vrtaka pre vrtanie
kruhovych casti cez prizmu do
vodiacej dosky.

Obj. ¢. 28 566

Pozndmka:

Jednotlivé rezné telieska na drevo s
volfrdm-karbidovymi cepelami su
zobrazené na strane 35.

14

bez chvenia a hadzania pristroja. Sklu¢ovadlo pre vymenu néstrojov
mozno uzamknut zatlacenim tlacidla. 20mm Standardna objimka
pre upnutie do stojanov MICROMOT. Sucastou dodavky su ocelové
kliestiny (1-1,5-2-2,4-3a3,2mm)

Technické udaje: e
230V. 80W. 6 000 - 22 000rpm. ﬁg

Hmotnost 270g. Ochrannd izolacia
podla triedy 2

Obj. &. 28 440

Vyobrazend profi vitacka/
bruska IBS/E nie je
stcastou doddvky.

Y oo



PROXXGN
MICROMOT

Stihly a lahky: vykonny specidlny DC motor zarucuje
vysoky rezny vykon !

MICRO-rezacka MIC

Na rezanie dreva, umelej hmoty, sklolaminatu, papiera, lepenky, félie a podobnych
materialov. Hrubka rezu je 0,5mm.

Kryt zo sklolaminétu vystuzeny polyamidom. Prevodovka z temperovanej ocele. MIC umoznuje Design Patent
Lponorit sa” do povrchu opracovdvaného dielca (napr. na vyrezy). Rezny kotuc¢ sa pri rezani
posuva automaticky. So skrutkovac¢om pre vymenu pilového listu.
Technické udaje:

230V. 40W. 20 000/min. Maximalna hibka rezu 4mm. Hribka rezu 0,5mm. Véha cca. 300g.
Ochranna izoldcia triedy 2.
Obj. ¢. 28 650

Nahradny kotuc pre MICRO-Cutter MIC

Pruzinova ocefl (tvrdost 55 HRC). Zuby kotuca
su Sikmo brusené. 23 x 0,3mm, stredovy
otvor 2,6mm.

Obj. ¢. 28 652

I I:.h f o

Podiamantovany rezny kotuc pre MICRO rezacku
MiIC
S otvormi na chladenie. Na rezanie por-
celanu, plastov, sklolaminatu a epoxidovych
plosnych spojov 23 x 0,6mm. S otvorom
2,6mm.
Obj. &. 28 654

Kompaktny vysdvac do dielne CW-matic

Chytré rieSenie pre cisté pracovné prostredie: s priamym napojenim na elektrické naradie
od 25 do 2,000 W. Vysavac bezi tak dlho, ako bezi stroj. 5 sekundovy dojazd po vypnuti
stroja.
Tichy chod pri vysokom sacom vykone. Velky skladany filter z PP, ktory je mozné cistit manualne
aj vodou. Pridavny jemny filter z papiera (pre funkénost pristroja nie je bezpodmienecne nutny).
Jednoduché vyprazdnenie zdsobnika - veko pristroja sa odnima spolu s motorom. Opa¢nym
zasunutim hadice je mozné pouzit vysavac na fukanie. Vhodny aj pre vysavanie tekutin. Doda-
vany s 3,5m hadicou, 2-dielnou hlinikovou trubicou (98cm), nadstavec na vysavanie podlahy,
nadstavec s kefkou, Uzky nadstavec a adaptér na pripojenie Standardného nadstavca, ktory
umoznuje pripojenie vietkych pristrojov PROXXON. Pridavny drziak hadice umoznuje fixovanie
hadice na urcitom mieste (popis vlavo). Vratane 6 ks papierovych vreciek na odsavanie jemného
prachu.
Technické udaje:
230V. 1 100W. Pripojenie elektronaradia od 25 do 2 000W. Zasobnik 18l. 5m privodna $nura.
Obj. ¢. 27 490

g )

Jemny papierovy filter pre CW-matic T
. . e L. . . , ., IIl_"__‘.--i

Pre potreby jemnej filtracie. Pri vysavani kvapalin

je ho potrebné vybrat. =TT

Obj.¢. 27494  5ks \

Skladany filter pre CW-matic .
Prakticky drziak sacieho hrdla je sucastou Vyrobeny z PP. Méze sa Cistit na sucho, alebo na Ill II [I
doddvky: mokro.

Na upevnenie vysavacovej hadice. 20mm ¢ap na zastrcenie univerzal- Obj. ¢. 27 492 1ks [
|

neho drziaka UHZ (na strane 22 ) a kolajnicova spojka na pripevnenie ku
kazdému zveraku.




PROXXON
MICROMOT

MICROMOT 50 a 50/E

o Na vitanie, frézovanie, brisenie, lestenie, kefovanie, Cistenie,
odstrariovanie hrdze, rezanie, gravirovanie, cizelovanie, signovanie.

® Na opracovanie ocele, uslachtilych kovov, skla, keramiky,
umelych hmoét a minerélov.

/N

rukovate.

06.

Design Patent
S
o O

[FRERNEN)

Stabilné pevné telo z POLYAMIDU
vystuzeného sklenenymi vliaknami.
S makkymi komponentmi v oblasti

Precizne pristroje MICROMOT 50 a 50/E. S vretenom uloZzenym v

gulickovom lozisku a upinanim ndstrojov s vysokoucinnymi kliestinami.

® Pre elektronikov, modelarov, jemnych mechanikov, $perkarske
dielne, optiku, umelecké remesld, pedikuru, zubarsku techniku,
vyrobu néradia a foriem.

® Bezpecné 12V napatie, vdaka ktorému sa pristroj hodi tiez na
pracu s chladiacou emulziou (brusenie a rezanie za mokra)!

Standardna objimka 20mm umoziuje
uchytenie do vrtacich stojanov

MB 140/S a MB 200, ako aj do univer-
zalneho drziaka UHZ.

100 000 krdt osvedcené pristroje, ktoré svojim majitelom priniesli vela radosti.

Vdaka 35mm priemeru pristroja je vo svojej triede velkostou neprekonatelny. A k tomu minimdlna hmotnost 230g a tichy chod vdaka vyvdZzenému motoru.
Vreteno zo Specidlnej brisenej ocele je uloZené na preciznych guléckovych loZikdch. Vysokokvalitné ocelové kliestiny MICROMOT (popis na strane 6) umoZniuju
precizne vycentrované upevnenie aj tych najmensich ndstrojov bez chvenia a hddzania pristroja. Ako vsetky pristroje tejto velkosti napdjanie je nizko voltovym
bezpecnostnym napdtim. Pre prdcu je potrebny sietovy adaptér s minimdlnym vykonom 1A. K napdjaniu pristrojov odporic¢ame zdroje MICROMOT NG 2/S,

NG 2/E alebo NG 5/E (strana 21).

Vrtaci a frézovaci pristroj MICROMOT 50/E

S regulaciou od 5 000 - 20 000/min. Specidlny DC-motor s
vyvazenym rotorom, silny pri prenikani materidlom, tichy a trvécny.
Plynuld elektronickd reguldcia otdc¢ok s Feeback-Efektom (vysoka
trak¢na sila aj pri nizkych otéckach). Precizny hriadel z brusenej
ocele ulozeny v gul6¢kovom lozisku. Teleso je z POLYAMIDU spev-
neného sklenymi vlidknami a s prijemnou dotykovou plochou. M4
20 mm upeviovaciu objimku MICROMOT pre upnutie do stojanov
a drziakov. Obsahuje MICROMOT ocelové kliestiny (po jednom kuse
priemeru1-1,5-2-24-3a3,2mm).

Technické udaje: Priame napatie 12 - 18V. 40W. 5 000 — 20 000rpm.
Dizka 220mm. Hmotnost 230g.

Obj.¢.28510

VFtaci a frézovaci pristroj MICROMOT 50

Bez regulécie otacok (konstantné otacky 20 000/min).

Ostatné technické vlastnosti a vybava rovnaka ako pri modeli
MICROMOT 50/E.

Obj. ¢. 28 500

Ochranny kryt pre rucné pristroje MICROMOT s 20mm upinanim

Obj. ¢. 28944

16

Pre pracu s pilovymi kotu¢mi, reznymi kotucmi, frézami, brdasnymi
telieskami, drotenymi kefami a lestiacimi néstrojmi. Maximalny
priemer nastroja 22mm. Jednoduch4 montaz.



PROXXGN
MICROMOT

Pozndmka:

MICROMOT 50/EF méZe pouzivat na upnutie aj ocelové upinacie
kliestiny. To sa odporuca najmd pri frézovani a
prdcach, kde vznikd velky bocny tlak a pri dlhsej
prevddzke. Vdaka trom celustiam vznikd pod-
statne lepsie vystredenie upinacich stopiek. Pre

minimdlnu hddzavost a prakticky prdcu bez vibrdcii su kliestiny

lepsie, ako sklucovadilo.

Predlzovaci kabel MICROMOT. 300 cm.

Pre 12 V pristroje. Zastrcka
a zasuvka su zabezpecené
proti prepélovaniu.

Obj. &.28 992

Nozny spinac FS. Pre volné ruky pri prdci.

Pre vietky pristroje s EURO vidlicou (ochranna trieda 2) a vyko-
nom do 500W. Vhodné tiez pre stolové zariadenia. Kryt z NYLONu
spevneny sklenym vldknom.
Privodny sietovy kabel dizky
250cm k el.sieti 230V. Vystup-
ny kabel je 50cm dihy.

Pri 12 V pristrojoch sa spinac
napéja na sietové zdroje.

Obj. &. 28 700

Novy pristroj 50/EF s rychlosklucovadlom.
Prakticky pri prdcach s ndstojmi s r6znymi priemermi upnutia.

MICROMOT 50/EF

Rychlosklu¢ovadlo od 0,3 - 3,2mm. Vyhodné
predovsetkym pri pracach s réznymi priemermi
HSS vrtékov, podla normy DIN 338.

20mm objimka, umoznuje upevnenie do
MICROMOT prisludenstva.

Stabilné teleso zo sklovlaknom spevneného
POLYAMIDu a prijemny makky materidl v
oblasti drzania stroja.

Stihly, dobre sediaci v ruke a lahky.
Rychlosklucovadlo a elektronicka
regulacia otacok s Feedback — Efektom
(vysoky krutiaci moment aj v spodnej
Casti otackok). Vyvazeny, silny jednos-
merny motor, tichy s dlhou Zivotnostou.
Na prevadzku je potrebné napajacie
trafo. Odporuc¢ané MICROMOT sietové
zdroje od 1A.

Technické udaje :

Jednosmerné napétie 12 - 18V. Vykon
40W. 5 000 - 20 000/min. Dizka 220mm.
Véaha 230g.

Obj.¢.28 512

Modeldrska a gravirovacia sada. Kompletne s vitackou - briskou MICROMOT 50/E,

sietovym zdrojom a 34 dielnym prislusenstvom v dentdlnej kvalite.

Vitacka-frézka MICROMOT 50/E (zobrazena vlavo). K tomu 34 dielne prislusenstvo v priemyselnej resp.

dentalnej kvalite:

1ks diamantovy brusny hrot, 1ks jemna frézka, Tks mikrovrtak 0,5 a Tmm, 1ks mosadzna kefka, 4 ks brusne telieska
z uslachtilého korundu (kotug, klobucik, gulicka a kuzel), Tks rezaci kotu¢ na drevo, po 2 ks brasnych kotucov
z uslachtilého korundu a karbidu kremika, 20ks reznych kottuc¢ov na kov, 1ks drziak naradia. ESte k tomu 6 ks
MICROMOT-ocelovych upinacich kliestin od 1 - 3,2mm. (popis na strane 6), vratane sietového zdroja pre 230V

napdjanie (12V vystupné jednosmerné napatie pri 1A).
Obj. ¢.28 515

Balené v stabilnom, plastovom kufriku s modernym dizajnom,

vratane 34 dielneho prislusenstva v priemyselnej resp. dentalnej kvalite.

|06

Design Patent
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MICROMOT

Jemnd bruska a vitacka FBS 12/EF

Na jemné brusenie, vitanie, frézovanie, lestenie, kefovanie, rezanie,
gravirovanie, cizelovanie.

So sklu¢ovadlom (rozsah upnutia 0,3 - 3,2mm). Gul6ckovo uloZzené
presné vreteno z brusenej ocele, ktoré je mozné pri vymene nastroja
aretovat stlacenim tlacidla. Po vyskrut-kovani hlavy vretena je mozné
nasadit ocelové kliestinové upinacie puzdro (pozri str. 4). Ventilator
zaistuje ucinné chladenie motora. Vysoko kvalitny jednosmerny motor
s plynulou reguldciou otdcok s Feedback-Efektom. Teleso je z POLYA-
MIDU spevneného sklenymi vlidknami.

Technické udaje: Jednosmerné napatie 12 — 18V. Prikon 100W, elek-
tronicka regulacia otacok 3 000 — 15 000 ot./min. Dizka 185mm. Véha
450g.

Obj. ¢.28 462

Pozndmka:
Pre prdcu s FBS 12/EF a STS/E odportcame pouZit sietové adaptéry
MICROMOT s vykonom od 2 A (pozri stranu 21).

Priamociara pilka STS 12/E

Design Patent

Oty

MICRO-Driver

Jemné skrutkovace pre elektronikov, hodinarov, zlatnikov,
jemnych mechanikov a modelarov. Spice z vysoko legovanej nikel
- chrém - molybdénovej ocele (SAE 8660). Extrémne tvrdé a pevné.
Pochromované s brunyrovanymi Spicmi. Ergonomicky formovana
rukovat z kvalitného plastu (odolné voci otrasom a kyseline).

S oto¢nou hlavi¢kou a protismykovymi drazkami.

@ Plochy: 1x50,2x50,3 x50

@ Krizovy: PH 000 x 50, PH 0 x 50, PH 1x 50
€ TX:5x50,6x50,8x50, 10x50, 15 x 50
O 6-hran: 1,5x50,2x50, 2,5 x50, 3 x 50

Obj.¢.28 148 15 ks vsade

Pozor:

Pri prdci s Mikro - skrutkovacmi zabudnete na hrubd silu. Zvyknete
si na jemnu pokojnu prdcu s citom. Otoc¢nd hlavicka a drdzky
pozdi? rukovdte zabrariuji vysmyknutiu z ruky.

18

Cenovo dostupné a velmi odolné 12 V ndstroje pohdnané MICROMOT

sietovymi adaptérmi s vykonom od 2 A.

06:
06253

b
oy

Idedlna pre zakrivené rezy do dreva (do 10mm), plosnych dosiek (do
3mm) a nezeleznych kovov (do 2,5mm).

S vykonnym 3pecidlnym DC motorom. Reguldcia otdcok so spatnym
efektom. Kryt zo sklolaminédtu vystuzenym polyamidom. S pridavnym
gul6¢kovym adaptérom pre pracu na vypuklych a kon-
kadvnych povrchoch. Zamenitelny za normalnu stolovu
pilu odskrutkovanim skrutky. Vratane 2 pilovych listov
(hruby a jemny). Pre ndhradné pilové listy pozri str. 9.

Technické udaje:

Jednosmerny pruad s napatim 12 - 18V. Prikon 100W.
Zdvih 6mm, pocet zdvihov (regulovatelny od 2 000 - s
5 000/min). Dizka 180mm, vaha 480g.
Obj. ¢. 28534

S :
LN ] * ]

0
Pevné miesto pre kazdu velkost 1 r F r T'F n
v praktickom plastovom stojane y HERILE A

s moznostou upevnenia na stol,
ale aj na zavesenie na stenu.



PROXXGN
MICROMOT

Ceruzkovd bruska PS 13

Idealna pre opracovanie povrchu v Skarach, drazkach, priehrad-
kach a malych rohov. K pristroju patria 4 rovné a 4 zahnuté brisne
nadstavce s roznymi pléskami. Dalej 3 kusy samolepiaceho brus-
neho papiera so zrnitostou
180, 240 a 400. Na kazdom je
vyrazenych 20 roéznych tva-
rov.

Technické udaje:
Jednosmerny prud s
napatim 12 - 18V. 8 000
kmit./ min. (2,5mm). Dizka
160mm, véha 130g.

Obj. ¢. 28 594

Upozornenie:

Pre prdcu je potrebny sietovy zdroj s minimdlnym vykonom 1A.
K napdjaniu pristrojov odportcame zdroje MICROMOT NG 2/5,
NG 2/E alebo NG 5/E (strana 21).

Mikroskrutkovac MIS 1

Pre momenty od 0,35 do 2Nm. Prepina¢ umoziuje zapnut/
vypnut/spatny chod, tiez je idealny na rezanie vlakien.

Maly, fahky a lahko ovlddatelny. Sklu¢ovadlo ulahcuje vsadenie
vsetkych nadstavcov az do 6,5mm (aj pre Standardné 1/4" bity). Kryt
zo sklolaminatu vystuzeny polyamidom. Kompletne so 16 nadstav-
cami z chrom-molybdénovej ocele.

SOREERXN
/2R

sk

Pozndmka:
Spolu s vitacim zariadenim BV 2000 je MIS 1 riesenim
problému pri rezani osnov (pozri stranu 50!).

Superjemnd bruska s linedrne brusiacou plochou (nie rotujtucou).

01 5,
28 01 59
Jo

Ndhradny brusny papier pre PS 13
Po troch kusoch s 20 réznymi tvarmi. Samolepiaci.

Obj. ¢. 28 822 zrnitost 180
Obj. ¢. 28 824 zrnitost 240
Obj. ¢. 28 826 zrnitost 400

Technické udaje:

Jednosmerné napatie 12 - 18V. Vykon 50W. Krdtiaci moment od
0,35 - TNm (Stupen 6 eliminuje funkciu spojky = cca 2Nm). Dizka
200mm. Véha 415g. Odporu¢ame MICROMOT - sietové zdroje od 2A.

Obj. &. 28 690

Zobrazeny sietovy zdroj MICROMOT
NG 5/E nepatri k doddvke.

@ Plochy: 0,3x1,5/0,35x2/0,4x2,5mm
O PH:0,1

) ™x:6,8,10

@ Sesthran (orech):3-3,5-4-4,5-5mm
QO Sesthran (imbus): 1,5 -2 -2,5mm
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MICROMOT

Gravirovaci komplet so ,,skiisobnym pohdrom*”

Gravirovacka GG12 so Specialnym jednosmernym motorom, tichy s
dlhou zZivotnostou.

Teleso je z kvalitného polyamidu, k tomu sietovy zdroj, skiSobny zosit
predléh s ndvodom. Vietky potrebné nastroje: po 1 diamantovej stopkovej
bruske v tvare gulky s priemerom 1 a 1,8mm na rysovanie a linkovanie. Po 1
stopkovej bruske z karbidu kremika v tvare kuzela a valcek na zmatriovanie.
Kazda suciastka ma pevné miesto v plastovom kufriku. Kompletne so
sietovym zdrojom 0,5A.

Technické udaje:

Napétie 12 - 18V. 20 000rpm. Dizka 145mm. Vaha 50g. Hmotnost 50 g (bez
kabla).

Obj. ¢. 28 635

Gravirovacka GG 12, samostatne

Vratane 1ks diamantového brusneho hrotu (gulova hlavicka 1,8 mm). Pre
préacu je potrebny sietovy zdroj s minimalnym vykonom 1A. K napajaniu -
pristrojov odporti¢ame zdroje MICROMOT NG 2/S alebo NG 2/E.
Obj. ¢. 28 592

Sidedlnou sadou pre zaciatok, 100 000 krdt overenou

gravirovackou GG12 mézete zacat'ihned’!

| GLELBELLT]

Kazda suciastka ma pevné miesto
v plastovom kufriku.

MICROMOT - ohybny hriadel’s jemnou hlinikovou ruckou.
Prevedenie s upinacimi kliestinami alebo so sklucovadlom.

20

Ohybny hriade MICROMOT 110/P
Dvojnasobné loziskové uloZenie umoznuje az 25 000 ot./
min. Sustruzena hlinikova rukovat s ocelovym hriadelom
ulozenym vo dvojitom loZisku. Gulé¢kovo ulozeny koniec
stopky. Vysoko ohybny materidl (ziadne nadmerné
zahrievanie pri Uzkych polomeroch). Moznost upevnenia
ocelovych kliestin MICROMOT. K baleniu patri 6 upinacich
kliestinovych puzdier (1-1,5-2-2,4-3 -3,2mm).

Obj. ¢. 28 620

Ohybny hriadel MICROMOT 110/BF

B, ). rrovon  JP—

Tak, ako vyssie popisany, aviak s rychlo - sklu¢ovadlom od
0,3 do 3,2mm. Prakticky pri pracach s rozdielnym prieme-
rom stopky.

Obj. ¢. 28 622



.,, . o . . -
MICROMOT Sietové zdroje MICROMOT. Bezpecny zdroj energie pre rucné

nizkonapdtové pristroje PROXXON. S praktickym odkladacim drziakom.

Sietovy zdroj - MICROMOT NG 2/E

Design Patent

2

Velmi kompaktna konstrukcia. Kryt z nylonu (vysoko tepelne
odolny material, povoleny pre transformatory). Zasuvka na
zéastréky MICROMOT s ochranou proti prepélovaniu. Cerveny LED
ukazovatel prevadzkyschopnosti. PTC (pozitivny tepelny koeficient)
brani pretazeniu, nedochadza k automatickému znovuzapojeniu
pripojeného pristroja. Po vychladnuti je nutné zastrcku vytiahnut.
Moderny tvar s otvormi na nastroje. Skldpacie odkladacie rameno
zaistuje bezpecné miesto na pristroje MICROMOT, ktoré su tak
stale po ruke. Elektronickd regulacia riadena tyristormi s Feedback
- Efektom zaistuje konstantné pracovné otacky a vysoky moment

otacania aj v spodnom rozsahu otacok.

Sietovy zdroj MICROMOT NG 5/E

V kompaktnom kryte z NORILU (odolny voci teplote). Velky
prud 5A.

Elektronicka regulacia riadena tyristormi zaistuje presné otacky
a vysoky krutiaci moment aj v spodnom rozsahu otacok. 3
zasuvky na zastrcky MICROMOT. 1 univerzalna zastr¢ka na
beznu bandnikovu zéastrcku (priemer 4mm). Hlavny vypinac
na celkové vypnutie. Cerveny LED ukazovatel prevadzky. PTC
(pozitivny tepelny koeficient) bréni pretazeniu, nedochadza
k automatickému znovuzapojeniu pripojeného pristroja. Po
vychladnuti je nutné zéstrcku vytiahnut. Otvory na odkladanie
stopkovych nastrojov s priemermi 2,35 a 3mm.

Sklapacie odkladacie rameno pre MICROMOT pristroje.

Technické udaje:

Napatie: 230V, dodavany prud 4,5A pri 16V pri volnobehu a 12V
prevadzkové napatie. Vaha 2 000g. Ochranna izolacia podla
triedy 2.

Obj. &.28 704

/

Pozndmka :

Hodnoty vo Watoch boli namerané podla normy
ICE - 745 - 1. Uddvaju prikon (nie vykon) pri pre-
hriati pristroja, krdtko pred zablokovanim vretena.
Jednd sa tak o hodnoty, ktoré sa v praxi takmer vébec
nevyskytuju, popripade iba velmi krdtko. Vsetky nami
odporucané pristroje st viac nez dostatocne dimen-
zované.

Tieto adaptéry nezahimaju ilustrované frézky / vrtdky.

Technické udaje:

Napatie: 230V, Doddva prud: 2A pri 16 V pri volnobehu a 12V
pracovné napatie. Vaha 1 000g. Ochrannd izolécia podla triedy 2.
Obj. ¢.28 707

Sietovy zdroj MICROMOT NG 2/S

Zhodny s vyssie opisanym pristrojom NG 2/E, ale bez elektronickej
regulacie otacok.
Obj. ¢. 28 706

FEOREN

Design Patent
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PROXXGN

MICROMOT

Vitacie stojany MICROMOT vyrobené zo zliatiny hlinika.
S CNC frézovanym vedenim a uloZenim. Iny svet.

Design Patent

VFtaci stojan MICROMOT MB 200

Hlava ramena s rybinovitym vedenim, oto¢na az o 90° (nastavovacim
prstencom). Umoznuje sikmé vitanie, mnohostranné frézovanie.

Silno redukovany posuv ozubenych ty¢i s vratnymi pruzinami umoznuje vacsiu
citlivost a mensiu ndmahu. Prakticky ukazovatel hlbky vrtu s nastavitelnym
vypinanim (maximalny pracovny zdvih 40mm).

20mm upeviovacia objimka pre MICROMOT vitacky a frézy. Masivny, silne
pochrémovany stojan (280 x 20mm). Maximalny dosah (vzdialenost od stredu
stojana po stred pristroja) 140mm.

Rovinne frézovany st6l (220 x 120mm) s paralelnym dorazom a mierkou.
Z4avitové vitania pre upevnenie suradnicového stola MICRO KT 70 a vitania pre
samotné upevnenie vitacieho stojana. Hmotnost 2,2kg.

Obj. &. 28 600

Pozndmka:

Dizajnéri Proxxon preferuju hlinikové tlakové odliatky. Uslachtily, nerezovy a staticky
odolny materidl. Kovania a poddvace su vyrobené na nasich modernych CNC
strojoch (frézované, liniovo vyvitané, sustruZené atd.). Dokonald presnost!

Zverdk MS 4

Zinkovy tlakovy odliatok.

S tromi rovinne frézovanymi plochami. S drazkami pre licovanie na pozdizny
doraz pre vftaci stojan MB 140/S a MB 200 a stolovu vitacku TBM 220. Zvisld a
vodorovna prizma na gulatinu. Sirka ¢elusti 50mm a vyska 10mm. Max. $irka
rozovretia 34mm.

Obj. ¢.28 132

£ 5 o Vrtaci stojan MICROMOT Univerzdlny drZiak UHZ
MB 140/S /.

e

Pre citlivy posuv pomocou ovladacieho
kotuca a vackového loziska.
Dosah (vzdialenost od stredu stojana po
stred pristroja) 140mm s vribkovanymi skru-
tkami pre jednoduchsie hrubé vyskové
a nastavenie. Pracovny zdvih 30mm.
3 Aj tu 20mm upevihovacia
objimka. Je vykyvna o 90° na
obe strany. Ostatné technické udaje
tykajuce sa pracovného stola a stojana su
identické s hore popisanym stojanom MB 200.

—

Obj. &. 28 606
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Drziak s gulovym kibom umoziuje
otacanie na vsetky strany.

20mm upinanie pre vitacky a frézy FBS 240/E, FBS 12/E,
IBS/E, LBS/E, MICROMOT 50, | :
50/E a 50/EF. Zinkovy
tlakovy odliatok. Vdaka sil-
nému celustovému
zovretiu ho je mozné
upevnit na pracovné stoly a
pracovné dosky az do hrubky
60mm. Alternativne upevnenie pomocou
dvoch beznych skrutiek.

Obj.¢.28610



MICROMOT

Saradnicovy stél MICRO KT 70

Z vysoko pevného hlinika (so zhustenym povrchom) s
nastavitelnym rybinovym vedenim bez véle.

Tri priechodné drazky v tvare T (norma MICROMOT 12 x 6 x 5mm).
Posuvné pravitko ulahcuje umiestnenie prie¢nych sani. Ru¢né
regula¢né koliesko s kruzkom nastavitelnym na 0 : 1 otocenie =
posun o Tmm, 1 dielik = posun o 0,05mm. K stolu patria zobrazené
upinacie listy a upevriovacie prvky pre MBS 140/S, MB 200 a TBM 220.
Technické udaje:

Rozmery stola 200 x 70mm. Rozsah nastavenia X (prie¢ne)

134mm, rozsah nastavenia Y (hibkové) 46mm, konstrukéna
vyska 43mm.

Obj. &.27 100

2ks upinacie listy
patria k stolu.

St6l 200 x 70mm. S troma
priechodovymi drazkami
(norma MICROMOT:

MICRO - suradnicovy stol KT 70. Maly a precizny.

Pre vrtaci stojan a stolovu vitacku TBM 220.

Upinacie listy z ocele

Patria sice k baleniu KT 70, avsak je mozné ich objednat zvlast.
2x upevnovacie listy, 2x stuprovité bloky, 2 T

2x matica, 2x skrutka s normou MICROMOT. | %, ‘g" A
Pre obrobky do hribky 20 mm.

Obj. ¢.24 256

Pozndmka:

MICRO krizovy stél KT 70 je taraz k dispo-
zicii aj ako KT 70/CNC (s dvoma krokovy-
mi motormi pre osi X - priecne a osi Y -
pozdizne). Ndjdete ho na strane 52.

Posuvné pravitko upresnuje
umiestnenie priecnych sani.

12x 6 x 5mm).
Ru¢né koliesko s krizkom
= (1 otocenie = posun o Tmm,
| 1dielik = posun o0 0,05mm).
Zverdk pre jemnu mechaniku FMZ
/N
Tlakovy zinkovy odliatok s kibom.

Vdaka silnému celustovému zovretiu ho je mozné upevnit na stol
az do 60mm. Drziak s gulovym kibom umozuje ota¢anie na vietky
strany (tiez dole). 75mm celuste s ochrannym potahom pre citlivé
obrobky. Rozsah 70mm. Vaha 1,6kg.

Obj. & 28 608

Zverdk pre jemnu mechaniku FMS 75
Identicky s FMZ, avSak bez skrutky.
Vdaka silnej pakovej prisavke ho je mozné bleskovo upevnit na

akukolvek hladku plochu.

Obj. &. 28 602




Nadstavce pre vitacie a frézovacie systémy MICROMOT v priemyselnej a dentdin

Wolfram vanddiové frézovacie bity

Pre e ‘;‘3 ‘>‘>
nezZelezné 3 10 6 6
kovy '—‘ ‘4‘
plasty
sadru I i
3 . 3 235 235

I ——
NO 28 722 NO 28 727 NO 28725 NO 28 724

Stopkové frézy z wolfram - vanadiovej ocele. Uslachtila ocel legovana wolframom a vanadiom. U¢elna a stabilna konstrukcia upinacej stopky
kovov, plastov a sadry. Upinacie stopky maju priemer 2,35 alebo 3. Optimalne tvarovanie, profilovanie a drazkovanie. Vid. vlavo dole.

HSS - vrtdky

Pre 0,5 08 1 12 16

kOV T } — — i T
6 44 6 44 8 44 8 44 10 44

plast

drevo

|

| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | | J
! ! ! ! |

- __________________§ ____________§» _______________®~
NO 28 864 NO 28 852 NO 28 854 NO 28 856 NO 28 858
Spiralové vrtaky z wolfram-vanadiovej ocele. Vybrana ocel legovana wolframom a vanadiom. U¢elna a stabilna konstrukcia stopky a vrtaka z
jedného kusu. Optimélna presnost odstredivého chodu. Vdaka dobrej tvrdosti dlha zivotnost pri zachovani elasticity. Na opracovanie kovov,
nezeleznych kovov, plastov, plosnych spojov, makkého a tvrdého dreva. Prevadzkové otacky: cca 8 000 ot./min. do makkého materidlu,
cca 3 000 ot./min. do tvrdého materialu. Upinacia stopka 2,35.

Tvrdokovové vrtdky a frézy

1/1,2 06/08

Pre

. . i e
ocel 8 38 ; ; 8 38 30 Ls 30 La
sklo 1l i : >
dosky | 1
plosnych | | ] aas
spojov } | I
1 |
I S S

NO 28 324 NO 28 326 NO 28 328 NO 28 320 NO 28 321 NO 28 750

Tvrdokovové mikrovrtaky. Z tvrdeného kovu odolného proti opotrebovaniu.  Tvrdokovové frézovacie vrtaky (kopi- Tvrdokovové fréz

Na opracovanie skla, polodrahokamov, porceldnu, keramiky, mramoru a inych  jovité) Na vrtanie, frézovanie, rezanie ~ Z velmi hustého

tvrdych druhov kamena. Idedlny uhol ostria 6 stupriov. Upinacia stopka 3. vodicovych dosticiek zo sklovldknitého  musia byt dobre
plastu alebo pertinaxu. Na opracovanie  Vhodné na techni
perdl atd’. Upinacia stopka 2,35.

MICROMOT-Kliestinové upinacie
Pozndmka: puzdra.

MICROMOT-kliesinové o upinacie ptizdra st vyrobené z kalenej ocele
s vysokou pruznostou. Vdaka trom celustiam vznikd podstatne lepsie
vedenie stopky ndstroja. 9 Je to neporovnatelné s kalenymi !
kliestinami so Styrmi celustami alebo kliestinami

z neZeleznych kovov (mosadz, hlinik).
© Totojevelmi dolezité pri uchopeni
tak malych priemerov.

Pre vsetky ru¢ne vedené pristroje MICROMOT. Po
jednom ks pre 1 - 1,5 -2 -2,3 - 3 - 3,2mm s upinacou
maticou a drziakom na kliestinové upinacie puzdra.

Obj. ¢. 28 940
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ej (zubdrskej) kvalite.

I I
NO 28 726

NO 28 723

2,35

i

NO 28 720

Pozor:

Vsetky rozmery v mm.

3,1
23 ‘2,3 ’—‘

2,35

NO 28710

a frézy z jedného kusa. Presné ozubenie a optimalna presnost kruhovitosti pri rovnakej elasticite : Na opracovanie makkého a tvrdého dreva, nezeleznych a uslachtilych

NO 28 876

Sada Spiralovych vrtakov HSS so strediacim kolikomv 6

T R
et N ]

=
=1

ST

T
L T SN

= =NEmwNE.

do cca 600 °C.

Pozndmka:

Termin HSS pre tuto kategdriu pochdd-
za z pouzitého materidlu vrtdka.
Vysoko vykonnd ocel (HSS) je vysoko
legovand ndstrojovd ocel mimoriadne
odolnd proti opotrebeniu vdaka vyrob- 12
nému postupu a je tvaroto stabilnd az } '

|

|

Ako chladivo pri obrdbani ocele sa
méZe pouzit rezny olej alebo chladiaca
emulzia. Pre hlinik méZe byt pouzity
alkohol alebo petrolej. Plast a drevo

s vitané za normdlnych okolnosti za

d1

NO 28 874

10 dielna sada HSS vrtakov v puzdre.

Podobné ako

dielnom puzdre. 6 - dielna stprava. Priemer 1,5-2-2,5

-3 -3,5-4.Na presné odvrtavanie dier do dreva a plastov.
Titanovy povrch znizuje trenie a predlzuje zivotnost. Upina-

Cia stopka 3.

DIN338003-05-08-1-12-15-2-25-3-3.2

=
I

NO 28 752
y.

jemnozrnného tvrdeného kovu odolného proti opotrebovaniu. Na frézovanie bez vibréacii s vysokou rozmerovou presnostou. Obrobky
upevnené, aby nedoslo k vzprieceniu. Na opracovanie oceli, ocelovych liatin, neZzeleznych kovov, plastov a extrémne tvrdych materidlov.

cké prace, gravirovanie a frézovanie vodicovych dosticiek. Upinacia stopka 2,35 alebo 3.

Upinacia hlava, alebo upinacie

celuste ?

Upinacia hlava poskytuje vicsi kom-
fort vdaka rychlej vymene ndstrojov,
ktoré maju rézne hrubé stopky (napr.
HSS-vrtdky DIN 338). Oproti upinacim
celustiam maju ale nevyhody: niZsiu
upinaciu silu a vyssiu toleranciu. Ak je
vyZadovand vysokd presnost je potrebné
pouZzit bezpodmienecne upinacie Celuste
MICROMOT. Vid. pozndmka nalavo.

3-celustové upinacie
skluc¢ovadlo

Pre vietky ru¢né pristroje MICRO-
MOT (s vynimkou gravirovacky GG
12,vitacky a brusky IBS/E a LBS/E).
Rozsah upinania 0,3 - 3,2mm.

Obj. & 28 941

sucha. mm. Pre vitanie nezeleznych kovov, ocele a uslachtilej
ocele. V oznacenom plastovom obale s funkciou vyklo-
penia pre lepsiu stabilitu. Pre uchytenie odporu¢ame
nase 3-Celustové skluc¢ovadlo (vid. nizsie).
32
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NO 28 758 NO 28 759 NO 28 761 NO 28 760 NO 28 757

Frézovacia raspla

plastov.

Sada tvrdokovovych fréz

Na opracovanie sivej liatiny, temperovane;j zlia-
tiny, ocele, mosadze, hlinika a skla. Tiez flexibilnych
materidlov ako plast a uhlikovych vldkien. S troma
Spiradlovymi drazkovacimi frézami z velmi hustého jem-
nozrnného tvrdeného kovu odolného proti opotrebo-
vaniu. Na frézovanie bez vibracii s vysokou rozmerovou
presnostou. Obrobky musia byt dobre upevnené, aby
nedoslo k vzprieceniu. Vhodné na technické prace, gra-
virovanie a frézovanie plosnych spojov.Po 1 ks 1 -2 - 3.
Upinacia stopka 3.

S moznostou objednat samostatne (vid. vyssie).
Obj.<¢.27 116 3ks

Na rezanie a frézovanie
dlazdiciek,

kamena, dreva a

25



Diamantové Cistiace a lestiace ndradie. V profesiondlnej kvalite, tiez

Pre

sklo
keramiku
plasty

Pre
ocel’
mosadz

nerezovu
ocel’

Pre
zZlato

nerezovu
ocel

porceldn

26

Diamantové ndradie

[o2)

I
NO 28 240 NO 28 250 NO 28 212 NO 28 222 NO 28 255 NO 28 230

Diamantové stopkové brusky. S rovnomernym diamantovym povrchom. Profilované telieska Diamantové Spiralové vrtaky. Diamantové gul’
a upinacie stopky su z nerezovej uslachtilej ocele. Na brusenie, gravirovanie a cizelovanie oceli Na vitanie otvorov do uslach-  nie skla a réznych

(tiez chrém - kobaltovych zliatin), skla, keramiky, porceldnu a plastov. Upinacia stopka 2,35. tilych kamenov, perdl atd. lismisrychlostou 2
Upinacia stopka 2,35.
Cistiace kefky
8 8
]
NO 28 951 NO 28 953 NO 28 952 NO 28 961 NO 28 963 NO 28 962

Ocelové kefky a Stetce. Z kvalitného materidlu pre vysoky vykon. Na Mosadzné kefky a Stetce. Vhodné predovsetkym na opracovanie
Cistenie, odstranovanie hrdze, odhrotovanie, zmatnovanie, zdrsnovanie, mosadze, mosadznych zliatin, medi, uslachtilych kovov, polodra-
zaoblovanie okrajov kovov, liatin, plastov, kamena a dreva. Upinacia stopka hokamov, plastov a dreva. Na cistenie elektronickych suciastok a
2,35. plosnych spojov. Upinacia stopka 2,35.

Lestiace ndradie

F ] 7
o e aer oy
‘90 ' 00 nd

E 3 I |

5x
NO 28 293 NO 28 294 NO 28 288 NO 28 295 NO 28 296
Elastické silikonové lestiace kotuce. Na lestenie a uhladzovanie povrchov. Na uslachtilé kovy, Elastické lestiace kotuce. Na opra-
nezelezné kovy, uslachtilt ocel, sklo, porcelan, drevo, gumu a plasty. Brusky kopijovitého tvaru sa hodia covanie zlata, bieleho zlata, striebra a
na opracovanie uzsich profilov. Upinacia stopka 2,35. na dokoncovanie pri vyrobe nastrojov a
foriem. Ucinné spolu s lestiacou pastou.
Upinacia stopka 2,35.
Suaprava profilovych fréz, 10 - dielna.
Po 1 ks: Fréza na drazky @ 3,2 - 4,3 a 6,5, Fréza Pozndmka:
na obluky @ 6,4, Fréza na ,V" drazky @ 6,5, fréza
na zliabky 6,5/2,5, Stvorhranna fréza @ 3,2. Rasplovity kotuc z wolfrdm karbidu
Fréza na hrany 6,4, fréza na hrany 5, uhlovy je idedlny ndstroj pre rezbdrov a ako
reza¢ 45°. Uhladne balené v drevenej krabicke. doplnok pre pristroj MSG v spojeni s
Jednotlivé rezné telieska najdete na strane 35. uhlovou bruskou s dlhym krkom LHW.

Ponuku ndjdete na strane 8.
Obj. ¢. 29 020




Pozor:
Vsetky rozmery v mm.

vhodné pre sperkdrov a sperkdrsky priemysel!

2,2

NO 28 232 NO 28 234 NO 28 840 NO 28 842 NO 28 844 NO 28 846
ové stopkové brusky pre sklo a kamei Pre vitanie a obrdba- Diamantové deliace kotuce. Diamantovy deliaci kotti¢ s otvormi na chladenie.
druhov kamena az po zulu. Odporucané pre pouzitie s vitacimi  Hrdbka 0,6. Na rezanie skla, porcelanu, sklovldknitych  Vhodny na rezanie, brusenie a uberanie. Pre tie isté
000rpm s chladenim. Priemer stopky 2,35. dosiek, keramiky, nezeleznych kovov, kamena a plastov. materidly ako vlavo opisané. Vdaka otvorom na
Upinacia stopka 2,35. kotuciku sa minimalizuje prehrievanie povrchu.
Upinacia stopka 2,35.

8 13
4‘ 4‘ Upozornenie: - 17
Pracujte len jemnym 44
pritla¢anim a pri odporu&enych
otdckach! Pri silnom pritldcani
sa drétiky kefky ohybaju a
ndsledne odstredivou silou
vyrovndvaju, pri¢om méze —L
S I I dojstich ulomeniu! |
NO 28 955 NO 28 957 NO 28 956 NO 28 815
Dekarboniza¢né puzdra, miskové brusne kefky, brisne kotuce z uslachtilej ocele Nahradné upinacie tine.
Vhodné na Cistenie a kartdCovanie uslachtilej ocele. Na odstranenie Skvary a spalenin Upinacia stopka 2,35 x 44.
zo zvarov. Mozno pouzit aj na hlinik a farebné kovy. Stopka @ 2,35. %

15 15

N YN 2 e

= ‘

2x 2x 2x 10x 2x 2x
NO 28801 NO28802 NO28803 NO 28 798 NO 28 297 NO 28 298 NO 28 299 NO 28 292
Filcové lestiace segmenty a filcové lestiace kotuce. Lestiaci kotu¢ bavineny, kozeny a filcovy. Pre  Lestiaca pasta

Urcené na hrubé a jemné lestenie kovov, zlata, striebra, mosadze a hlinika pri  dosiahnutie vysokého lesku kovov, zlata, striebra, Bezpodmienecne
pouziti lestiacej pasty. Vhodné aj pre finalne lestenie foriem a nastrojov. Hribka neZeleznych kovov, mosadze, hlinika, keramiky ~ nutna pri lesteni
stopky 2,35. Pri leSteni je potrebné pracovat pri nizkych otackach. Tvrdé leStiace a porceldnu pri pouziti lestiacej pasty. Vhodné aj  kovov a plastov.
pasty je mozné zjemnit olejom alebo zohriatim. pre vysokolestené drevo a plast. Stopka @ 2,35.

Rasplovitd fréza s kovovymi ihlickami z wolfram karbidu. Malé drziaky

Pre vyrezavanie, Cistenie a vyhladzovanie dreva a sklolaminatu. Materidl
moze byt odstranovany presne a bez vynalozenia
vacsej sily. Vysoka stabilita a lahkd udrzba pomo-

cou Bunsenovho horéka. Tiez vhodné na gumu, Dve tabulky 50x76x15mm na
penu a silikén. Priemer stopky @ 3,2. Nepouzivajte prehladnejsie uloZenie prisludenstva
na kov! ako vrtaky, frézy, brisne kotuce a
Obj. €. 29 060 tycinky, kefky a inych nastrojov s
Kuzel 8 x 12 priemerom upinacej stopky od 2,35
Obj. €. 29 062 - 3 - 3,2. Bez zobrazeného prislu-
Ihlicka 4 x 19 denstva.

Obj. &.29 064 Obj. &.28 359 2ks.
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Vyberané brusiace a lestiace ndstroje na profesiondlne opracovanie povr

Brusne ndstroje I_ 0 1
Pre 13
o

ocel

nerezovu . .
ocel

liatinu ‘ . ‘ ‘ . .
drevo 5xz120 10xz120 5x z 80 ‘ 5x z 80 ‘

5xz150 10xz150 5x z150 5x z150

& _________________§
NO 28 282 NO 28 982 NO 28 983 NO 28 987 NO 28 989
Brusne kefky z nylonovej textilie Na Cistenie, Brusne pasy, kotuce a hlavice su vyrobené z bezného korundu. Brusne prostriedky su huzevnaté

zmatriovanie a brusenie oceli, uslachtilych oceli, najréznejsie oblasti pouzitia. Na brusenie, vyhladzovanie a leStenie temperovanych, sivych liatin, usfa
nezeleznych kovov atd. Upinacia stopka 2,35. stredné, plast = nizke otacky. Brisne pasy a hlavi¢ky si mimoriadne vhodné na dobrusovanie drazok.

Brusne tycinky a kotuce

Pre 0 :
I' 6 5 7 8 9
oce '—‘ —
liatinu ﬂ
HSS ocel
5x ’» 3x
_ _ ] _ _ .
NO 28 774 NO 28 776 NO 28 772 NO 28 778 NO 28 781 NO 28 783 NO 28 782
Brusne telieska z uslachtilého korundu. Brusky a stopky su vyrobené z jemnych materidlov a maju rovnomernu tvrdost. Rozne tvary pre Siroku
cizelovanie tvrdych obrobkov, ako st nezelezné liatiny, ocelové zliatiny, temperované liatiny, legované a $lachtené ocele. Rozmerovo presné
presnu kruhovitost. Upinacia stopka 2,35 alebo 3. Pravidlo brisenia: Mckky obrobok = tvrdy ndstroj, tvrdy obrobok = mdkky ndstroj!
Rezné ndstroje
Pre
drevo
ocel’ 38
nerezovu i
ocel’
_ _

NO 28 830 NO 28 810 NO 28 812 NO 28 820

Pilové kotuce z pruzinovej ocele Korundom viazané rezacie kottce.

Hrubka 0,1. Poutzitie: plasty, drevo, nezelezné Vyrobené so Specidlnym pojivom. Kotice maju priemer 22, 38 a hribku 0,7. Na rezanie
kovy. Upinaci otvor @ 2,35. Pri ru¢nej praci uslachtilej ocele a nezeleznych kovov. Vhodné vsak tiez na rezanie dreva a plastov. Upinacia stop
odporucame pouzitie ochranného krytu 28 944,

(vid. vpravo dole).

Opracovanie skla Modeldrska suprava, 13 - dielna.

oA v

Po jednom kuse jemnej frézy v tvare gulocky 2,3. Po jednom kuse jemnej frézy
v tvare kuzela s bielym korundom. Po jednom kuse z mikro vrtakov 1 a 2,3.5 ks

2 diamantové stopkové brusky a 2 stopkové brusky z karbi- reznych kottcov @ 22. 1 ks pilového kottica @ 22 (len v kombinécii s ochrannym
du kremika. Na gravirovanie, ryhovanie, zmatrnovanie skla. krytom 28 944) a upinaci tim @ 2,35.
Diamantové telieska: gulové s priemerom 1,8 a 1. Telieska P
z karbidu kremika: 1 ks kuzelové 3/2 x 5, I
I 1 ks valcové 2/2,5 x 7. Upinacia stopka 2,35.

Obj. & 28 920 Obj.&.28910
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chu s dlhou zivotnostou ! v Pozor:
Vsetky rozmery v mm.

l— 20—| '— 30

10
B |
i l

®
|

o
-
=
5 |

10x 10x 10x
2150 2120 2120 zrnitost 120 zrnitost 120
5 |
NO 28 980 NO 28 981 NO 28 978 NO 28 979 NO 28 984 NO 28 985

a maju réznu zrnitost na hrubé i dokoncovacie prace. Upinacia stopka 3. Vysoka pevnost. R6zne prevedenie pre  Brusne vejare z normalneho korundu su

chtilej ocele, oceli, nezeleznych kovov, korku, plastu, dreva, preglejky, odstrariovanie naterov atd. Ocel = vysoké, drevo =  elastické a prispdsobivé sa obrysom opraco-
vavaného obrobku. Na opracovanie tazko pri-
stupnych miest. Upinacia stopka 3.

Brusne tycinky a kotuce

Pre Y
sklo 2

8
N T -
keramiku 7 5 H:
karbid |
2,5
wolfrdm | AT |
10x

P

2,35
]

NO 28 302 NO 28 270 NO 28 272 NO 28 304
oblast pouzitia. Na brusenie a Stopkové brusky z karbidu kremika. Jemnd rovnomernd zrnitost s priebeznou tvrdostou. Na gravirovanie a
upinacie stopky zaistuju zmatnovanie skla, keramiky a zliatin. Tiez vSak na brusenie tvrdych kovov, tvrdych liatin a legovanych oceli. Upinacia

stopka 2,35.
= =
22 38
1.8 84
i
25x 10x | 50x 5x 20x
N | 8 ________________________§ |
NO 28 821 NO 28 808 NO 28 809 NO 28818 NO 28 819
Rezné viazané kotuce z oxidu hlinika.

legovanych a nelegovanych oceli,  Kotuce s priemerom 22 x 0,8 a 38 x 1. Na rezanie legovanych a nelegovanych oceli, uslachtilej ocele a nezeleznych kovov. Vhodné
ka 2,35. vsak tiez na rezanie dreva a plastov. Upinacia stopka 2,35.

Kompletnd stiprava na lestenie, 10 - dielna. Ochranny kryt s 20mm upinanim

Na lestenie kovov, skla, uslachtilych kovov, porcelanu a plastov. Sadu tvori po jednom kuse Pre rucné pristroje MICROMOT s upinanim 20. Pre pracu s pilo-

stopkové lestiace telieska v tvare val¢eka, kuzela a kolika, silikénové lestiace telieska v tvare VYEn' k(’)tu.cml, re.znymvl .kOT.ZUC.mIZ frez.arr.n, brusny'ml te||e§kam|,

paraboly, valceka a kotuca, bavineny lestiaci kotu¢, kozeny lestiaci kotuc a lestiaca pasta. drotenymi kefalml a Ie’svtlaqml nastrojmi. Max. priemer nastroja

Vratane upinacieho tfha 2,35 x 44. 22.‘Jevdnoducha montaz.

Obj. ¢. 28 285 Obj. &. 28 944

e
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PROXXON
MICROMOT

MICRO-teplovzdusnd pistol’
MH 550

Design Patent

Hordk MIKROFLAM MFB/E

Na spajkovanie, rozdelovanie spajkovanych casti, tvrda spaj-
ka, rozohrievanie, zapalovanie a cinovanie. Vhodny viac menej
pre modeldrstvo, zubné laboratdria, elektronikov, umeleckych
Sperkarov, pracu s voskom a jemnych technikov. Hodi sa vsak tiez
do domécnosti a domu. Nezdvisle samostatne regulovany privod
vzduchu a plynu. Pre rovhomerne Uzky tvar plamena a teploty
1 200°. Preto je vhodny na mimoriadne jemné prace.

Cenovo vyhodné dopliiovanie buta-
novymi bombickami do zapalovacov.
Obsah zédsobnika cca 50ml vydrzi
pri normalnom plameni asi 60
minut. Celkova hmotnost cca 250g.
Odnimatelny podstavec zlepsuje sta-
bilitu.

Obj. ¢.28 146

30

Na zmrstovanie hadicovych izoldcii (pristroje dostupné na trhu

su pre toto pouzitie privelké) a dalsich 1 000 pouziti.

/N

Mala, robustna a vykonna. 3 r6zne dyzy sticastou dodavky.
Na zmrstovanie hadicovych izolacii, formovanie a zvaranie
plastov, spajkovanie elektronickych ¢asti. Na odstranovanie
starych naterov farieb a lakov bez pouzitia chemikalii. Na
sudenie a urychlenie tvrdenia lepidiel, farieb. Na nanasanie
(nalepovanie) a odstrariovanie folii. Na opalovanie dreva.

Telo pristroja je z polyamidu, ktory je zosilneny sklenymi
vldknami, dotykové a upevriovacie plochy su zméakcené. Vy-
konné vyhrievacie teleso zabezpecuje konstantnu teplotu v
2 stupnoch pri prietoku vzduchu cca 180l/min. Zabudovany
termostat brani prehriatiu.

Technické udaje:
230 V. 500W. Teplota vzduchu pri stupni 1: 350 °C. pri stupni
2:550 °C. Prietok vzduchu cca. 180l/min. Hmotnost cca. 500g.

Obj.& 27130

Spdjkovacka LG 12

S termostatom nastavenym presne na 250 °C. Idealna pre
spajkovanie elektronickych suciastok.

Lahka, sikovna do ruky. Kratky ¢as zohriatia. Vypinac s aretaciou.
Osvetlenie miesta spajkovania. Vymenitelna spajkovacia spicka
(dostupna bezne v obchode). Spirélovéa privodna $nura a zastréka
MICROMOT su vhodné na pripojenie ku vietkym zdrojom
MICROMOT (od 1A).

Technické udaje:
12 - 18 V. 1A. Teplota na 3picke
spajky - konstantne 250 °C.

Obj. &. 28 140

076255

Design Patent

Ndhradné spdjkovacie spicky
Pre LG 12. Jednoducho vymenitelné uvolnenim upinacej skrutky.
Obj.¢. 28141



MICROMOT Rychle a spolahlivé lepenie vietkych suciastok.

Odsadené nastavenie spoja umozriuje pozicné upravy!

Tepelnd lepiaca pistol MICROMOT HKP 220

Rychle a spolahlivé lepenie kovov,

dreva, plastov aj plexiskla, skla kera- - Design Patent
. o - = 3 5
miky, pérovitych materidlov, lepenky, .

koze, penovych materidlov a textilii.
Lepidlo tuhne po cca 2 minutach.
Pocas tejto doby je mozné korigovat
polohu (vyhoda oproti sekundo-
vym lepidldm). 7mm mini tycinky sa
hodia predovsetkym na jemné préace A
(modelarstvo, vyroba hraciek, susenych kvetin, $perkov). Citlivy 4
mechanicky posun. 3 vymenitelné kovové trysky (pozri obrazok). Inte-
grovany odkladaci stojan. Kratka doba zahrievania.

Technické udaje:

Napatie: 230V. Tepelny ¢lanok riadeny PTC na presne 200°. K pistoli

patria 4 tyc¢inky lepidla 7 x 100mm a 3 vymenitelné trysky. l 1

Obj. €. 28 192 T i I
] ]

Vratane 3 ks
vymenitelnych trysiek.

Ndhradné ndplne pre HKP 220

Na kov, drevo, plasty, keramiku, lepenku, kozu, penové materidly a
textilie. Priemer 7mm, dizka 100mm. Transparentné.

Obj. ¢. 28 194 12 ks

. nka
Spdjkovacia sada MICROFLAM MGS NO\”

Pre pracu s otvorenym plameriom alebo katalyza¢nou jednotkou ndz pre rezanie este hrubsich plastovych félii, 2 hroty na vypalovanie
v kombinacii s adaptérmi. Pre spajkovanie, rezanie za horutca, (uhlové a ploché), spajkovaci hrot, teplovzdudna dyza a hrot pre pra-
opalovanie dreva a pracu s izolaciami. cu s izoldciami.

Elektronicky zapalovac¢ z piezo krystalom s bezpec¢nym zapinanim

plynového hordka. Individudlne ovladatelny plyn a prietok vzduchu. Zahina aj: spajkovaci plech, odkvapkavaci tanier so Spongiou a 7 mm
Spajkovanie jemnych suciastok s teplotou plamena az 1,300 °C. Pri vidlicovy klu¢ pre upevnenie pridavnych hrotov. Balené v plastovom
praci s pridavnymi hrotmi az 500 °C. Relativne velka plynové nadrz kufriku s tvrdenym polypropylénovym odklada¢om s miestom pre
(20 ml) pre nepretrzitd pracu. Naplnitelna so standardnymi buténo- kazdu suciastku!

vymi ndpliami pre zapalovace.

Pridavné hroty: velky voskovaci/lakovaci n6z pre opravy dreva, horuci Obj.¢.28 144

Prakticky nerezovy podstavec umozriuje
prdcu so strojom umiestnenym napevno.




MICROMOT

Rezac polystyrénu THERMOCUT 12/E

Rezny drét (285 x 0,85mm) je mozné
upravit na lubovolny profil ¢i uz rukou
alebo s kliestami.

Vytahovacie upevnenie
drétu pre maximalne
vylozenie 200mm.

e Otocny upevnovaci diel

Reguldcia teploty rezania.

S

by PPO

Pre volnejsie modelovanie do polystyrénu.

Ziadne , drobenie”, ako pri prdci s noZom a brisnym papierom.

/N

Upozornenie:

Styropor je cenovo dostupny materidl,
ktory je mimoriadne ekologicky a lahko
rezatelny horucim drétom. V takmer
kazdom Specializovanom obchode je
mozné tento materidl zakupit ako platriu
v Standardnej velkosti 50 x 100cm a
hrabke 2 az 16¢cm.

Vhodny na delenie polystyrénu bez pravitka, napr. priamo pri vytvdrani okolitého prostredia modelov.

Vyroba lubovolnych profilov.

Pozndmka:

Po niekolkych cviceniach

sa lahko realizuju aj drobné
upravy a korektury, priamo na
plochdch modelov krajiniek.

32

Iné oblasti vyuzitia:

Architektonické modely, vyroba prototypov, vhodné pre dizajnérov, dekora-
térov, na jemné prace pri stavebnych izolaciach. A samozrejme pri klasickych
modeloch.

Stabilny oblik ramena s hornym oto¢nym a dolnym vysuvacim uchytom
pre drét. Maximélne vyloZzenie 200mm. Maximalny horny priechod 150mm.
Regulovatelnd teplota: Spravne nastavenie teploty (zavisi od Struktury
materidlu) dosiahnete skisenostami a pravidelnou pracou s pristrojom.
Najcastejsie pri strednej teplote a pri rovnomernom tlaku na obrobok. Cas
nahriatia je 1 sekunda. Komplet s 5 ks formovatelnymi rezacimi drotmi 285 x
0,85mm.

Technické udaje:

12V. 60W. Teplota rezania nastavitelna od cca 150 - 350 °C. Na prevadzku
odporucame sietovy zdroj MICROMOT s min. vykonom 2A (vid. strana 21).
Obj. &. 27 082

Rezaci drét

Pre THERMOCUT 12/E. Lahko formovatelny, idedlny pre modelarov.
Obj. ¢. 28 082 10 ks.



MICROMOT Na rezanie styroporu,

polystyrénu a termo plastickej folie.

Rezac polystyrénu THERMOCUT 230/E e
R
Pozndmka:
Pracovna plocha z hlinik - cobond Sprdvne nastavenie teploty (zdvisi
materialu. Pre lahké a plynulé posuvanie od struktary materidlu) dosiahnete
obrobku. S potla¢enou mriezkou a skusenostami a pravidelnou prdcou s
pridavnym uholnikom. pristrojom. Najcastejsie pri strednej
teplote a pri rovnomernom tlaku na
obrobok.

Pre modeldrov, dizajnérov, dekoratérov, umelcov (vhodny aj na pracovné vyucovanie do $kél),
vyrobu prototypov a pre klasickych modeldrov (vidciky, lietadielka, lode).

Ddlezité :
Spolu so vstavanym deliacim trafom a ochrannou izoldciou triedy 2 je pristroj absolutne
bezpecny. Zohrievané prvky pracuji s 10V pri 1A.

Stabilna konstrukcia s pracovnou plochou 390 x 280mm z hlinik - cobond materidlu.
S hladkou strukturou povrchu, nechd obrobok plynule posivat po povrchu. Prakticka
potlacend mriezka s uhlami zjednodusuje pracu. Masivne hlinikové rameno (vylozenie
350mm a pracovnd vyska 140mm). So sedlom a dr6tom (30m rezného drotu s priemerom
0,2mm patri k baleniu). Vdaka posuvnému sedlu je mozné rezat Sikmé rezy. LED svetielko
upozorni, ze pristroj je v prevadzke a zabrani popaleniu prstov. Rezny drot sa zohrieva na
vysokdu teplotu v zlomku sekundy. Dvojfunkeny kolajnicovy doraz s poistkou.

(Nemecky patent ¢. 100 00 102.5).

Technické udaje:

230V, frekvencia 50/60Hz, sekundarne trafo max. 10V pri 1A, rezna teplota drétu s prie-
merom 0,2mm regulovatelna od 100 - 200°. Vaha cca 3kg. Pristroj m& ochrannu izolaciu
podla triedy 2.

Obj. ¢. 27 080

Ndhradny rezny drét

Pre THERMOCUT 230/E a iné rezacky. Material: NiCr 8020. Zvitok s 30m x 0,2mm. i , L .
Obj. . 28 080 Pre okruhle vyrezy existuje jednoduché riesenie.

Pripinacik upevneny obojstranne lepiacou paskou
prilepte na pracovny stél a ziskate tym stabilnui os
predmetu, ktory chcete vyrezavat do kruhu.
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Maximdlna sirka 250 mm, maximdna vyska 40 mm.

Plynuld reguldcia otdcok od 1 000 - 5 000 ot./min.

MICRO - Siistruh DB 250 o

Sustuzenie v malych dimenziach prinasa mnoho zabavy. ca, “poloautomatické natieranie farbou”.

Na vyrobu béabok (tanierov, tacok, misiek, vaz, stipikov). Vhod- Technické adaje:
né pre modelérov, Motor 230V. Vykon 100W. Frekvencia 50/60Hz. Max. Sirka 250mm.
hra¢karstvo, vyroba mari- Max vyska 40mm. Vyska ponad suport 25mm. Plynulo regulovatelné
onet a tisice inych veci v otacky od 1 000 - 5 000ot./min. Otvor vretena 10mm. Zdvih konika
klasickom modelarstve. pinoly 20mm.
Elektronicka regula- Vrétane Siestich ocelovych kliestin 2 -3 -4 -6 - 8 - 10mm),
cia ota¢ok umoziuje v Synchronizacny tfi.

-.-;;i : nizéich otackach dokon- Obj. ¢. 27 020
Gulockovo ulozené lozisko Stvorhrotovy unasa¢ a 10mm
vretena s otvorom 10mm upinacia stopka.
pre sériovu vyrobu malych dielov. Konik s vysuvnou pinolou.

Stabilna, do vysky a do
vsetkych stran nastavitelna
plocha na naradie.

Silny pohon. Regulovatelny Stabilné 162ko - hlinikovy w 6

od 1000 - 5 0000t./min. i
profil. 6 ks ocelovych kliestin a 1 ks upinacia platiia
(pre vacsie obrobky) patria k prislusenstvu.
HSS-sada sustruznickych nozov, Sklucovadlo s pinolou pre konik DB 250
5-dielna
Spickova kvalita s najpouzivanejsimi profilmi: obly, Rozsah do 5mm. Posun nasleduje spolu s konikom po %
plochy, 3pic, hladky, drsny. Dodavané v drevenej nasadeni.
krabicke. Obj. €. 27 028

Obj. & 27023

Stvoréelustové skluéovadlo pre DB 250. S jednou
nastavitelnou celustou.

Na uchytenie asymetrickych obrobkov. Vnutorné rozpatie od
1,5 - 35mm, vonkajsie od 14 — 67mm. S vnutornym zavitom M
16x1 jednoducho upevnitelné na hlavné vreteno DB 250.

Obj. ¢. 27 024

Trojéelustové skluc¢ovadlo pre DB 250. Centrické upinanie.

Z hlinikového tlakového odliatku. Rozsah vnutorného upnutia
od 1,5 - 32mm, vokajsie od 12 - 65mm. S vnutornym zavitom
M 16 x 1 jednoducho upevnitelné na hlavné vreteno DB 250.

Obj. ¢. 27 026
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MICRO - Fréza MP 400

Pre opracovanie hran, vyrobu drazok, kolajniciek a inych pro-
filov. Vhodné na vyrobu obrazovych rdmov. Umoznuje precizne
opracovanie hran a dlhych rezov (v modelarstve napr. dveri, klapiek,
skriniek). Silny, proti prachu odolny motor s ozubenym remeriom.
Dvojnasobne gulockovo ulozeny hriadel. Upinanie néastroja pomo-
cou trojcelustovych kliestin (po 1 ks pre 2,4 — 3 - 3,2mm patri k
baleniu). Vyskové nastavenie frézy kolieskom. Stabilny st6l z hlinika s
dizkovym a uhlovym dorazom vratane ochranného krytu frézy. Zabu-

il >

Fréza MP 400 je tieZ
vybavend odsdvacim
hrdlom pre Cistu prdcu.

Profilové frézy s celustami z tvrdokovu

Na drevo, drevovlaknité dosky a plasty. Cisté podbrusenie pre dobré
pracovné vysledky a kvalitni povrchovu Upravu. Vysoka stabilita.
Stopky 3,2mm.

Obj.€.29 024 Frézanadrdzky s priemerom 3,2mm
Obj.
Obj.¢.29 028 Frézanadrdzky s priemerom 6,5mm
Obj.¢.29 030 Fréza na obliky s priemerom 6,4mm
Obj.€.29032 FrézanaV -drdzky s priemerom 6,5mm
Obj.¢.29034 Frézana Zliabky 6,5/2,5mm
Obj.€.29036 Stvorhrannd fréza R 3,2mm
Obj.¢.29038 Frézana hrany 6,4mm

Obj.¢.29 040 Fréza na hrany 5mm

Obj.¢.29 044 Uhlovd frézka 45°

[olBN e}

29026 Frézanadrdzky s priemerom 4,3mm
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Urcené pre presné opracovanie hrdn a dlhych rezov do dreva, drevo-
vidknitych dosiek a vhodnych druhov plastu.

b
/\

dované hrdlo na odsavanie prachu spolu s adaptérom: vhodny pre
kazdy typ vysévaca. K prislusenstvu patria 3 profilové frézy s cepelou
z tvrdokovu (fréza na drézky, V-fréza, Stvrtinova zaoblovacia fréza).
Technické udaje:

230V. 100W. 50/60Hz. 25 000/min. Vyskové nastavenie pomocou
kolieska so stupnicou od 0 (1 otoc¢enie = Tmm, 1 dielik = 0,05mm).
Frézovaci st6l 300 x 150mm. Véha cca 2kg.

Obj. €. 27 050

PR

Design Patent

A |

3 profilové frézy s cepelou
z tvrdokovu a 3 kliestiny su
sucastou prislusenstva.

Suaprava profilovych fréz, 10 - dielna.

Po 1 ks vlavo zobrazenych fréz. Uhladne balené v drevenej
krabicke.

Obj. &.29 020

Pozor:
Uvedené frézy na drevo sa mézu pouzivat iba s pristrojmi,
ktoré st vybavené ochrannym krytom. Napr. MICRO-fréza
MP 400.
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plastov a sklolamindtu.

Stolnd kotucova pila KS 230

S pilovym listom “Super-Cut” (@ 58mm) je mozné rezat makké
drevo do hriabky 8mm.

Tichy a stabilny AC-motor s dlhou zZivotnostou. Prenos sily
zabezpecuje ozubeny remen, ktory je zarukou spravnych pracov-
nych otacok pilového listu pri dvojndsobnom kritiacom momente.
Rezny vykon: drevo — do 8mm, plast (aj platne PERTINAX) - do 3mm,
nezelezné kovy - do cca 1,5mm. Pomocou pilového listu z tvrdokovu
je mozné rezat aj sklolaminatové platne. Nastavitelny doraz so stup-
nicou. Nastavitelny uhlovy doraz s mierkou v stuproch. Frézovand
pracovna doska z hlinikového tlakového vylisku (160 x 160mm).
Technické udaje:

230V. 85W. 8 000/min. Hmotnost cca. 1,8kg.

Obj. ¢. 27 006

Diamantovy kotuc. Priemer 50mm (10mm otvor).
S 0,5mm diamantovou vrstvou “D 107”. Na reza-
nie keramickych dielov ale aj sklovlaknitych
dosiek.
Obj. ¢. 28012

Pilovy kotuc ,,Super-Cut,,. Priemer 58mm (10mm otvor). Strie-
0 davé ozubenie 80 zubov. Ideédlne na tvrdé a makké
3 ’{ = \i drevo, pertinax a plasty. Na rychle a cisté rezy.
4 1 Zuby su jednotlivo rozvedené a naostrené: vysoky
w rezny vykon!
' Obj.¢.28 014

Upozornenie:
Viécsi model kotucovej pily KS 230 (FET)
ndjdete na strandch 42/43.

Nastavitelny pozdlzny
doraz s meritkom.

Rovinne frézovana pracovna doska -
hlinikovy odliatok (160 x 160mm).

Motor: tichy, vykonny, s dlhou
Zivotnostou.

Spodna cast krytu z ABS plastu
s postrannymi dvierkami na
odstranovanie pilin.

Pre kottcové rezanie velmi doleZité:
Odsdvacie hrdlo s adaptérom na vysdvac
umoZhiuje Cista prdcu.

<fiE
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Pre precizne rezanie dreva, nezeleznych kovov,

b
/\

Tvrdokovovy pilovy kotuc (plny materidl). Priemer 50mm (10mm
otvor), $irka 0,5mm. (80 zubov). Jemné ozubenie. Idedlne
{ L ‘] na delenie sklovldknitych dosiek do 3mm, neZeleznych
P! kovov, duroplastov a ostatnych problematickych mate-
w ridlov.
Obj. ¢.28011

Kruhovy pilovy kotuc z vysokolegovanej ocele.

Priemer 50mm (10mme-vftanie). S vysokym podie-
lom volframu, vanddu a molybdénu dosahuje
kvoéli rovnomernej mikrostrukture, vysoku tvrdost
a dlhu zivotnost (100 zubov). S hustym ozubenim,
pre obzvlast jemné rezy do nezeleznych kovov
(hlinik, mosadz, med). Aj pre delenie kompozitnych
materidlov, ako su dosky a pre rezanie dreva a plastu.
Obj. ¢. 28 020

Kruhové pilové kotuce s tvrdokovovymi zubmi.

Priemer 50mm x 1,1 (10mm otvor). 10 zubov.

= ! Na rezanie makkého a tvrdého dreva, plosnych spojov,
= =~ PERTINAXU a hlinika.

Obj.¢.28016

whh,  Priemer 50mmx1,1 (10mm otvor). 20 zubov.
fﬁ Pre extrémne jemné rezy balzového dreva, preglejky.
:’ Vhodné tiez pre rezanie plosnych spojov a POLICAR-
BONAT.
Obj.¢.28 017

S kotti¢om Super - Cut
(priemer 58mm).

80 jednotlivo zoSikmenych
a brusenych zubov.

Uhlovy doraz
so stupnicou.




. Lo .
MICROMOT Reze s beznymi lupienkovymi pilovymi listami hlinik, plosné spoje,

plast, drevo. Elektronickd reguldcia poctu kmitov.

Dekupirka DS 230/E

Upozornenie:
Velkd sestru DS 230/E (DS 460 a DSH) ndjdete na
strandch 40 a 41.

Nastavitelna hlava (Patent EP 09783341)
ponuka roézne vyhody (pozri text dole).

<

Odsdvacie hrdlo s adaptérom na
vysdvac umozZriuje Cistu prdcu.

Ten sprdvny pristroj pre jemnu prdcu. Modeldrstvo, vyroba Pilové listy Super-Cut z vysoko uslachtilej ocele dosahuju
hraciek a jemnd mechanika. Elektronicky regulovatelny pocet vysoky rezny vykon a dlhi Zivotnost. Standardné vyhotove-
zdvihov. nie bez prie¢neho kolika.
Reze makké drevo do 40mm, tvrdé drevo do 10mm, plast (taktiez
plo3né spoje) do 4mm a nezelezné kovy do 2mm. Rovinne frézovana Pre makké a tvrdé drevo, plast, plexisklo, nezelezné kovy.
pracovna plocha z hlinikového odliatku (160 x 160mm). Velmi stabilné I — : i- C—
pilové rameno z prie¢ne rebrovaného hlinikového odliatku (dosah Hrubé ozubenie (No. 9: 14 zubov na 25mm):
300 mm). Vedenie listu s integrovanym fukacim zariadenim. Vyskové Obj.¢. 28116 130x1,50x0,48mm 12 kusov
nastavenie hlavy (3 polohy) ma dve podstatné vyhody. Stredné ozubenie (No. 5: 17 zubov na 25mm):

- sivotnost pilovych listov je po Obj. E: 28 117. 130x1,20x0,38mm 12 kusov

dvojnasobnom skréteni, strojné- Jemné ozubenie (No. 3: 20 zubov na 25mm):

Obj.¢. 28118 130x0,8 x0,34mm 12 kusov

sobend (vyuzitie zubov aj v
strednej oblasti).

Pre tvrdé materialy ako ocel, PERTIIINAX.

- v najnizsej polohe sa da s pilo-
vym listom skrdtenym o 60mm

i pracovat eite preciznejgie. Stre'dfwé ozubenie (No. 5: 36 zubov na 25mm):
Tichy, vykonny AC-motor s dlhou Zivotnostou. Obj. <. 28112 130x 0,85 x0,4mm 12 kusov
Tichy a odolny ndhon vdaka ozubenému remeriu. Nastavitelny dizkovy a , .
uhlovy doraz so stupnicou. V dodavke 5 pilovych listov (3 - s hrubym Jen.mve ozubenie (No. 3: 41 zubov na 25mm):

Obj. ¢. 28113 130x0,75x0,36mm 12 kusov

a 2 s jemnym zubkovanim).

Technické udaje:

230V. 85W. Elektronicky regulovatelny pocet zdvihov od 150 — 2 500/min.
Hmotnost cca. 2kg.

Obj. ¢. 27 088

Velmi jemné ozubenie (No. 1: 50 zubov na 25mm):
Obj.¢. 28114 130x0,6 x0,3mm 12 kusov
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Bruska a lesticka SP/E

RO T

Uzky kryt brasnych kottiéov umoziiuje opracovanie povrchu aj
dlhsSich obrobkov.

Stabilny plastovy kryt s pripojkou na odsdvanie. Nastavitelné
prilozniky nastrojov a ochranny kryt. Brzda na zablokovanie hriadela
umoznuje jednoduchd vymenu brisneho nastroja. S jednym
koticom 50x13mm z uslachtilého korundu (tvrdost N) na brusenie a
ostrenie a jednym kotti¢om z karbidu
kremika (makké pojivo) na velmi
tvrdé materialy. Pravy koniec
hriadela so zavitom pre upnutie
lestiaceho tina (patri k dodavke).
Technické tdaje:

230V, 3 000 - 9 000ot./min., kotuce
50 x 13 x 12,7mm. Rychlost bru-
senia 8 - 24m/s. Vaha cca 1 200g.
Rozmery cca 250 x 130 x 100mm. Ochranna izoldcia triedy 2.

Obj. &.28 030

Sklopna pila KG 50

Bezpecne a presne reze malé obrobky z kovu, dreva, plastu.
Obrobok je vdaka vstavanému upinaciemu zariadeniu s prizmami (na
gulaté obrobky) bezpecne a presne upnuty. Na milimeter presne vedla
miesta rezu, Ziadne ohybanie a vzpriecenie. K
pristroju patri keramikou spajany deliaci kotuc
50 x Tmm s T0mm otvorom. Na rezanie ocele,
nezeleznych kovov i mensich drevenych a pla-
stovych gulatin. Vhodné su tiez vsetky delia-
ce kotu¢e MICROMOT s priemerom 50mm
(pruzinova ocel, tvrdy kov).

Technické Gdaje: Sirka ¢elusti zariadenia 27mm. Rozsah upnutia
20mm. Maximalna hribka rezu 13mm. Uhlové rezy 0 - 45 stupriov.
Specidlna upinacia drazka na modeldrske kolajni¢ky az do velkosti HO.
Rychlost rezu cca 20m/s. VDE testovany 230V motor, 85W. Spolu so
skrutkovou zvierkou. Vaha: 1,5kg.

Obj. &.27 150

Ndhradné rezné kotuce

Vyrobené z keramickej zluceniny: 50% oxidu hlinitého a 50% karbidu
kremika. Vhodné pre rezanie ocele, nezeleznych kovov, rovnako ako
malého dreva a keramickych ty¢i.

Obj. ¢. 28 152

38

Idedlne na lestenie a brusenie.

S elektronicky regulovatelnou rychlostou brisenia od 8 - 24m/s.

Pre kotticové rezanie velmi doleZité:
Odsdvacie hrdlo s adaptérom na vysdvac
umoZznuje Cistu prdcu.

<

Lestiace prostriedky

Ocelovy dréteny kotu¢ na odstrafiovanie
hrdze, Cistenie ocele a nezeleznych
kovov. Mosadzny droteny kotuc
na leStenie nezeleznych kovov a
uslachtilych kovov. Plsteny lestiaci kotuc
na opravovanie lakov a zvySovanie lesku.
Kozeny a bavineny kotu¢ pre vysoky lesk
kovov, lakov a voskovanych povrchov.
Obj.¢. 28312 Kompletna sada

Ndhradné kotuce pre SP/E a BSG 220 (50 x 13mm).

Uslachtily korund. (tvrdost N). Otvor 12,7mm.

Obj. ¢. 28 308

Karbid kremika. Otvor 12,7mm. Pre velmi tvrdé materialy.
Obj. ¢. 28310

g Upozornenie:
Velku sestru KG 50, nasu kapovaciu a pokosovu
pilu KGS 80 ndjdete na strane 47!
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Pre povrchovt upravu drahych a zdkladnych kovov a tiez plastov.
Pre standardné kefy a vlozky do 4" alebo 102mm.

Lesticka PM 100

/N

Hriadel'hnany pomocou ozubeného remeria: motor
uZ neobmedzuje pracovny priestor. Tenky kryt okolo
hlavného hriadela umoznuje obrdbanie povrchov
velmi dlhych a rézne tvarovanych predmetov.

Nosné boc¢né diely z hlinika s vyfrézovanymi nosnymi sedlami
umoznujucimi velmi tichu prevadzku bez vibracii.

S dlhym, montovanym hlavnym hriadelom s gulovym loZiskom
(vzdialenost od kotuca cca 360 mm) a nastavitelnymi ochrannymi
krytmi pre ¢istu pracu pri nandsani lestiacej pasty. Vykonny pohon
prostrednictvom DC motora s regulaciou rychlosti (full-wave elektro-
nika). Pre vysoky rozbehovy moment a trakciu aj pri silnom pritlaku.
Pevnd montaz pomocou skrutiek, ale aj pomocou pribalenych zvie-
rok vo vertikélnej alebo horizontélnej polohe.

Vratane originalneho prislusenstva:

Prislusenstvo pre lesticku PM 100

Muselmovy lestiaci kotué, tvrdy (100 x 15mm)

Impregnovany a obzvlast tvrdy. Pre predlestenie
a vysoky lesk zlata, striebra, platiny, medi,
mosadze, nerezu a plastov. Pouzivajte len v
kombinacii s lestiacou pastou alebo lestiacou
emulziou.

Obj. ¢. 28 000

Muselinovy lestiaci kotué, mdkky (100 x 15mm)
Pre vysoky lesk zlata, striebra, platiny, medi,
mosadze, nerezu a plastov. Prisposobuje sa

i tvarom obrobku. Pouzivajte len v kombinacii s
ifﬁ-‘_l leStiacou pastou alebo lestiacou emulziou.
b o i Obj. ¢. 28 002

Po 1 kuse z kazdého - jeden tvrdy a jeden makky
muselinovy lestiaci kotu¢ (100 x 15 mm) a 1 x
letiaca tycinka (80 g).

Technické udaje:

230V. 140W. 50/60Hz. Regulovatelné otacky od
1 000 - 3 100rpm. Pre lestiace kotuce do max. 4"
alebo @ 102mm. Rozmer D 320, S 220, V 250mm.
Hmotnost cca 5kg. Ochranna izolacia podla triedy 1.
Obj. ¢. 27 180

Univerzdlna lestiaca tyc¢inka (80g) vyrobend z lestiacej

zmesy a vosku

Obzvlast vhodna pre leStenie a vysoky
lesk drahych a zakladnych kovov, rovna-
ko ako plastu. Tiez vhodna pre osviezenie

matného hlinika, medi alebo mosadze.
Obj. ¢.28 008

Pisteny pldteny lestiaci kotuc (100 x 15mm)
. — Pre vysoky lesk hladkych kovovych povrchov

~

(zlato, striebro, mosadz, hlinik). Vysokd post-
rannad stabilita a odolnost. Velmi dobré lestiace

( g vysledky. Pre pouzitie so vietkymi lestiacimi

pastami.

Obj. ¢. 28 004

Lestiaci kotué z mikrovldkna, 15-vrstvovy (100mm)

J— Velmi jemny. Pre lestenie drahych a zaklad-
nych kovov, ako aj plastu. Obzvlast vhodny
pre miesta s obtiaznym pristupom, kde nie
je moznost dostat sa s pevnymi kotucmi.
Pouzivajte len v kombindcii s leStiacou pastou
alebo lestiacou emulziou.

Obj. ¢. 28 006
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2-rychlostnad dekupirovacia pila DS 460

Extrémne dolezité: priru¢na
nastavovacia skrutka
umoznuje senzitivne
napinanie pilového
listu.

L

SLLLML
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DS 460 je vybavend odsdvacim
kandlom a dorazmi pre Cistu prdcu
bez prachu.

Upozornenie:
Dekupirovaciu pilu pre jemné prdce
DS 230/E ndjdete na strane 37!

Solidna konstrukcia: Podstavec pristroja zo strojnej liatiny, opraco-
vany CNC a nastriekany praskovou farbou, dokonale tImi vibracie.

Precizne uloZené ramend z magnézia: Extrémne lahké, pevné, v
mieste rezu zUzené, aby nezabranovali vyhladu na obrobok. Nadsta-
vec s nastavitelnou tryskou na odfukovanie pilin. Pridavny nadstavec
umoziuje pripevnenie vysavaca.

Velky pracovny stél z tlakového hlinikového vylisku (400 x 250mm). Stol
je mozné odistit a posunut cely dozadu (vid. popis vpravo hore) kvoli
pohodinejsej vymene pilového listu. Pilové listy sa pripeviuju vysokou
napinacou silou pomocou kulisovych kamenov pre dosiahnutie extrém-
ne pevného zarovnania. Moznost poufzitia aj pilovych listov s priecnym
kolikom, ktoré sa pripeviuju bez kulisovych kamenov. Pre dekupirovacie
pily extrémne doélezité: priru¢na nastavovacia skrutka umozniuje senzitiv-
ne napinanie pilového listu.

Nastavenie zosikmenia stola od 5° do 50° (vid. vpravo dole).
Rezny vykon v dreve 60mm, v nezeleznych kovoch (podfa druhu)
10 - 15mm. Bezproblémové rezanie aj plexiskla, sklolaminéatu, peno-

vych hmét, gumy, koze alebo korku. Vratane 5 pilovych listov, redsie a
hustejsie zuby.
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Dosah 460mm. Extrémne lahké ramend z magnézia redukuji hmotnos

porovnani s hlinikovymi tlakovymi vyliskami o cca 40%. Velmi pokojny

Technické udaje:

230V. Silny, bezkefkovy, 2-rychlostny motor (205W). Dosah 460mm.
Pocet otacok 900 alebo 1 400/min. Zdvih 18mm. Velkost stola 400 x
250mm. Maximalny priepust obrobku 65mm (pri 45° ikose 32mm).
D 580mm, H 320mm, V 300mm. Vaha 20kg.

Obj. &. 27 094

Kulisové kamene pre DS 460
(jeden pdr doddvany spolu s pristro-
jom)

Pre upevnenie normalnych pilovych listov s jemnymi
zubmi vysokou napinacou silou: extrémne presné
vedenie listu.

Obj. €. 27 096 2 kusy



pohyblivych casti v

chod a cisty rez.

Pre jemné, tvrdé drevo, plasty a
iné mdkké, ale hrubsie obrobky.

Patentované inovativne rieSenie: pre
jednoduchsiu vymenu pilovych listov je mozné
stol vo vodorovnej pozicii posunut o 80mm doz-
adu. Ziska sa tym lepsi pristup hlavne k spodnému
ramenu pri upeviovani pilového listu kulisovymi
kamenmi, alebo pomocou kolika.

Standartné pilové listy s priecnym kolikom. 127mm

|
Pre jemné, tvrdé drevo, plasty a iné makké, ale hrubsie obrobky.
Hrubé zdbkovanie (10 zubov na 25mm):
Obj. ¢. 28 741 2,61x0,5Tmm
Pre tenké materialy, jemné, tvrdé drevo, plasty.
Normadlne zibkovanie(18 zubov na 25 mm):
Obj. ¢. 28743 1,86 x 0,24mm 12 kusov
Pre nezelezné kovy, sklolaminat, plast, plexisklo a drevo.
Jemné zubkovanie (25 zubov na 25 mm):
Obj. ¢. 28 745 1,76 x 0,25mm
Kruhovy pilovy list s plochym uchytenim zdvesu. Dizka 130mm (bez prie¢neho kolika).

TS R S e

Pre otvory od 1,5 mm. Reze na vsetkych stranédch, takze nie je nutné otacat obrobok (o je
velmi délezité u vacsiny dielov). Na plasty, mékké a tvrdé drevo.
Obj. ¢. 28 747 1,2mm 12 kusov

12 kusov

12 kusov

Super jemné pilové listy bez prie¢neho kolika. 130 mm.
Pre makkeé a tvrdé drevo, plast, plexisklo, nezelezné kovy.
Hrubé ozubenie (No. 9: 14 zubov na 25mm):
Obj.¢. 28116 130x1,5x0,48mm 12 kusov
Stredné ozubenie (No. 5: 17zubov na 25mm):
Obj.¢. 28117 130x1,2x0,38mm 12 kusov
Jemné ozubenie (No. 3: 20 zubov na 25mm):

Obj.¢. 28118 130x 0,8 x0,34mm 12 kusov
Il

Pre tvrdé materialy ako ocel, PERTINAX.
Stredné ozubenie (No. 5: 36 zubov na 25mm):

Obj. ¢. 28112 130x 0,85 x0,4mm 12 kusov
Jemné ozubenie (No. 3: 41 zubov na 25mm):
Obj.¢. 28113 130x 0,75 x0,36mm 12 kusov
Velmi jemné ozubenie (No. 1: 50 zubov na 25mm):
Obj.¢. 28114 130x0,6 x0,3mm 12 kusov

Patentované kulisové kamene s vysokou
napinacou silou pre presné vedenie pilového
listu. Vybratia na povrchu stola fixuju poziciu a
vzdialenost kulisovych kamerov a ulah¢uju montaz
pilového listu.

Sikmé nastavenie stola je mozné od 5° do 50°.
Hrubé nastavenie pri 0°, 10°, 20° 30° a 45°.
Dodato¢né jemné nastavenie. Pre precizne sikmé
a uhlové rezy.

2-rychlostnd dekupirovacia pila DSH. 10 000 krdt
osvedceny model s dosahom 400mm.

Rezny vykon v dreve 50mm, plaste 30mm, nezeleznych kovoch 10mm.

Pre pilenie plexiskla, sklolaminatu, peny, gumy, koze a korku. Stihle ramena z hlinikového
tlakového vylisku umoznuju dobry vyhlad na obrobok. Duchadlo s nastavovatelnou tryskou.
Stabilny pracovny stdl z hlinikového tlakového vylisku (360 x 180mm), sklopitelny pre sikmé
rezy o 45°. Zakladna vyrobena z ocelového odliatku umoziuje vysoku stabilitu a pracu bez
vibrdcii. Vratane 5 pilovych listov, redsie a hustejsie zuby.

Technické udaje:

230V. Silny, bezkefkovy, 2-rychlostny motor (205W). Pocet otacok 900 alebo 1400/min.
Zdvih 19mm. Dosah 400mm. Maximdlna hibka rezu 50mm, pri 45° Gikose 25mm. Véha
cca 17kg.

Obj. ¢. 28 092
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S nastavovacou skrutkou pre jemné nastavenie dizkového dorazu na

nastavitelny vyskovo do 45°.

Jemnd stolovd kotucovad pila FET - b A

SN

5 by w"**

Jemné nastavenie
dlzky pozdlzneho
dorazu o 1/10mm.

Pracovny stol je
mozné rozsirit
jednoduchym
vytiahnutim bo¢ného
dizkového dorazu.

Pozndmka: Sacia pripojka pre vysdvac zarucuje

Pilu KS 230 ndjdete Uhlovy doraz z hlinika a posuvnym Cistu prdcu so stolovou pilou FET a

na strane 36 koncovym dorazom na nastavenie uhla zarovndvacou frézou AH 80.
rovnako dlhych obrobkov.

AH 80 a DH 40: Najmensie a najlepsie na svete! <

Zarovndvacia fréza AH 80

Nosna konstrukcia z hlinikového tlakového odliatku s CNC
opracovanym licovanim. Predurcené pre cisté hoblovanie
mékkého a tvrdého dreva bez vibracii. Srdcom stroja je
hriadel ulozeny v gulovych loziskach a vymenitelnymi nozmi
z HSS. Pohanany je Specidlnym tichym DC-motorom cez
ozubenu remenicu. Rovinne frézovany stol. Prava polovica
stola je jemne nastavovatelnd pomocou kolikovej skrutky.
Nastavitelny dizkovy doraz, obojstranne sklopitelny o 45°
(so stupnicou). Ochrana frézy, ktora nerusi pri praci. Reléovy
vypinac s nidzovym vypinanim a ochrana pri opakovanom nabiehani.
Nadstavec pre odsdvanie a posuvné tiahlo.

Technické ddaje: 230V. 200W. 50/60Hz. St6l 400 x 80mm. Sirka

hoblika 80mm. Maximalna hribka hoblovania (nastavovana hibka)
0,8mm. Otacky noza 6 000/min. Hmotnost 5,5kg. Vyrobené podla triedy
bezpecnosti 1.
Obj. ¢. 27 044

Ndhradny hoblovaci néz pre AH 80
Z HSS-ocele, 82mm dlhy.
Obj. ¢. 27 046 2 kusy
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1/10mm. Pilovy list zo segmentovaného tvrdokovu je

Urcené pre modeldrov, jemnych mechanikov, vyrobcov foriem, hraciek,
architektov, dizajnérov, dekoratérov.

Vhodné na rezanie (aj pod uhlom) do vietkych druhov dreva, nezeleznych kovov a plastov ABS,
PLEXI-SKLA, laminatu, gumy, korku a inych materialov.

Aj tie najmensie obrobky je mozné dokonale rezat bez dalSieho opracovania. Velmi stabilna
konstrukcia s nosnymi dielmi z hlinikového odliatku. Rovinne frézovana doska stola. S pozdiznym a
uhlovym dorazom. Moznost postranného rozsirenia. Pilovy kotu¢ s tvrdokovovymi zubmi 80 x 1,5 x
10mm (24 zubov Obj. &. 28 734, pozri nizsie). Vyikovo nastavitelna hibka rezu od 1 do 22mm. Moznost
sklonu do 45 stupriov.

Kryt s vyrezom pre kotu¢ zabezpeci
vacsiu presnost rezu pri Uplne drob-
nych obrobkoch.

Technické udaje:

230V, otacky 7 000ot./min. Rozmery stola 300 x 300mm, hlbka rezu od 1 - 22mm, pokos nastavitelny
do 45 stupniov. Pouzivat kotuce iba s velkostou od 50 do 85mm (s 10mm otvorom). Véha cca 6kg.

Obj. ¢&.27 070

Pracovny st6l je mozné nadvihnut
a zaistit. Je to praktickd pomoc najma
pri ¢isteni pily alebo pri problémoch
pri vymene kotuca.

Super - Cut o Ozubenie z tvrdokovu Ozubenie z tvrdokovu Diamantovy
@ 85x0,5x10mm ‘\,'_-_-- ?80x1,6x10mm,36Z .5 ?80x1,5x10mm @ 85x0,7x10 mm
80 zubov i balza, preglejka, 24 Z nezelezné kovy, kamen,
tvrdé drevo, makké, tvrdé drevo makké, tvrdé sklo,
makké drevo, POLYKARBONAT drevo, drevotrieska dlazdi¢ky
plasty s plast, nezelezné kovy, plast
b sklolaminatové dosky
Obj. &.28 731 "TAN Obj. &. 28 732 Obj. ¢.28 734 Obj. &.28 735

Hoblovacka so spodnym prietahom DH 40

Nosna konstrukcia z hlinikového tlakového vylisku s vretenovym licovanim
pre loziska a hriadele.

Urcena pre cisté hoblovanie mékkého a tvrdého dreva bez vibracii. Trojndsobne
ulozeny hoblovaci stol

(z hlinikového tlakového odliatku, rovinne frézovany), ktory je mozné kolieskom
nastavovat (s nastavitelnou polohou 0) s presnostou na 1/100 mm. Automaticky,
rovnomerny posun s poistkou proti spatnym narazom: ryhovany, odpruzeny vsu-
vaci valec dopravuje aj nepravidelne formované obrobky. Pogumovany valec chra-
ni hoblované plochy. Precizny hoblovaci hriadel s dvoma nozmi z HSS.

Technické udaje:

230V. 200W. 50/60 Hz. Hrubka obrobku do 40mm. Sirka obrobku do 80mm.
Hrubka hoblovanej vrstvy do 0,8mm. Otacky hriadela 6 000/min. Rychlost
posuvu 4,8m/min. Dizka stola 232mm. Hmotnost cca. 8kg.

Obj.&. 27040

Sada hoblovacich noZov
pre hoblovacku DH 40. Z HSS ocele, 82mm dlhé.
0bj.&.27042 1 par
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Pristroj na jemné brusenie a drobné opravy obrobkov.

Reguldcia rychlosti od 250 - 800m/min.

[ —
Al

Tanierovd bruska TG 125/E

So zvierkou, ktora patri k baleniu
upevnite brasku bez tazkosti do
horizontalnej aj do vertikélnej polohy.

Adaptér s tesnenim na
napojenie vysavaca.

Prie¢ne sa tociaci brisny tanier (125mm)

z hlinikového tlakového odliatku s nalepenym
silikonovym filmom. Samolepiaci kotti¢ mézete
po pouziti bez problémov stiahnut.

Stol nastavitelny dole 0 50 a hore o 10 stupnov.
K baleniu patri uhlomer. Pre horizontalne a
vertikadlne upevnenie sllzi zvierka

(pozri obrazok hore).

Pre vietky druhy dreva, ocele, nezelezné kovy, uslachtilé kovy,
plasty (aj plexisklo a sklolaminat). Silny ndhon a chod bez vibracii
vdaka vyvazenému DC-motoru. Telo pristroja je z polyamidu, ktory je
zosilneny sklenymi vldknami. Stolcek z hlinika je nastavitelny nadol o
50°, nahor o 10°. S uhlovym dorazom. Prie¢ne sa tociaci brasny tanier
z hlinikového tlakového odliatku s nalepenym silikénovym filmom.
Tento povrch umoznuje pouzitie samolepiacich kotucov, ktoré sa
daju po pouziti lahko odnimat. Dva pridavné stvorcové silikonové
filmy sluzia na odkladanie pouzitych kotucov a ich opatovné pouzitie.
Pristroj je mozné upevnit horizontalne (s pracovnym stolom) alebo tiez
rychlo a bezpec¢ne primontovat aj vertikalne.

Odsavaci kandl s objimkou pre pripojenie vysdvaca pre bezprasnu

Oba pristroje st vybavené nadstavcom pre
odsdvanie s adaptérom a umozZzriuju bezprasné
a cisté brusenie. Odporicame pouZit nds
kompaktny dielensky vysdva¢ CW-matic (pozri
stranu 15) s integrovanou spinacou automati-
kou: Pracuje spolu s elektrondradim. Po vypnuti
pristroja — 5 sekundovy dobeh.

Samolepiaci kotuc z uslachtilého korundu

pracu. Dodavané s brisnymi kotd¢mi K 80, K 150 a K 240, kazdy po dva pre TG 125/E.
kusy.

Priemyselnd kvalita. Na makké, tvrdé drevo, nezelezné kovy,
Technické udaje: ocele, plasty, korok, gumu, minerdly a laminat. Priemer 125mm.
230V, 140W, 50/60Hz, regulovatelna rychlost od cca 250 - 800m/min K baleniu dostanete silikénovu féliu sliZiacu na opédtovné
(zodpoveda 1 150 - 3 600 otacok/min), priemer taniera 125mm, stol pouzite kotuca.
98 x 140mm, vyska brusenia 62,5mm, velkost 300 x 140 x 160mm,
hmotnost cca 3kg. Obj. ¢. 28 160 Zrnitost 80 5 kusov

Obj. ¢. 28 162 Zrnitost 150 5 kusov
Obj. €. 27 060 Obj. ¢. 28 164 Zrnitost 240 5 kusov
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Celnd kotucovd briska TSG 250/E

Brusi dlhé hrany, c¢elné hrany, zaoblenia, ukosy
a s dorazom precizne plochy v pravom uhle. Na
opracovanie makkého dreva, tvrdého dreva,
nezeleznych kovov, ocele, umelych hmét (aj plexiskla
a sklolaminatu), korku a gumy. S prehladnou tabulkou
na predvolbu otacok (cca 250 - 750m/min.).

Stabilna konstrukcia:

Telo pristroja je vyrobené z
rebrovaného hlinikového tla-
kového vylisku (ziadna ocel,
ani plech). Vysustruzeny brus-
ny tanier je opatreny siliko-
novym filmom. Tento povrch
umoziiuje pouzitie samole-
piacich kottcov, ktoré sa daju
po pouziti lahko odnimat. Dva
pridavné Stvorcové silikéno-
vé filmy slizia na odklada-
nie pouzitych kotucov a ich
opdtovné pouzitie. Nadsta-
vec pre odsdvanie umoziuje
pouzitie vysdvaca a cistu,
bezprasnu pracu. V dodavke aj
s uhlovym dorazom a dvoma
brdsnymi kotu¢mi - zrnitost

80 a 240.

Technické udaje:

230V pohon cez ozubeny remen Optibelt (prevod 7,
3:1). Elektronicky regulovatelnd rychlost brusenia cca
250 — 750m/min. Brasny tanier s priemerom 250mm,
maximalna brdsna vyska 135mm. Stél 275 x 105mm
(nastavitelny o 45 stupnov dole, 15 stupriov hore).
Celkova vyska (bez stola) 330 x 280 x 230mm.

Obj. &. 28 060

Samolepiace brusne kotuce z uslachtilého
korundu pre TSG 250/E

Priemyselna kvalita. Na brusenie mékkého, tvrdého dreva, drevotries-
kovych a drevovlaknitych platni, nezeleznych kovov, ocele, plastov,
korku, gumy a mineréalov. @ 250mm. Vratane silikbnového filmu pre
uskladnenie brasnych kottcov.

Obj. €. 28 970 zrnitost 80 5 kusov
Obj. ¢. 28 972 zrnitost 150 5 kusov
Obj. ¢. 28 974 zrnitost 240 5 kusov

S regulovatelnou rychlostou brusenia od 250 - 750 m/min.

250mm brusny tanier.
Opracovany diamantovy-
mi nastrojmi. Dvojnasobné
guléckové ulozenie.

Samolepiace brusne kotuce zo silikon-karbidu
pre TSG 250/E

Na brusenie nezeleznych kovov, ocele, skla, sklolaminatu, plastov
a keramiky. Mozno pouzit aj v spojeni s chladiacim zariadenim.
@ 250mm. Vratane silikdbnového filmu pre uskladnenie bridsnych
kotucov.

Obj. ¢. 28 976 zrnitost 320 5 kusov

Samolepiaci silikénovy film pre jednoduchu
vymenu brusnych kotucov (9 250mm)

Pre doplnenie starsich pristrojov TG 250/E (vyrobenych pred
rokom 2007 a sériovymi cislami do 14190). Lepi sa na brusny tanier.
Umoznuje pouzitie samolepiacich kotucov, ktoré sa daju po
pouziti lahko odnimat. 4 pridavné stvorcové silikénové filmy sluzia
na odkladanie pouzitych kotucov a ich opatovné poutzitie.

Obj. ¢. 28 968 suprava
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Pdsovd MICRO pila MBS 240/E [t

Pozor:
Pribrisnych pdsoch oznacenych v célovych mierach plati 25mm = 1"

46

Perfektny rez do ocele, nezeleznych kovov, dreva a plastov.

S trojndsobnym gulovym ulozenim vodiacich kladiek.

Masivne telo pristroja z rebrovitého tlakového odliatku (Ziadna
trubkovad, ani plechova konstrukcia). Dvojnasobné guléckové
uloZenie vodiacich kladiek z hlinika. Stabilny
stol s rovinne frézovanou doskou, s drazkou
na rezanie ukosov (pre uhlové rezy vykyvny
do 45°). Vyskovo nastavitelné trojndsobné
guldckové ulozenie vedenia pilového pésu.
S moznostou nastavenia pre rézne Siroké
pilové pésy. Tichy pohon 220V motorom
(vysokokvalitny na dlhodobu prevédzku) s
ozubenym remeriom Optibelt. Elektronicky regulovatelna rychlost
pilového pésu zaistuje neobvyklu ¢istotu rezu bez dalsieho opracova-
nia! Prehladna tabulka udéva rozsah
rychlosti pre obrobky prakticky zo
vietkych materidlov. Idedlna sila
pilového pasu (5 x 0,4mm) na jemné
prace umoznuje zakrivené rezy relativ-
ne s malymi polomermi.

BHORRONE  mes 240/

Technické udaje :

230V. Rychlost pilového pasu
regulovatelnd od 180 - 330m/min.
(Feed Back - Efekt). Vylozenie ramena
150mm. Maximalna vyskova svetlost
80 mm. Pracovny st6l 200 x 200mm (vykyvny od 0 - 45 stupriov). 1 pilovy
pas 1065 x 5 x 0,4mm (14 zubov) patri k zdkladnému vybaveniu.

Obj. ¢. 27 172

Samostatné vedenie pilového pdsu (obr. hore)
Obj. &. 28 187

Pilové pdsy pre MBS 240/E

Zo $védskej ocele. (1 065 x 5 x 0,4mm).

Jemné ozubenie (24 zubov). Na ocel a mosadz.
Obj.¢.28 174 1065 x 5 x 0,4mm

Taktiez, ale s hrubym ozubenim (14 zubov). Na drevo a plasty.
Obj.¢.28 176 1065 x 5 X 0,4mm

Taktiez, ale z tepelne uslachtilej ocele.

Vratane tvrdenych zubov. Velmi tzky, na malé polomery. Hrubé ozube-
nie (14 zubov). Na hlinik a plasty.

Obj. ¢. 28 180 1065 x3,5x0,5mm

Pilovy pds z bi — metalu pre MBS 240/E

Nosny pds z legovanej uslachtilej ocele, pilové zuby su vsak z bru-
senej HSS. Variabilné ozubenie 10 — 14 zubov. Idedlne na rezanie
vsetkych oceli, nezeleznych a vzacnych kovov.

Obj. ¢.28 172 1065 x6 x0,6mm

Diamantovy pilovy pds pre MBS 240/E
Na rezanie kamena, keramiky, skla alebo sklolaminatu.
Obj. ¢. 28 186 1065x3x0,3mm

Pdsovy néz z kalenej pruzinovej ocele (bez zubov)
Na rezanie peny, plastov, gumy, koZe, karténu a lepenky.
Obj. ¢. 28 184 1065 x 6 x 0,4mm
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Pre Cisté a bezpecné rezanie nezeleznych kovov, plastov a dreva.

Sklopnad pila KGS 80

S <
Design Patent

Upozornenie:
Malého brata KGS 80, nasu kapovaciu pilu KG 50 (vdzi len

1,5 namiesto 6kg) ndjdete na strane 38. Dalsie pilové kottce
pre KGS 80 ndjdete na strane 43.

Rukovét primerane tvarovana ruke so
zabudovanym vypina¢om
sliziacim na odistenie posuvu.

Bocny pojazdny pilovy posuv
pre extrémne malé
vzdialenosti medzi upev-
nenym obrobkom

a rezom. Na rezanie,

bez vibracii a vytrhavania.

Okruhly pracovny stol z
hlinikového tlakového odliatku.
Obojstranne plynulo
nastavitelny do 45 stupriov.
Aretacia kruhového
upinacieho stolav 15
stupriovej postupnosti.

Dizkovy doraz rezania
(vyloZzenie 300mm).

&
&
Zabudovana zvierka s osovo zvieranymi celustami.
Prizma pre valcové obrobky.
Celné drazky na zovretie uzsich dielov.
Reznd kapacita pri 90 stuprioch Reznd kapacita pri 45 stuprioch
(pravouhlé rezanie) (pokosové rezanie)
VYhoda uhlového rezu : Nastavuje sanie pl'la, ale otofnj Pri hribke Maximélna Pri gulatine Pri hribke Maximélna Pri gulatine
a I materialu Sirka materialu materialu sirka materialu
Stol S obrokom . (mm). (mm). (mm). (mm). (mm). (mm).
L e ; . . R , . 10 65 5 36
Stredovy dlZzkovy doraz umozni odrezat vdaka oto¢nému pohybu 18 50 10 30
stola o0 2 x 45 stupriov ten isty rozmer obrobku. Silny, velmi tichy 2 40 15 55
motor. Prenos sily vdaka nehlu¢nej ozubenej remenici. S tvrdoko- 25 25 @ max. 25 20 18 & max. 20
vovymi reznymi kotu¢mi pre nezelezné kovy, drevo a plast (80 x 1,6
x 10mm, 24 zubov). Rezaci kotuc vystuzeny textiliou .

Uslachtily korund. Na rezanie ocele, nezeleznych
kovov, umelych hmot a dreva.

Technické udaje:

230V, vykon 200W, frekvencia 50/60Hz. Pocet otdcok 6 000/min.
Teleso s oto¢nym stolom z vysoko stabilného hlinikového tlako-
vého odliatku. Vedenie a licovanie frézované na CNC strojoch. Stél
230 x 230mm. Véha 6kg. Reznu kapacitu pozri v tabulke.

Obj. ¢. 28 729 80x 1x10mm

Tvrdokovovy pilovy kotuc.

Pre extrémne cisté hrany rezu vdaka velkému poctu
zubov pri rezani preglejky, makkého dreva a GFK
¢ platov. Vhodné tiez na delenie tvrdého dreva,
- POLYCARBONa&tu, umelych hmot a hlinika. Urceny aj
pre stolovu pilu FKS/E, FET.

Obj. ¢. 28732 80x 1,6 x 10mm

Obj. &.27 160
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S trojstupn ovym remenovym pohonom a precizne uloZzenym

vretenom vita tiez 0,5mm otvory.

Stolovd vrtacka TBM 220 IJ 7> X
-

Pozor:
MICRO - suradnicovy stél ndjdete na
strane 23.

Trojstupnova hliniko-

véa remenica s plochym
remenom. Presunutim
remena mozné tri stupne
rychlosti otacok. Pri viac,
ako trojndasobnom krutia-
com momente v spodnom
rozsahu otacok.

Prakticky ukazovatel
nastavenia hibky dorazu vitania.

Zverak MS 4 zo zinkového tlakového =
odliatku je zobrazeny na strane 22.

Ocelové kliestiny MICROMOT su sucastou
dodévaného prislusenstva.

Rovinne frézovana rebrovita pracovna doska z tlakového odliatku
(220 x 120mm) s paralelne vedenym dorazom a stupnicou. Zavi-
tové vitania pre upevnenie stiradnicového stola MICRO KT 70.

Paralelne vedeny doraz so stupnicou. Masivny ocelovy stipik (20
X 340 mm). Vylozenie z tlakového odliatku s vedenim a licovanim.
Vysoko vykonny pohonny agregat: VDE - testovany motor. Velmi

. ¥y
tichy pristroj s dlhou Zivotnostou. Trojstupniova hlinikova remenica

, . ,  pnova menica Prizmatické strojné zverdky.
s plochym remernom. Presunutim remena tri mozné stupne rychlosti , e ., .
otacok. Prakticky ukazovatel hibky vitania s nastavitelnym dorazom. L’ahky chod, presne celustové vedenie:

K

Technické udaje:

230V, vykon 85W, frekvencia 50 — 60Hz. Tri stupne otacok: 1 800,
4 700, 8 5000t./min. VyloZenie (od stipa k stredu vitacieho vretena)
140mm. Zdvih pinoly 30mm. Upinanie nastrojov do presného, kale-
ného, ocelového kliestinového puzdra (po jednom kuse pre 1 - 1,5
-2-24-3-3,2mm). 3/8" zavit pre naskrutkovanie vftacej hlavicky.
Véha 3,3kg.

Obj. ¢.28 128

Vitacie sklucovadlo s ozubenym
vencom
Na upinacie stopky od 0,6 - 6,5mm.

Pracovné otacky do 10 000ot./min.
Priemyselné prevedenie s vysokou

presnostou kruhovitosti. 3/8" zavit. Vhodné
pre stolovu vitacku TBM 220.
Obj. ¢.28 122 \
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MICROMOT Jemny pristroj pre mechaniku,

laboratéria a dielne.

Stolovd vrtacka TBH

Idedlne pre stradnicovy stél KT 150
(strana 68).

Pozor:
Vyrobend z vysoko pevnych hlinikovych tlakovych odliatkov, s vedenim
a licovanim frézovanym na CNC strojoch.

S praktickym vyskovym nastavovanim, klukou umiestnenou
na strane. Stabilny, vyrazne rebrovany, rovinne frézovany praco-
vny stol s T - drazkami. Lesklo pozinkovany, presny vitaci stojan.
Vykonny, 230V jednosmerny motor s dlhou zivotnostou. Vrete-
novy pohon cez trojndsobnu remenicu s Poly - V -
remenom a so 6 - ndsobnym kratiacim momentom
v spodnom rozsahu otdcok, ¢o je velmi dolezitd
vyhoda tohto pristroja.

Posuv vretena pre citlivi pracu. Presne ulozené
vitacie vreteno. Hlava vretena s 1/2" zdvitom na
skluc¢ovadlo patri k pristroju (priemyselna kvalita),
mozné je tiez nasadenie kliestin. Obj. ¢. 28 200.

Technické udaje:

Motor 230V. Otacky vretena: 1 080, 2 400, 4 5000t./min. Zdvih
pinoly 63mm. Vyskové nastavovanie klukou 70mm. Vitaci vykon
do ocele 10mm. Vylozenie 140mm. Uzitkova plocha stola 200 x
200mm. Stip 45 x 500mm. Upinanie nastrojov do 10mm ozube-
ného sklucovadla (zékladné vybavenie) alebo do 6mm kliestin
(prislusenstvo). Hmotnost: 10kg.

Obj. ¢.28 124

PRIMUS 75

Zéakladné casti zo Specidlnej liatiny s vedenim spracovanym na
CNC strojoch. Rovinne frézovand zakladna doska. Vreteno s valco-
vanym trapézovym zavitom pre fahky chod aj pri vysokom osovom
zatazeni. Sirka ¢elusti 75mm, rozsah 65mm. Vzdialenost medzi stre-
dom pozdizneho otvoru a stredom LL 100mm. Velkost pozdizneho
otvoru 80 x 11 mm. Vaha 2,5 g.

Obj. ¢.20 392

PRIMUS 100

Sirka ¢elusti 100mm, rozsah 75mm. Vzdialenost medzi stredom
pozdizneho otvoru a stredom LL 135mm. Velkost pozdizneho
otvoru 105 x 15mm. Vaha 5kg. Ostatné parametre identické s
PRIMUS 75.

Obj. ¢. 20 402

Upeviniovacia suprava pre strojné zverdky PRIMUS
Tvoria ju dve drazkové matice, dve cylindrické skrutky s vnutornym
Sesthranom a dva univerzalne kotuce s priskrutkovanym krdzkom.
Vhodné pre vrtacie stojany BFB 2000, KT 150, TBH.

Obj. ¢.20 394

S praktickym
vyskovym nasta-
I vovanim,
I.‘ klukou umiestne-
nou na strane.

Stabilny, silny rebrovity, rovinne frézovany
pracovny stél s dvoma T drazkami.

Suprava kliestin pre stolovu vitacku TBH

Kalené s troma drazkami. Po jednom kuse 235-3-32-4-5
- 6mm. Dalej matica so 3esthranom (SW 17). Balené v drevenej
krabi¢ke s posuvnym vieckom.

Obj. ¢.28 200
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VFtaci stojan BV 2000

Pozndmka:
Priemyselnd vitacka a briska IBS/E, MIS 1 a krokosvorky nie st
stcastou doddvky.

MICRO-Press MP 120 NoVv!

Presny nastroj na jemnu mechaniku a modelarstvo: lisovanie, nitova-
nie, tla¢, upravu hran, ohybanie kablov a plechov, razenie, lemovanie,

ohybanie lahkych materialov.

S 5 valcovymi udernymi nastrojmi (tvrdeny povrch) vkladanymi do
ozubeného stojana a pripevnenymi skrutkou: @ 3 - 4 - 5 - 6 a 8mm. Kazdy
s polgulovym profilom @ 3 a

i. {t !} i}ﬁ* l} # @9 mm a 90° hranol na ohybanie
(PpiPipi || ! plechu.
| | | [ Druha strana je lahko

nastavitelna, tvrdeny otocny tanier so vsetkymi potrebnymi otvormi a

zapustkami pre hore uvedené uderové nastroje.

Sila dosahujica cca 1,000N (100kg). Maximalny uder ozubeného stojana s
vloZzenym telieskom je 65mm, nad oto¢nym tanierom 50mm. Pevné ocelové
rameno so 120mm krkom. Zakladna doska z ocele s rozmermi 80 x 190mm
s 8 mm centralnym a dvomi upevinovacimi otvormi. Hmotnost cca 2,800g.

Obj. &. 27 200

50

S 20 mm objimkou MICROMOT. Pridavny adaptér umoznuje pouzitie

MICRO skrutkovaca MIS 1 pre rezné osnovy!

Precizne zariadenie na paralelné vitanie, rezanie zavitov a frézovanie.
Z vysokokvalitne spracovaného tlakového hlinikového odliatku.

S dvojitym vykyvnym ramenom a 20mm upinanim. Uchyteny pristroj zostava
vzdy vo vertikdlnej polohe. Tak je mozné vitat vzdy kolmo na pracovnu
plochu! Nastavitelna hibka vftania pomocou nastavitelného dorazu a dobre
Citatelnej stupnici. Nastavitelnd pruzina presunie pristroj po vitani auto-
maticky do hornej kludovej polohy. Rovinne frézovand, masivna zdkladna
doska s vyuzitelnou plochou 200 x 200mm a dvoma T-drdzkami podla
MICROMOT normy (12 x 6 x 5mm). Stabilny stojan (@ 45mm, 500mm dlhy).
20mm objimka umoziuje precizne upnutie vitacich pristrojov ako su
priama bruska FBS 240/E, priemyselna priama bruska IBS/E, priama bruska
s dlhym krkom LBS/E, MICROMOT 50, 50/E, 50/EF a MICROMOT 230/E.

Obj. & 20002

Adaptér na pouzitie MICRO skrutkovaca . nka
MIS 1 s BV 2000 pre rezné osnovy NO\’I

b

Vdaka praktickému prepinacu a rychlosti
otacok az 250 ot/min je MIS 1 ideélny na
rezanie osnov: frézovaci nadstavec je presne
vedeny a zarucuje velmi presné vnutorné
vertikalne hrany.

Obj. &. 20004

nka
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MICROMOT

Gravirovacie zariadenie GE 20

Pozndmka:
Profesiondlna vitacka/bruska IBS/E a upinacie
celuste nie su sucastou doddvky.

So Standardnou 20mm objimkou pre vietky MICROMOT vitacie
a frézovacie jednotky, ktoré su vybavené ocelovymi kliestinami.
Pre rytie pismen, Cislic a jednotlivé tvary na kov, plast, sklo alebo
kameniny. Pre menovky, Sperky alebo cenné materidly. Tiez vhodné
pre vyrobu miniaturnych, jednotlivych tvarov, rytin a vyrezov tvaro-
vych nacrtov, a to aj v rade, s pouzitim samostatne vyrobenych Sablén
alebo komercne dostupnych $ablén (rastliny, zvierata, erby).

Vodiaca lista (drziak Sablony) mé kapacitu max. 14 pisiem. Kontury
Sabony su presné a je potrebné sa riadit pomocou vodiacej znacky
(klucky)
Frézovany népis je zmenseny pocas prenosu. Pomer prevodu méze byt
stanoveny na 2:1, 3:1, 4:1 alebo 5:1 jednoduchym nastavenim dvoch
skrutiek.

Obrobok je zarovnany a upevneny na pohyblivom vodiacom bloku po-
mocou celusti (upinacie ¢eluste MICROMOT NO 24 256) alebo zvera-
kom.

Rozsah dodavky: dve sady pisma od A po Z, vratane pomicky, bodky
a lomitka (celkom 52 poloziek), po jednom 6-hrannom HX klt¢i 1.5 - 3
a 5mm, tiez 6-hranny HX skrutkovac s gulovou hlavou 2,5mm. Komplet
tvori aj komplexny navod na obsluhu.

Obj. ¢&. 27 106

Sablénovy nadstavec pre gravirovaci stroj GE 20
Pismena A - Z so spojovnikom, bodkou a poml¢kou. K tomu ¢isla
0 - 9. Zasuvaju sa do vodiacich kolajniciek GE 20.

Obj. &.27 104

Pre gravirovanie pisma, ¢islic a jednotlivych tvarov.

Pevné karbidové rydlo pre gravirovacie zariadenie GE 20

Pre ocel, liatinu, nezelezné materidly, plasty, sklo, kamen a dlazbu.
Ryci uloh 60° (pre pismena tvaru ,V*).
priemer stopky 3,2 mm

Sirka pisma 0,5mm
Sirka pisma Tmm

Obj. &. 28 765
Obj. &. 28 766

A<

Viac ako 280 strdn putavych informdcii a
tipov zo vsetkych oblasti modeldrstva.

Vsetky obrazky su farebne zobra-
zené. ——
Nazorne zobrazena kniha ponu- Handbuch fiir
ka hlbgie nazretie do réznych -
pracovnych technik a moznosti
spracovania materialov vo
vseobecnosti, najdete v nej
mnozstvo kombinacii MICRO-
MOT-néradia a prislusenstva.
Véacsia cast obsahuje tipy,
dodatky a tabulky hodiace sa k
jednoduchsiemu ovladaniu stro-
jow.

)
McRoMor  Grundwissen, Anregungen,
- Tipps, Tabellen

Obj. &. 28 996
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MICROMOT

aj v CNC verzii.

MICRO fréza MF 70 a MICRO suradnicovy stél KT 70 su teraz dostupné

Teraz dostupnd MICRO fréza MF-70/CNC-ready

S krokovymi motormi pre osi X (prie¢ne), Y (pozdizne) a Z (vyskové) namiesto
rucnych.

Zaujimavé hlavne pre uzivatelov, ktori uz vlastnia riadiacu jednotku alebo by si ju radi
zakupili od iného dodavatela na trhu. Krokové motory a referen¢ny bodovy spinac s pre-
pojovacim kablom 2,2m a standardny konektor (SUB-D 9-pélovy) pre osi X, Y a Z. Bez CNC
riadiacej jednotky a bez CNC softwéru.

Dal3ia technické konstrukcia je podobné ako u MICRO frézy MF 70 napravo.

Vynimka: vac¢si T-drazkovaci stol a trochu vacsie manipula¢né rozmery X (pricene) a Y
(pozdizne). Vratane kliestin MICROMOT (kalena ocel, trojc¢elustové), po jednej z kazdého
rozmeru 1-1,5-2-2,4 -3 a 3,2mm. Zobrazené upinacie Celuste st sucastou dodavky.

Technické Gdaje:
230V. 100W. 50/60Hz. Otacky vretena 5 000 — 20 000rpm. Stdl 250 x 70mm. Manipula¢né

rozmery: X (prie¢ne) 150mm, Y (pozdizne) 70mm, Z (vy$kové) 70 mm. Rozlienie krokovych
motorov 0,005mm. Celkova vyska 370 mm. Hmotnost cca 7kg.

Obj. &.27 112

MICRO suradnicovy stél KT 70/CNC-ready

Deliaci pristroj pre MICRO - frézu MF 70

a MICRO - suradnicovy stél KT 70.

Vhodné na opracovanie kruhovych
obrobkov, vyrobu radidlnych otvo-
rov a frézovanie zdmocnickych
ploch, Stvorhranov, Sesthranov
atd. Presné diely vdaka néniusu na
zékladnej doske. Puzdro s oto¢nym
sklu¢ovadlom. Vnutorny rozsah od 1,5
- 32mm, vonkajsi rozsah od 12 — 65mm.
Priechod sklfu¢ovadla 11Tmm (vhodné
na spracovanie dlhych hriadelov vo ver-

tikalnej pozicii). S pevnym vitanim pre horizontélne a vertikédIne upevnenie.

Z vysoko pevného hlinika (povrchovo zhutneny), ako je
uvedené na obrazku vpravo. S dvoma krokovymi motor-
mi pre osi Y (prie¢ne) a Y (pozdizne). Velkost stola a
rozsah nastavenia, vid. popis MF 70/CNC-ready.

Obj.¢.27 114

Jemny strojny zverdk PM 40

Frézovany z ocele s presnymi uhlami.

Sirka c¢elusti 46mm, rozpatie 34mm, celkové dlzka
70mm. Mimori-
adne vhodny pre
velmi jemné a pres-
né prace s MICRO-
frézou MF 70 alebo
s krizovym stolom
KT 70.

Vratane upinacich
skrutiek a drazok. Balené v drevenej krabicke s posuv-
nym vie¢kom.

Vhodné pre MICRO - frézu MF 70 a MICRO - suradnicovy stol KT 70. Rozmery 72 x
64 x 38mm. Dodavané v drevenej krabicke s posuvnym vie¢kom.

Obj. &.24 264
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MICROMOT

MICRO - fréza MF 70

Presnd fréza pre jemné projekty.
Pocet otdcok od 5 000 — 20 0000t./min.

Kompletne so stupnovito nastavovatelnymi upinacimi
listami z ocele. (Osobitne v ponuke na strane 23.)

Krizovy st6l z vysokopevného hlinika.
Nastavitelny do oboch osi, po rybiny.

Stabilnd patka pristroja
zo sivej liatiny.

S MICROMOT - systémom upinacich
kliestin (kalend ocel, trojcelustové,
priemer od 1 - 3,2mm).

Pre pracu s velmi malymi frézkami.

Stabilny stojan stroja zo sivej liatiny, vertikalne vedenie a suradnico-
vy stol. Bez vole, nastavitelny do oboch osi. Rameno z hlinikového
tlakového odliatku s 24-p6lovym vyvazenym motorom. Pre prace
bez vibracii aj pri vysokych otackach.

Pre bezvibra¢né préce pri vysokych otackach.

Uchytenie nastroja pomocou MICROMOT - upinacich kliestin
(kalend ocel, trojcelustové): po 1 kuse 1-1,5-2-2,4-3 - 3,2mm.
Stél s troma pozdiznymi T - drazkami (MICROMOT - norma 12 x 6 x
5mm). Posuvné pravitko ulahcuje nastavenie priec¢nych sani. Vsetky
ruc¢né kolieska s nastavitelnou 0 polohou.

(1 oto¢enie = Tmm, 1 dielik = 0,05mm).

Technické udaje:

230V, vykon 100W, frekvencia 50/60Hz. Pocet otdc¢ok od 5 000 -
20 0000t./min. Stol 200 x 70mm. Manipula¢né rozmery: X (prie¢ne)
134mm, Y (dizkové) 46mm, Z (vy$kové) 80mm. Rozmer patky
pristroja 130 x 225mm. Celkova vyska 370mm. Vaha 7kg. Zobrazené
Upinky patria k baleniu, obrobky vsak nie.

Obj. ¢.27 110

Mald a jemnad: precizna vertikdlna fréza pre laboratorid,
ocnych optikov, sperkdrov, elektronikov a modeldrov.

Design Patent

7 S

Plynula regulacia
otacok od

5000 - 20 000 ot./min.
Vhodna aj pre
najjemnejsie
frézovanie.

Upinanie ndstroja
vdaka MICROMOT -
upinacim kliestinam.

Ru¢né koliesko s nastavitelnou 0
polohou (1 otocenie = Tmm,
1 dielik = 0,05mm).

Sada tvrdokovovych fréz

S dvoma $pirdlovymi frézami a profilom rybieho
chvosta (rezanie na stred). Umoznuje pono-
renie do nenavftanych obrobkov. Pre sivu lia-
tinu, temperovanu liatinu, ocel, oceloliatinu,
mosadz, hlinik, sklo, plast a uhlikové vldkna. 1
ks z kazdého rozmeru: 1 — 2 a 3mm. Priemer
stopky 3mm. Moznost objednat aj samostatne (vid. str. 25).

NO 27 116 3 ks
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MICROMOT

Jemny sustruh FD 150/E

Lalhky, stabilny a presny. 2-stupnovité hnacie remene a pridavné elektroni

vretena az do 5 000rpm. Pravd reznd rychlost aj pre tie najmensie ktsky.

Pre tvarové sustruZenie pozdiz"ne sustruZenie, vitanie, kuZelovité sustruZenie a rozpichovanie.
Komplet s 3-celustovym sklu¢ovadlom a stibeZznym upinacim hrotom.

SN L0787
R\

Design Patent

sty

EEOREN] Fp 150/E

Stredovd vzdialenost 150mm. Vyska hrotov 55mm. Vyska hrotov nad podstavcom

sustruhu 33mm.

Lozko stroja s rybinovitym vedenim z hlinikového tlakového odliatku.

Vretennik z hlinikového tlakového odliatku. Specialny tichy DC-
motor, dvojstupnovy pasovy pohon a pridavna elektronicka regula-
cia pre vysoku trakend silu pri nizkych otackach pri velkych obrob-
koch a pre spravnu rychlost rezania aj pri najmensich obrobkoch.
Reléovy vypinac s nddzovym vypinanim a ochrana pri opakovanom
nabiehani. Precizne uloZené hlavné vreteno s priechodnym vitanim
8,5mm. Bocné sklucovadlo pre normované kliestiny typ ER 11.

Trojcelustové sklucovadlo stredovo upevnené (vnutorné celuste 1 -
20mm, vonkajsie Celuste 20 - 60mm)

Konik z hlinikového tlakového odliatku. S pinolou a sibeznym upinacim
hrotom (licovanie MK 0/krétke).

Podstavec: posuva sa manualne na 16zku a zaistuje sa packou. Otocny
drziak noZov pre sustruznicke noze 6 x 6mm.

54

Opracovanie hornymi safiami (pojazd 60mm) a prie¢nymi sariami (pojazd
40mm). Nastavenim uhla hornych sani je mozné otocenie kuzela do +/- 45°.

Nastavovacie kolieska so stupnicou od 0 (1 dielik = 0,05mm, 1 otocenie
=Tmm).

Ostatné technické udaje:

230Vt. 50/60Hz. Vzdialenost hrotov 150mm. Vyska hrotov 55mm. Vyska
hrotu nad podstavcom 33mm. Nastavenie prie¢nych sani (X) 40mm,
vrchnych sani (Z) 60mm. Drziak nozZov pre sustruznicke noze 6 x 6mm.
Priechod vretenom 8,5mm. Dvojstupriovy pasovy pohon s regulaciou
otacok: Stupen 1 = 800 — 2 800/min. Stupen 2 = 1 500 — 5 000/min.
Rozmery cca 360 x 150 x 150mm. Hmotnost cca 4,5kg. Vyrobené podla
triedy bezpecnosti 1.

Obj. .24 150



Ostric vrtdkov BSG 220

cké ovlddanie umoznuje riadit otdcky

Na jednoduché ostrenie spirdlovych vrtdakov do
priemeru 13mm pri standartnom uhle 118 stupnov.

b
/\

Suprava sustruznickych nozov, 6-dielna. Z vyso-
kokvalitnej kobaltovej HSS ocele. Nabrusené.

2 f 1 Vyvitavaci, uberaci, upichovaci, $picaty
ndz (aj na slichtovanie), stranovy noz
pravy a stranovy noz lavy.

Velkost 6 x 6 x 60mm. Pre FD 150/E, v
drevenej krabicke.
Obj. ¢. 24 524 6 kusov

Ozubené vitacie sklucovadlo. Rozsah upinania
od 0,5 -6,5mm.

Priemyselné prevedenie s vysokou
presnostou vystredeného behu (povole-
né do 10 000/min). Komplet s ¢apom

. o Pozndmka:
B 10 x MK 0/krétky. Pre konik sustruh
FD 15)2) JE 4 freststrany Ovlddanie brisky na vrtdky BSG 220 je velmi jednoduché. Tiez nesku-
Obj.&.2 4 152 seni uzivatelia budu méct nabrusit vrtdky podla normy DIN. Pre dosi-

ahnutie uspokojivych vysledkov je délezité si pozorne prestudovat
ndvod na obsluhu. Bez precitania tychto pokynov nebudete schopni

Univerzdlne kliestiny typ ER 11 (DIN 6499/B) dosiahnut ocakdvanu presnost.
Vysokd presnost vystredeného behu. Je
mozna redukcia do 0,5mm pod menovity
priemer (medzikus nie je potrebny). D =
11,5mm, L = 18mm. Po jednom kuse 2 -
25-3-4-5-6a7mm.S upinacou ma-
ticou M 16 x 1. Pasuje na hlavné vreteno

sustruhu FD 150/E. V drevenej krabicke.

Obj. ¢. 24154 7 kusov

Vlastné brusenie prebieha v prizme naklapanim vyloznika.

Ten sa pri kyvavom pohybe nielen
otaca hore - dole, ale suc¢asne okolo
svojej osi. Tak vznika aj nutné pod-
brusenie. Vstavané obtahovacie
zariadenie. Cistenie kamena pre-
bieha stla¢enim tlacidla.

Technické udaje:

230V, Vykon 85W. Kotu¢ z uslachtilého korundu (50 x 13mm)Kryt
z ABS, s otvormi na upevnenie k stolu. Vaha 1,7kg. Zrozumitelny
. .y navod a nahradné kotuce patria k zakladnému vybaveniu. Dal3ie
Zbernd vanicka s ochranou pre FD 150/E kotce najdete na strane 38,

1,5mm hruby ocelovy plech s praskovym nastrekom. Skosené hrany na Obj. &. 21 200

prednej a zadnej strane umoznuju jednoduché Cistenie.
Predvftané montazne otvory pre bezpe&nu stabilitu FD 150/E. D 400 x S
165 x H 140mm. Sustruh zobrazeny na obrazku nie je sucastou dodavky.

Obj.&. 24156

Adaptér pre ostrenie Spirdlovych vrtdkov
s priemerom pod 3mm.

S priemerom 1,5 - 3mm k ostricu
vrtakov BSG 220. Po kuse pre prie-
mer vrtadkov 1,5 -16 -2 -2,4 - 2,5
-3mm. Balené v drevenej krabicke s
posuvnym vieckom.

Obj. & 21232
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Na tvarové, pozdizne a kuzelové sustruzenie, rezanie zdvitov. Pre obrdbanie ocele, mosadze,

Precizny sustruh PD 250/E. Novad generdcia so systémovym prislusenst

priruba pre upevnenie frézovej/vitackovej hlavy PF 230.

Stredovd vzdialenost 250mm. Vyska hrotov 70mm. Vyska hrotov nad podstavcom ststruhu 43mm.

Lozko stroja: sivd zliatina, s brusenym Sirokym prizmatickym ve-
denim a konikom. Pre pracu bez vibracii aj pri vysokom zatazeni.
Zadna priruba pre montéz frézovej/vitackovej hlavy PF 230. Hlavné
vreteno zakryté.

Vreteno: hlinikovy tlakovy odliatok. Presné uloZené hlavné vreteno
(presnost  kruhovitosti bez sklucovadla 1/100mm) s otvorom
10,5mm. Bo¢ny posuv 70mm pre duté vitanie do 14mm. S otvorom
MK 2. Oto¢ny prepinac pre zapnutie automatického podéavaca (od
0,05 alebo 0,Tmm/ot.)

Konik: hlinikovy tlakovy odliatok. Puzdro @ 20mm, sklopné do
30mm. S milimetrovou stupnicou, pinolou s upinanim MK 1.

Podstavec: zo zinkového tlakového odliatku. Prie¢ny posuv a
vrchny posuv z ocele (nastavenie 60 alebo 45mm). Rozmery drziaka
sustruznickych ndastrojov 8 x 8mm.

Pohon: tichy DC 3$pecidlny jednosmerny motor s 3-stupriovym
remeriom pre 300 — 900 a 3 000rpm. S pridavnou reguldciou otacok
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(full-wave elektronika) plynule nastavitelnou na 100 - 300 alebo
1 000rpm v zavislosti na pomere pasu. Otacanie v smere a proti smeru
hodinovych ruciciek. Hlavny vypina¢ s funkciou nidzového zastave-
nia a ochranou restartu.

Sustruznicke skluc¢ovadlo: vysoko kvalitné 3-celustové skluc¢ovadlo
podla normy DIN 8386 trieda 1 (tolerancia 0,04mm). Rozsah
upinacich celusti od 2 - 75mm. Vratane sustruznickeho sklucovadla s
bezpecenostym uzatvorenim.

Rucné kolesa: z hlinika, s nastavitelnym krdzkom s mierkou (1 diel =
0,05mm, 1 oto¢ka = Tmm).

Zariadenie na rezanie zavitov: s vymenitelnymi ¢elustami pre lavy
a pravy zavit najdolezitejsich metrickych rozmerov (0,5 - 0,625 - 0,7
-0,75-0,8-1-1,25-1,5mm).

Dalsie technické udaje:
230V. 50/60Hz. Rozmery D 560, $ 270,V 170mm. Hmotnost cca 12kg.
Obj. ¢. 24 002



vom. Vyrobené v Eurdpe!

hlinika a plastov. Montdzna

Pozndmka:
Zobrazeny obrobok nie
je sucastou doddvky!

Rychla vymena ndstroja - jednoduché pouzitie!
Pre rychle a jednoduché vyskové nastavenie nastroja. Obsahuje
2 drziaky nastrojov.

Obj. &. 24 026

Pridavny
rychlovymenitelny
drziak (samostatny)
Moznost pouzitia s vyssie uvedenym rychlovymenitelnym
drziakom néstroja.

Obj.¢.24024 ks

Sada kliestin ER 20: Pre etrémne vysoku presnost
kruhovitosti. 2 - 10 mm

Pre vysoku presnost obrabania kruhovych dielov. Kliestiny su
osadené namiesto sklu¢ovadla. S 8 kliestinami (2-2,5-3-4-5

- 6-8a 10mm). Balené v drevenej krabicke.
Obj. ¢.24 038

4-éelustové skluéovadio s individudine
nastavitelnymi celustami

Pre upinanie uhlovych a asy-
metricky tvarovanych obrobkov.
Kapacita az do 80mm.
Sklu¢ovadlo @ 75mm.

Obj. ¢.24 036

vve

Centrovac. Pre najvyssiu presnost's vysokou
presnostou rotdcie.

Zahfna:
1 Celny panel, 2 pevné upinace
(MK 2 a MK 1/kratky) a 1 unasac.
V drevenej krabicke s posuvnym
vekom.

f

Profesiondlne sklucovadlo s upinacom MK 1

Obj.¢.24014

Pre konika PD 250/E. Kapacita az
do 10mm.

\ Obj. & 24 020

Pevné stabilné pre dlhsie obrobky

Najmé pre vitanie. V pripade
potreby, ked nemoéze byt konik
pouzity ako ,podpera”

Az do @ 40mm.

Obj. ¢.24010
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Univerzdlny sustruh PD 250/E. VSestranny, s moznostou rozsirovania.

Preciznost'vyrobend v Eurdpe.

Zbernd vanicka s ochranou pre PD 250/E

Z 1,5mm hrubého ocelového plechu pokrytého
praskovym ochrannym néaterom. Zosikmenia
na prednej a zadnej strane umoznuju lahsie
Cistenie a udrzbu. Spodny podstavec s otvormi
pre pevné upnutie k stolu.

Dizka 495, éirka 215, vyska 150mm. Takto
zobrazeny sustruh sa nedodava v zadkladnej
vybave.

D550x5230xV 175 mm
NO 24 008 pre PD 250/E

Deliace zariadenie pre TA 250.
Vhodny aj pre sustruh PD 250/E, jemnu frézu PF 230, a FF 230.

Pre rovhomerné spracovanie kruhovych obrobkov (napr. vyroba ozubenych kolies). Komplet s dvoma
deliacimi kolesami (40 a 48 zubov), pre deleniaod2-3-4,5-6,8-10-12-16 - 20 - 24 - 40 a 48.
Upevnenie sklu¢ovadla je identické s vretenom k ststruhu PD 230/E. K tomu vhodné aj troj¢elustové
sklucovadlo (samostatne mozné objednat pod cislom 24 034, pozri dole) a Stvorcelustové
sklu¢ovadlo (Obj. ¢. 24 036, pozri strana 57). Mozné leZiace upevnenie (napr. na prie¢nych saniach
sustruhu PD 230/E) a stojacie upevnenie (na 16zku sustruhu). Spolu s vhodnymi drazkovacimi nozmi pre
T-drazky podla normy MICROMOT (12 x 6 x 5mm). Dodavané v drevenej krabicke s posuvnym vieckom.
Tu zobrazené trojcelustové skluc¢ovadlo nepatri k baleniu.

Obj. ¢. 24 044

Samovystredovacie 3-Celustové sklucovadlo

Zhodné so sklu¢ovadlom pre sustruh PD 250/E (str. 56). Vysoko kvalitné upinacie zariadenie podla normy
DIN 8386, trieda 1 (presnost 0,04 mm). Rozovretie celusti 2 — 75mm. Vhodné pre PD 250/E a deliaci
pristroj NO 24 044.
Obj. ¢. 24 034

VFtacie a frézovacie zariadenie PF 230
Pretvori Vds sustruh PD 230/E na novy PD 250/E
(na kompletné obrdbacie centrum).

Vratane stipu (35 x 400mm), montaznej priruby a
upevnovacich skrutiek (PD 230/E a PD 250/E uz maju plo-
chu na rovinné frézovanie). Namiesto ocelového drziaka
sa dodava k tomu vhodny stél s drdzkami (110 x 70mm,
s troma drazkami 12 x 6 x 5mm) upevneny na hornych
saniach. Suradnicovy stél teraz nahrddza sustruh (nasta-
venie pozd(Zzneho posuvu a posuvu prie¢nych sani).
Vitacia hlava je identickd s hlavou jemnej frézy FF 230
(presny popis pozri strana 59).

Vréatane troch ocelovych kliestin (6, 8, 10mm).

Obj. ¢.24 104
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MICROMOT Malé, vysokopresné obrdbacie centrum na frézovanie,

vitanie a hlbenie.

Jemnd fréza FF 230 IL

Rucné koliesko pre
nastavenie vysky.

Vrtacia hlava sklopna o 360 stupnov (s rozdelenim
na stupne). Pinola s ukazovatelom hibky vitania
vdaka stupnici na pake vitania (1 dielik = Tmm).
Vykonny PM motor. POLY - V remenova prevodovka sa
stara o vysoky krutiaci moment predovsetkym v spod-
nej hranici poctu otacok. Uchytenie nastroja pomocou
kliestin (po 1 ks 6, 8, T0mm patria k baleniu). Krizovy
stol z ocele s troma T - drazkami (MICROMOT- Norma
12 x 6 x 5mm). Pre frézovanie je mozné vitaciu hlavu a
stip tak, ako aj pinolu strednej kolikovej

skrutky mechanicky upnut.

POLY -V remeriova
prevodovka pre 6 rychlosti
vretena od

280 - 2 2000t./min.

Technické udaje:

230V. Vykon 140W, frekvencia 50/60Hz. Pocet
otacok vretena: 280 - 550 - 870 - 1 200 - 1 500
— 2 2000t./min. Zdvih pinoly 30 mm. Stlp 35 x 400mm.
Stol 270 x 80mm. Celkové rozmery: X (prie¢ne)
170mm, Y (dlzkové) 65mm. Spodnéa plocha pitky 180
x 130mm. Celkova vyska cca 500mm. Vaha cca 17kg.
Obj. ¢.24 108

Jemny posuv nepatri
k dodavke .

Stupniovité uchytky (nepatria k zékladnému
vybaveniu) samostatne na strane 66.

Pozndmka:
Ostatné prislusenstvo a nadstavce na frézovanie
a sustruZenie ndjdete na strane 66 — 67.

Doélezité:

Pre presnejsiu prdcu pri frézovani sa odportca
vedenie pinoly a frézovaciu hlavu na stipe
mechanicky upnut. Pri fréze FF 230 vdaka ru¢nej
pdke bleskovo zaistené. =

Rucné koliesko s
nastavitelnou stupnicou
(1 otocenie = Tmm,

1 dielik = 0,05mm).

Krizovy st6l KT 230 Jemny posuv pre PF 230 a FF 230

Tak, ako vyssie uvedeny a popisany (bez frézovacej hlavy a stlpu). Bleskovo namontovatelny.

S 34mm otvorom pre montaz frézovacej / vitacej hlavy PF 230 Posun moze byt nastavitelny podla volby vyskovo (vertikélne) alebo
(koncova montéz stipca frézovacej hlavy 35mm je opracovavana vdaka jemnému posuvu tiez do Sikma. S rozdelenim na stupne (na
do 34mm). 0 polohu). 1 otoc¢enie = 1,5mm,

Obj. ¢. 24 106 1 dielik =0,05mm.

Sada upinacich kliestin pre PF 230 a FF 230,
5-dielna

Po 1 kuse pre kruhovy material. Priemer 2,4 - 3 - 3,2 -4 - 5mm.

Dodévané v drevenej krabicke s posuvnym vieckom.
Obj.<¢. 24 144 Obj. ¢. 24 140
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Precizny sustruh PD 400

Presnost'vyrobend v Eurdpe. Podla normy DIN 8606.

Srdce systému, univerzdlne a rozsiritelné.

Pozndmka :

Ndstroje, ako sustruZnicke nozZe, stopkové frézy,
zdhlbniky a upinacie listy pre PD 400 ndjdete
nastrane 61 -62.

Hlavny vypinac s funkciou

nudzového vypnutia.

sklu¢ovadlo podla normy

Vratane oto¢ného upinacieho
hrotu s Morseho kuzelom
MK 2 v koniku.
Precizne sustruznicke
S praktickym viacndsobnym

DIN 6386 (@ 100 mm). nozovym drziakom a 2 prvky

FPFIENEa,

Prepinac pre lavy a pravy
chod a vypinac.

Vypina¢ automatického
posuvu.

na drzanie nozov (vyskovo
nastavitelny s dorazom).

Ovladanie pre rychle
nastavenie suportu.

Stredovad vzdialenost 400mm. Vyska hrotov 85mm. Vyska hrotov nad podstavcom

ststruhu 58mm.

Pre obrabanie ocele, mosadze, hlinika a plastov. Na rovinné, tva-
rové, pozdizne, kuzelovité a vniitorné susrtuzenie a rezanie zavi-
tov. S rozsiahlou skalou systémového prislusenstva mozete vitat,
frézovat a drazkovat.

Strojové 16zko: z vysoko kvalitnej sivej ocele, priecne rebrovanej s
brisenym prizmatickym vedenim. Pre prace bez vibracii aj pri vysokom
zatazeni. S prirubou a otvormi so zavitom na zadnej strane pre upevne-
nie vitacej a frézovacej hlavy PF 400. Vedenie vretena prekryté.

Vreteno: hlinikovy tlakovy odliatok. Velké hlavné vreteno s dvoma
nastavitelnymi kuzelovymi valcovymi loziskami a objimkou MK 3 na
strane sklucovadla. Vyvrt vretena 20,5mm. Presnost kruhovitosti bez
sklucovadla 1/100mm. Otocny prepinac pre zapnutie automatického
podévaca (volitelné 0,07 a 0,14mm/ot.). Vedenie a podéavac s trapézo-
vym zavitom (12 x 1,5mm).
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Konik: hlinikovy tlakovy odliatok. Pinola @ 24 mm, vysuvna do 40mm.
S ,mm*“ stupnicou. Upinky MK 2 a 10mm (B 12 - vyvrt/MK 2).

Podstavec: zinkovy tlakovy odliatok. Priecne sane (nastavenie do
85mm) a horné sane (nastavenie do 52mm) z ocele. Horné sane je
mozné pootocit pre zUzenie sustruzenia (stupen nastavenia az do 45°).
S viacndsobnym nozovym drziakom a 2 prvkami na drzanie nozov s
vyskovo nastavitelnym dorazom. Na sustruznicke noze 10 x 10mm.

Pohon: vykonny kondenzatorovy motor pre dve rychlosti a pridavny
trojstupniovy remenovy pohon. Rychlost vretena na prvom stupni 1: 80
—330-1400rpm. Pre stupen 2: 160 — 660 a 2 800rpm.

Sustruznicke skluc¢ovadlo: vysoko kvalitné 3-celustové podla normy
DIN 6386, trieda 1 (tolerancia 0,04mm). Kapacita reverzného skluc¢ovadla
3 - 100mm. Vratane sustruznickeho sklucovadla s bezpe¢nostnym
uzatvorenim.
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ndjdete na strandch 62, 66 a 67.

Viacndsobny drziak sustruznickych nozov

Vratane dvoch upiniek. Pre rychlu vymenu nozov
a bezproblémové vyskové nastavenie. Pre tocivé
nastroje 10 x T0mm.

Obj. ¢.24 415

Drziak noZa (samostatne)
Vhodny k viacndsobnému drziaku,
Obj.¢. 24416

K zdkladnému vybaveniu patri viacnd-
sobny drziak sustruznickych noZov s 2
nadstavcami (vrdtane nastavitelného
vyskového dorazu).

Rucné koliesko z hlinika s nastavitefnym
mierkovym prstencom z ocele.

Prie¢ne rebrované strojné l6zka zo sivej
liatiny. S brasenym Sirokochodnym
prizmatickym vedenim na suport a konik.

Upozornenie:
Sustruh PD 400 existuje aj vo verzii CNC. Pozri
strana 65.

Uplne zakryté vodiace rameno s
trapézovym zavitom (12 x 1,5).

Rucné kolesa: z hlinika, s prstencom s mierkou nastavitelnou na 0. Pre
priecny a horny posuv: 1 diel = 0,025mm. 1 oto¢enie = Tmm. Pre konika
a pinolu: 1 stupen = 0,05mm, 1 otocenie = 1,5mm.

Rychlonastavitelna podpora: prostrednictvom velkého ru¢ného
kolieska pripevneného k 16zku ozubenou tycou.

Zariadenie pre rezanie zavitov: pre lavé aj pravé zavity. S vymennymi
kolesami pre 19 r6znych stupani: 0,2 -0,25-0,3-0,35-0,4-0,45-0,5
-06-07-075-08-09-1-125-15-1,75-2-2,5-3mm. Tiez
pre palcové zavity 10 — 48 TPI.

Dalsie technické udaje: 230V. 50/60Hz. Rozmery D 900, 5 400, V
300mm. Hmotnost cca 45kg. Prikon motora 870W, vykon 550W,
rychlosti motora 1 400/2 800rpm.

Obj. &. 24 400

Nadstavce a dalSie prislusenstvo pre Systém PD 400

Stvoréelustové skluéovadlo sistruhu s
jednotlivo nastavitelnymi éelustami.
Idedlne k upinaniu hranatych a asyme-
trickych obrobkov. Moznost kazdu celust
nastavit zvlast. Na rozdiel od centrického
sklu¢ovadla sustruhu je potrebné vykonat
vycentrovanie polohy obrobku ru¢ne. Kalené
obojstranné celuste s rozsahom upnutia do
100mm.

Obj.¢.24 410

Stvorcelustové sklu¢ovadlo upinajtice
centricky.

Upinanie do 100mm. Celuste nie je mozné
samostatne nastavovat (automatické centro-
vanie). Vysoka presnost upnutia.

Obj. €. 24 408

Licna doska s upinacimi listami

Pouziva sa miesto sklu¢ovadla. Idedlne na
upnutie vacsich a asymetrickych obrobkov
priemeru @ 125mm. 2 priebezné T- drazky.
Vratane upinacich list.

Obj. ¢.24 412
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Ochranné kryty pre sustruh PD 400

Z 1,25mm hrubého ocelového plechu, pokrytého praskovym naterom. Zvérany kryt
slizi na ochranu motora. Spodny podstavec s otvormi na skrutky pre pevné upevnenie
ststruhu PD 400 na plochu. Dizka 800, $irka 270 vy$ka 290mm.

Obj. & 24 402

Upinacie zariadenie s kliestinami pre
PD 400

Na spracovanie gulatiny s velkou preciznostou. 9
kalenych kliestin (po 1 kuse2-3-4-5-6-8-10
-12-14mm).

Presnost kruhovitosti od 0,02mm, to znamena
presnejsie, ako sklu¢ovadlo.

K tomu 1 nekalend kliestina na vnutorné
sustruzenie. Zobrazené upinacie zariadenie sa mon-
tuje namiesto skluc¢ovadla. V drevenej krabicke.

Obj. <. 24 419 Komplet

Vitacie a frézovacie zariadenie PF 230 pre

sustruh PD 400

Frézovacie zariadenie je identické s FF 230. Pre pripevnenie na predchadzajice modely
PD 400 musia byt do I6Zka sustruhu vyvitané 2 otvory. Budtice PD 400 uz budud tymito
otvormi vybavené. Pre technické podrobnosti k PF 230 prejdite na popis na stranach

58-59.

Obj. ¢.24 104

62

Dobre premyslené prislusenstvo pre systém sustruzenia PD 400.
Riesi vyrobné problémy pri stustruzeni a frézovani.

Pevnd luneta pre opracovanie dlhych
obrobkov pre PD 400

Luneta k PD 400. S licovanim na nadstavec na
prizmatické 16zko. Na spracovanie dlhsich obrob-
kov, ale predovsetkym na pretocenie, ked je konik
zaseknuty.

Obj. & 24 404

Pohyblivd luneta pre PD 400

Montuje sa na suport sustuhu. Délezita pre
pozdizne sustruzenie relativne dlhych a tenkych
obrobkov.

Obj. ¢. 24 406

Centrovacie tocivé prislusenstvo pre PD 400
Na vysoko precizne pozdizne sustruzenie. Kom-
pletne s dvoma pevnymi upinacimi hrotmi (MK
2 /MK 3), jednym unasacim kotic¢om s 30mm
otvorom (s 3 stahovacimi skrutkami) a redukciami
30/20mm a 30/15mm. K tomu unasaci kolik so
zavitom na zaskrutkovanie do priruby hlavného
vretena na jednej strane a na unasanie obrobku
nad pozdiznou drazkou v unasacom kotuci.

Obj. & 24414

Skluc¢ovadlo s ozubenym vencom (10mm)

S adaptérom pre PF 230.

V prevedeni priemyselnej kvality. S 10mm ¢apom
loziska na upevnenie do 1T0mm - upinacich
kliestin. Vratane kluca.

Obj.&.24110




MICROMOT

Novd technolégia s priamym pohonom: tichd a bez vibrdcii.

Vyrobené v Eurdpe.

o “ka
Fréza FF 500/BL NoV!

S regulaciou otacok od 200 do 4,000 ot/min. a vysokou
presnostou (0,05mm). S digitalnym indikatorom rychlosti.

Sofistikované ovladanie pomocou pozicie rotora a rychlost-
nych senzorov zarucuje vysoky krutiaci moment pre pouzitie
velkych frézovacich nadstavcov v rozsahu nizsich otacok.
Masivny stip s rybinovym vedenim. Hlava frézy je vykyvna
0 90° doprava a dolava (s mierkou v stupnoch). Objimka
vretena je pripravend na prichytenie posuvného adaptéra
(pozri nizsie). Upevnenie obrobku pomocou univerzalnych
kliestin typ ER 20 (DIN 6499-B): 6 - 8 — 10 a 12mm su stcastou
prislusenstva. Vyskové nastavenie ramena pomocou rukou
ovladaného kolesa. Masivny priamo-frézovaci stél z ocele s
troma priebeznymi T-drdzkami MICROMOT (12 x 6 x 5mm).
Vsetky 3 kolesové ovladace so stupnovitou mierkou (1
otocenie = 2mm).

Technické udaje:

230V. 400W. 50/60Hz. Otacky vretena 200 — 4,0000t/min. Krk
125mm. Zdvih pinoly 30mm. Stip 120 x 100 x 430mm. Stol
400 x 125mm. Vertikadlny posun (os Z) 220mm, prie¢ny (os X)
310mm, hibkovy (os Y) 100mm. Rozmery: vy$ka = 750mm,
$irka a hibka 550mm. Hmotnost cca. 47kg.

Pocas frézovania
moze byt puzdro
vretena upnuté
T-skrutkou.

Obj. ¢.24 350

Univerzdlne upinacie kliestiny typ ER 20 (DIN 6499-B)
Pre frézu FF 500/BL. Ale aj pre starsie verzie frézovacej/vitacej
hlavy PF 400 (od vyrobného ¢isla 401-10910) a frézu FF 500 (od
vyrobného cisla 5648). Vysoka miera vystredenia a presnost
opakovania. Méze byt znizend na 0.5 mm pod ich nomindlny
priemer (nevyzaduje stredné velkosti). Hibka = 21mm, dizka =

31,5mm. Kazdy od 2.5 - 3 - 3,5 - 4 a 5mm je stéastou balenia. Pozndmka: Pozndmka:

Dodavané v drevenej krabicke s posuvnym vieckom. Upinacie celuste, fréza a obrobok nie Fréza FF 500/BL je tieZ k dispozicii
Obj. €. 24 253 su stcastou doddvky. ako CNC verzia (pozri str. 65).
Zachytdvacia vana pre frézy PROXXON Jemny posuv pre presné upravy pri

frézovani pre FF 500/BL

Vyrobena z ocelového 1,5mm plechu, povrch upraveny Bleskovo namontovatelny. So spojkou: posun méze byt
praskovou farbou. Stabilné upevnenie k podkladu umoziuju nastavitelny podla volby vitacou pakou alebo polohovym
predvitania (vana je aj napriek tomu absolttne nepriepustna). kolieskom (mont&z nepotrebna). Dvojdielné ru¢né koliesko
D 700mm, S 420mm, V 40mm. s rozdelenim na stupne (na 0 polohu). 1 dielik = 0,05mm.
Obj.¢. 24322 Obj. ¢. 24 254
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Digitdlny ukazovatel' polohy pre jemnu frézu FF 500/BL

a ostatné sustruhy a frézy.

Digitdlny ukazovatel'polohy
DA 3.1

S velkym multifunkénym displejom, s 3 sklenymi

pravitkami (kazdé so senzorom) s upevinovacimi

elementmi.

Primerané pre opakované obrébanie: dalsi pociato¢ny

bod navyse k nulovému bodu méze byt nastaveny

kdekolvek. NajdolezitejSie vypoctové funkcie:

- Vypocet a oznacenie stredovej polohy

- Zakladné aritmetické operacie

- Umiestnenie vrtov v akychkolvek priamych linidch a
kruhovych stopach

- Frézovanie pokrivenych ploch

- Frézovanie radiusov v roznych rovinach

Technické udaje:

Digitalny displej 265 x 182 x 4mm pre 110 — 230V.
50/60Hz. Sklenené snimace pre pojazd: vertikdlna
(Z-0s) 220mm, prie¢na (X-os) 300mm, hibkova (Y-
0s) 100mm. 200cm dlhy obaleny privodny kabel so
zastrckou.

Obj.¢. 24323

MICROMOT-adaptér

Pre pouzitie s vysokorychlostnymi rota¢nymi pristrojmi MICROMOT

v kombinacii s MICRO frézami FF 500/BL a FF 500/BL-CNC. A predovsetkym pre pouZzitie s
jemnou frézou FF 500/CNC. Adaptér je lahko vymenitelny so sériovo dodavanou frézovacou
hlavou. Vdaka nasej 20mm systémovej objimke je mozné teraz upevnit vietky pristroje
MICROMOT série 50, MICROMOT jemnu multibrasku a vitacku FBS 240/E a MICROMOT priemys-
elnd brusku a vitacku IBS/E. Predovsetkym pre aplikacie, pri ktorych su potrebné vysoké otacky
s malymi frézami (napriklad: frézovanie dosiek plosnych spojov). Tiez pre jemné vitanie. Doda-
vané komplet s upeviovacimi skrutkami.

Obj. ¢. 24346

Univerzdlny otocény stél UT 400

Umoziuje rovnomerné opracovanie kruhovych obrobkov.

Na horizontélne a vertikdlne upinanie. Slimakovy prevod na delenie az do 360°. S moznostou
prevadzat takmer vsetky delenia pod 100. Pomocou 4 deliacich kotucov patriacich k zariadeniu:
27/42, 33/40, 34/39 a 36/38. Na vyrobu ozubenych kolies, prevodov, ra¢ni, dorazov atd. (doda-
vané bez upinajlcej dosky). Uchytenie sklu¢ovadla je identické s hlavnym vretenom sustruhu.
Dodévané s vodiacimi vlozkami a upeviovacimi skrutkami pre T-drédzky podla normy MICROMOT
(12 x 6 x 5mm). V drevenej krabicke s posuvnym vieckom.

Obj. ¢. 24 421

Strediace 3-celustové sklucovadlo

Zhodné so sklu¢ovadlom zo sustruhu PD 400. Rozsah vratného sklu¢ovadla 3 - 100mm.
Obj. €. 24 407
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CNC systémy vyrdbané v Eurdpe.

Vysokd presnost's kazdym opakovanim!

inkd
Jemnd fréza FF500/cNc~ NOV

Kompletne s riadiacou jednotkou a uzivatelsky prijemnym softvérom
(pracuje pod WINDOWSO).

Dvojndsobny valcovany hriadel ulozeny na guléckovych loziskach vo
vietkych troch osiach a tri silné krokové motory. Velké pojazdy: X-os cca
290mm, Y-os cca 100mm, Z-os cca 200mm. Mechanické ¢asti su identi-
cké s jemnou frézou FF 500 (pozri stranu 63).

Obj. &. 24340

No\linka
Fréza FF 500/BL-CNC-ready

Ako popisané, ale bez ovladaca a softvéru. Pripojenie k ovladacu tromi
Standardnymi zéstr¢kami (SUB-D 9POL).
Obj. ¢. 24 364

Pozndmka:
Kroko-svorky, frézovaci bit a obrobok nie st stiicastou doddvky.

Upozornenie:

Pre sustruh PD 400/CNC a jemnd frézu FF 500/BL-CNC je k dispozicii osobitny
prospekt s detailnym popisom. Objednat si ho méZete pod Obj. ¢. 95 372.
MéZete sa tiez informovat na internetovej adrese www.proxxon.com!

Sustruh PD 400/CNC

Aj tento stroj sa dodava kompletne s riadiacou
jednotkou a uzivatelsky prijemnym softvérom
(pracuje pod WINDOWSO).

Osovy pohon pomocou dvoch krokovych motorov
a hriadela uloZzeného na guléckovych loziskach. Me-
chanické casti su identické s osved¢enym PROXXON-
sustruhom PD 400 (pozri strany 60/61).

Obj. &. 24500

Pozndmka:

Tieto ndstroje a podrobnejsi popis

ndjdete na strane 52 katalégu! MICRO fréza MF 70/CNC-r eady

Zaujimavé hlavne pre uzivatelov, ktori uz vlastnia riadiacu jed-
notku alebo by si ju radi zakupili od iného dodavatela na trhu. S
krokovymi motormi pre osi X (prie¢ne), Y (pozdizne) a Z (vysoké).

K dispozicii aj jednotlivo:
MICRO krizovy st6l KT 70 / CNC-ready

S dvoma krokovymi motormi pre osi X (prie¢ne) a Y (pozdizne).
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MICROMOT

Pristrojovy drziak pre obvodové
brusenie na sustruhu.

Vyrobené z ocele so Standardnou 20 mm
objimkou MICROMOT. Pre presné upina-
nie rotacnych pristrojov IBS/E alebo LBS/E k
sustruhu. Upinacia stopka 8 x 10 mm. Celko-
vé dlzka 65 mm.

Obj. ¢.24 098

Precizne strojové zverdky

Absolutne kolmy. Rozkladd sa tiez bocne aj
Celne. S vodiacimi vlozkami a upevnovacimi
skrutkami pre T-drazky podla normy
MICROMOT (12 x 6 x 5mm). V drevenej
krabicke s posuvnym vieckom.

PM 40

Sirka ¢elusti 60mm. Rozpitie 34mm. Celkova
dizka 70mm.

Obj. ¢. 24 260

PM 60

Sirka ¢elusti 60mm. Rozpétie 42mm. Celkova
dizka 100mm.
Obj. &.24 255
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vekom.
Obj. ¢.24 061

Stupniovité upinky frézované z ocele

l'f' -

2 stupnovité podlozky a Gpinky.

S vodiacimi vlozkami a upevrnovacimi skrutka-
mi pre T-drazky podla normy MICROMOT (12
X 6 x 5mm). V drevenej krabicke s posuvnym
vekom.

Pre obrobky do hribky 20mm

Obj. ¢. 24 256

Pre obrobky do hribky 35mm

Obj. ¢.24 257

Presné prizmy

Montuje sa na miesto drziaka néstro-
jov na prie¢nych saniach. Pre vyrobu
vypuklych (konvexnych) a dutych (kon-
kavnych) tvarov, pre sustruzenie radi-
usov alebo 3/4 guli¢iek do max. 32mm.
Komplet s ocelovymi hrotmi 8 x 8 x
80mm. V drevenej krabicke s posuvnym

Prislusenstvo a ndstroje pre sustruhy FD 150/E, PD 230/E, PD 250/E

Takmer vsetky casti su balené v drevenych krabickdch. Pre lepsSie usporiadanie a

dlhsie uschovanie!
-ET_‘::"-—-..

Zariadenie na ststruZenie rddiusov

Drziak pre kruhové zdvitové ockd

Pre zavityM3-4-5-6-8a10.

S drziakom @ 1T0mm pre montaz do konika
sklu¢ovadla sustruhu. Drziak je drzany v ruke
pri rezani zavitov. Uhladne zabalené v dreve-
nej krabicke s posuvnym vekom.

Obj. ¢. 24 082

Suprava paralelnych distanénych

Na upevnenie r6znych obrobkov.

Z kalenej ocele, jemne brusené. Rozli¢né
hibky prizmovych rezov s 90 stupfiovym
uhlom. Velkost 50 x 30 x 30mm. Silna objim-
ka s ryhovanou skrutkou na pevné zovretie

obrobku. V drevenej krabi¢ke s posuvnym
vieckom.

Obj. ¢. 24 262 2 kusy

podloZiek. Paralelne vybrisené.
Pouzitie pri nastavovacich pripravnych
pracach s vitacimi, sustruziacimi a frézo-
vacimi strojmi.

Z vysoko legovanej, tvrdenej ocele (58 - 62
HRC). Paralelnd presnost 0,002mm.

Po 2 kusoch 8 x 10, 15, 20, 25, 30, 35 a 40mm.

Dizka 100mm. Balenie — v drevenej krabici.

Obj. ¢. 24 266



a PD 400.

Sada stopkovych fréz (2 - 5mm).

Vietky frézy so 6mm )
upinacou stopkou. Po l }" 1
1 kuse vo velkosti 2, 3,

4, 5mm. DvojnozZové,
podla normy DIN 327. Z
HSS. Dostupné v dreve-
nom obale s posuvnym
vrchnakom.
Obj.¢.24610

Sada stopkovych fréz (6 - 10mm).

Po jednom kuse vo

velkosti @ 6,7, 8, T0mm. y |
Stvornozové podla VA
normy DIN 844.Z HSS.

Dostupné v drevenom

obale s posuvnym

vrchndkom.

Sada strediacich vrtdkov, 3-dielna
Z HSS ocele. DIN 333. (tvar
A). 60 stupnov.
Kompletna sada po 1 ks
velkosti 2 - 2,5 -3,15mm.

Obj. ¢.24 620

Obj. ¢.24 630

Sada na definovanie hrdn

—f—
e ———)

S brasenym povrchom. Na definovanie hran
a ploch obrobkov. Velkost 6 x 6 x 50mm
pre bezné prace. 6 x 5 x 75mm pre hlbsie
uloZené hrany a zlomy.

Dostupné v drevenom obale s posuvnym
vrchnakom.

Obj. ¢.24 434

Odpichovy drziak s ¢epelou.
Pre PD 400 - rychlovy-
menny systém. Umoznuje
skrdtenie obrobkov a
napichnutie drazok. S
¢epelou z HSS obsahu-
jucou kobalt (12 x 3 x

85mm). | ot
Obj.&. 24417 ‘

Cepel'pre odpichovy drziak
(samostatne).

Opisané vyssie.

Obj. ¢.24 554

Sustruznicke nozZe z vysokokvalitnej
HSS - ocele obsahujiicej kobalt.

5-dielnd sada

Uberak, upichovak, hladi¢, pravy a lavy
stranovy n6z. Dostupné v drevenom obale
s posuvnym vrchndkom.

ANLY

Form -4 HSS
Form -5 HSS
Form -3 HSS

Form-1 HES
Form -2 HES

8 x 8 x80mm (pre PD 230/E a PD 250/E).
Obj. ¢.24 530

10 x 10 x 80mm (pre PD 400).

Obj. ¢. 24 550

3 -dielna sada zdvitovych noZov na
rezanie zdvitov.

1 nd6z na vonkajsie zavity (metrické
60 stupnov), 1 néz na vnutorné zavity
(metrické) a 1 vyvitavaci néz. Dostupné v
drevenom obale s posuvnym vrchnakom.

A

I Fasrm = 3 [5% Cobalt
I Fomm = 8 5% Cotany
| Farmi = 8 1% Gotiesy

8 x 8 x 80mm (pre PD 230/E a PD 250/E).
Obj. ¢. 24 540

10 x 10 x 80mm (pre PD 400).

Obj. ¢. 24 552

Stuprava sustruznickych nozov pre jemny sustruh FD 150/E.
Z vysokokvalitnej kobaltovej HSS ocele. Nabrisené, 6 dielov.

Vyvftavaci, uberaci, upichovaci, 3picaty néz (aj na
Slichtovanie), stranovy ndéz pravy a stranovy noz lavy.
Velkost 6 x 6 x 65mm. Urcené pre FD 150/E.

Dostupné v drevenom obale s posuvnym vrchnakom.

Obj.¢. 24524

Sada drziakov nozZov s tvrdokovovymi
otoc¢nymi pldtkami pre PD 230/E,
PD 250/E a PD 400.

®

@ @ ®

3 drziaky (90mm dihé)

@ Na obrabanie a rovnanie.

@ Na hladenie a pozdizne sustruzenie.

® Na vykrucanie a vitanie.

Tvrdokovové platky 55 stupriov. Vratane troch
rezervnych platkov, upeviovacia skrutka a
klae TX 8.

8 x8mm (pre PD 230/E a PD250/E)

Obj. ¢. 24555

10 x TOmm (pre PD 400)

Obj. ¢. 24556

Tvrdokovové otocné pldtky
(samostatne)

K hore uvedenym drziakom nozov.
Obj. €. 24557 sada (10 ks)

Sada sustruznickych nozov z HSS na
vnutorné zavity, 6 - dielna.

—— e

s
«

= —

Na rezanie zavitov metrickych 60 stupnov a
Whitworth 55 stupnov. Po 1 kuse odpicho-
vého noza 1,3 - 2,65 - 4mm. Priemer upi-
nacej stopky 6mm. Celkové dizka 95mm.
Noze sa zasuvaju do drziaka dodavaného v
baleni a zaistuju do drziaka PD 250/E alebo
PD 400.

Dostupné v drevenom obale s posuvnym
vrchnadkom.

Obj. &.24 520

6 kusov
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Vrtaci a frézovaci pristroj BFW 40/E s krizovym stolom KT 150 a vitaci a

frézovaci stojan BFB 2000. Kompletné obrdbacie centrum!

Frézovaci motor BFW 40/E. S regula¢ nym pristrojom. Pre 900 - 6 0000t./min.

Priebezne trojnasobny gulickovo uloZeny hriadel (bez prevodu).
Vdaka tomu velmi kludny chod bez vibracii s vysokou presnou
kruhovitostou.

Hlava krytu z hlinikového odliatku. So 43mm krkom vretena (Euro
- norma). Velkoplosny jednoduchy vypina¢ s nidzovou vypinacou
funkciou. Prehladna tabulka pre jednoduchsiu predvolbu otacok pri
vitani a frézovani r6znych materialov.

Dal3ie technické udaje:
Elektronicky regulacny
pristroj na pripojenie 230V.
Sekundarne napatie 40V DC.
Maximalny prikon 250W.
Plynuld regulacia otacok
vretena od 900 - 6 0000t./
min. Véha 4,2Kg.

S kliestinami vo velkosti 2,35 - 3
-32-4-5-6mm. K dodavke
patria 2 upinacie kluce.

Obj. ¢.20 165

Krizovy st6l KT 150
Hlinikovy tlakovy odliatok.

Precizne frézované rybinové vedenie. Preto sa hodi tiez na
opracovanie kovu.

Na drazkovanie, frézovanie automatovej ocele, nezeleznych kovov,
plastu a dreva. Kazda drazka s upevihovacim zariadenim. Vedenie je
mozné bez vole doladovat.
Nastavovanie dvomi
regula¢nymi kolieskami
s nastavitelnou nulovou
polohou. 1 otocenie = 2
mm posuy, 1 dielik = 0,05
mm posuv. Rovinne frézo-
vana pracovna plocha. 3
priebezné T-drazky podla
normy MICROMOT (12 x 6 x 5mm). K stolu patri taktiez doraz so
standardnym licovanim (tiez pre 45°), upeviovacie skrutky a zvierka.
Pracovna plocha 200 x 200mm. Zdvih maximalne 150 x 150mm.
Konstrukena vyska 75mm. Vaha 4,9kg. Vpravo zobrazené tpinky nepa-
tria k dodavanému prislusenstvu.
Obj. &.20 150
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Pozor:

Frézovaci motor pracuje s napdtim 40 V, napdjanie
regulacnym pristrojom. V tomto rozsahu su velmi
priaznivé regulacné vlastnosti a zarucuju vysoky
kratiaci moment aj v spodnom rozsahu otdcok.

TILIII9III3s

Vrtaci stojan
na str. 69.
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MICROMOT

VFtaci a frézovaci stojan BFB 2000.
Pre standardné vitacky so 43mm objimkou.

Vyrobeny z vel'mi pevnych preciznych tlakovych odliatkov.

Rovinne frézované pracovné plochy.

So stupnicou

Nastavitelny jemny
posuv sklopenim
malej packy.

Rameno otoc¢né az

Horizontdalne pouzitie

Napr. pri

0 90 stupriov. frézovani drazok.

Hlava ramena oto¢na az o 90°, ¢o zvysuje pocet moznosti
pouzitia: Sikmé vrtanie, mnohostranné frézovanie bez specialnych
fréz, frézovanie $ikmych pozdiznych otvorov. Moznost prepnutia
na jemny posuv pre doladovanie pri hornom frézovani. S hibkovym
dorazom a hibkovou stupnicou. Silno redukovany posuv ozubenych
tyci pre vitanie bez vynaloZenia vacsej sily. 45mm silny vftaci stojan,
500mm dlhy. Cca 140mm dosah (od stredu stojana po stred néstro-
ja). Rovinne frézovana masivna zakladna doska, s uzitkovou plochou
stola velkosti 200 x 200mm a dve priebezné T-drazky podla normy
MICROMOT (12 x 6 x 5mm). Jednoduché uchytenie vsetkych bezne
dostupnych vitaciek so 43mm hrdlom vretena. Hmotnost cca 6,5kg.

Obj. & 20 000

Pozndmka:

Dizajnéri Proxxon preferuju hlinikové tlakové odliatky. Uslachtily, nerezo-
vy a staticky odolny materidl. Kovania a poddvace st vyrobené na nasich
modernych CNC strojoch (frézované, liniovo vyvrtané, sustruZzené atd.).
Dokonald presnost!

Prizmatické zverdky PRIMUS 75 a PRIMUS 100 ndjdete na
strandch 48/49 tohto kataldgu.

E Nastavitelnd 0 poloha
jemného posuvu.

L ———
Nastavitelné Moznost
frézované prepnutia

na jemny
posuv vretena

rybinové vedenie.

Dobre ¢itatelna
hibkova stupnica.

Stabilny rovinne fré-
zovany pracovny stol
s dvoma T-drézkami
podla normy MICRO-
MOT (12 x 6 x 5mm).
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p R 0)0(0 N The fine tool company!

PROXXON GmbH

Betriebsstrasse 12

AT-4210 Unterweitersdorf

Telefon 07235-64030-«Telefax 07235-64030-20
wWww.proxxon.at

,Na svete neexistuje skoro ni¢, ¢o by ¢lovek nemohol vyrobit o ¢osi horsie a predat o cosi
lacnejsie. Ti, ¢o bert do tvahy iba cenu, su jeho koristou.

Nie je mudre zaplatit prilis vela, este horsie je zaplatit prilis malo. Ked zaplatis prilis vela,
prides o nejaké peniaze - to je vietko. Ked zaplatis prilis méalo, mozes stratit vsetko, pretoze
veg, ktoru si si ktipil nebola schopna robit to, na ¢o je urcena.”

John Ruskin (1819 - 1900), spisovatel a filozof

Vzhladom k trvalému vyvoju nasich produktov si vyhradzujeme pravo technickych zmien. Chyby a omyly st vyhradené.
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